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Konstrukce

Uvod a typy schvalenych sendvi¢ovych panelii

703/SP - Tésnéni prostuptl plastovych trubek pomoci manzety PROMASTOP®-FC
705/SP - Tésnéni prostuptl plastovych trubek pomoci pasu PROMASTOP®-W
702/SP - Tésnéni prostupti ocelovych trubek pomoci natéru PROMASEAL®-A spray
710/SP - Tésnéni prostupti kabeli pomoci tmelu PROMASEAL®-AG

704/SP - Kabelova mékka deskova prepazka PROMASTOP®-CC

7XS/SP - Tésnéni prostupti ocelovych nosnikii pomoci desek PROMATECT®-XS

484.10/SP - Tésnéni dilataéni spary pomoci natéru PROMASEAL®-A spray



Uvod a typy schvalenych sendvi¢ovych paneli

Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spéar ve sténdch ze sendviéovych paneld

Pouziti

Prostupy instalaci ve sténach ze sendvicovych panell Ize pozarné
tésnit pomoci systému Promat podle nésledujicich katalogovych lista.
Prostupy jsou odzkou$ené a schvélené ve sténéch z nékolika typu
sendvi¢ovych paneld vyrobenych z vnéjsich ocelovych plechd a jadra

Uvedena feseni lze pouzit pro:

® plastové trubky PP, PVC-U, PP-R, PE-HD a dalsi o primérech
@ 20-160 mm,

e ocelové trubky o prdimérech @ 21 - 108 mm s horlavou izolaci,
napf. Armaflex, tloustka izolace 6 - 50 mm,

e prostupy ocelovych nosnikd

® ocelové trubky o priméru @ 15 - 108 mm,
e jednotlivé kabely a kabelové svazky do @ 100 mm,
e prostupy kabelovych lavek a zlab(,

Podrobnosti jsou uvedeny v jednotlivych detailech.

Utedni doklad: 01060/23/R179NZP, 01060/25/R210NZP,
01060/24/R204NZP

Detail D - Tésnéni prostupt ocelovych trubek pomoci
néatéru a izolace potrubf

Detail B - Tésnéni kabelovych prostupt pomoci natéru

Detail A - Tésnéni prostupt plastovych trubek pomoci manzet

Tabulka 1 - Vlastnosti schvalenych typu sténovych sendvi¢ovych paneli

z mineralni viny. PoZadované vlastnosti stén ze sendvi¢ovych panell
jsou uvedeny v tabulce 1. Otvory pro prostupujici instalace musi

z obou stran stény vyztuzeny deskou PROMAXON®, typ A, tloustky
min. 10 mm, ve tvaru ¢tverce nebo kruhu, dle jednotlivych detailG.

:z::iz:yétt;';;::zl:lé ;I;I;uﬁ'ka Vyrobce Vnéjsi povrch panelu Vnitini povrch panelu Jadro panelu
Typ 1
Zkouseny typ panelu 80 mm ArcelorMittal  ocelovy plech tloustky  ocelovy plech tloustky minerdini vina s objemovou
Fn. Pflaum FO-010-10-80/1000 Construction 0,63 mm 0,55 mm hmotnosti 140 kg/m3
> , 2 , - T .
~ , 0 . p ocelovy plech tloustky  ocelovy plech tloustky mineraini vina s objemovou
1
Orehiomene oy capelll 2@l Ueeweln) g B 60 055 075 (e hmotnosti = 140 kg/m3
Typ 2
Zkouseny typ panelu . ocelovy plech tloustky  ocelovy plech tloustky mineraini vina s objemovou
& | KS1000 RF F 100 100mm  Kingspan 0,5 mm 0,5 mm hmotnost! 115 kg/m3
> , g , - S A :
= a 5 > 100 - o ocelovy plech tloustky  ocelovy plech tloustky mineralni vina s objemovou
1
Odvozené typy paneld’) mm Libovolny 0,5-0,7 mm 0,5-0,7 mm hmotnosti = 115 kg/m3
Typ 3
Zkouseny typ panelu . ocelovy plech tloustky  ocelovy plech tloustky mineraini vina s objemovou
@ | K51000 RF F 150 150mm . Kingspan 0,5 mm 0,5 mm hmotnosti 115 kg/m3
> , g , - S :
= a o > 150 - o ocelovy plech tloustky  ocelovy plech tloustky mineralni vina s objemovou
1
Odvozené typy paneld’) mm Libovolny 0,5-0,7 mm 0,5-0,7 mm hmotnosti = 115 kg/m3

1) Odvozené typy sténovych panell musi splfiovat pozadované vlastnosti a musi byt oznaceny znackou CE na zékladé normy EN 14509
a stény z téchto panell musi byt klasifikované s pozarni odolnosti podle normy EN 13501-2.



Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spér ve sténdch ze sendviéovych paneld

Tésnéni prostupu plastovych trubek pomoci manzety PROMASTOP®-FC 703/sP

Detail A

€ PROMASTOP®-FC - pozarné ochranna manzeta, typ dle tabulky 2

@ Deska PROMAXONE®, typ A, tl. 10 mm

© PROMASEAL®-A - pozarné ochranny tmel

@ Mineralni vina VENTIROCK PLUS, objemova hmotnost = 65 kg/m3,

vyrobce Rockwool

© Plastova trubka, typ, pramér a tloustka stény dle tabulky 2

O Sténa ze sendvicovych paneld, typ a tloustka dle tabulky 1

@ Samorezny ocelovy $roub 4 x 35 mm, upevnéni desek

@ Samortezny ocelovy $roub 4 x 45 mm, upevnéni manzet

Detail A - Tésnéni prostupu plastovych trubek pomoci manzet
PROMASTOP®-FC

Pro pozéarni utésnéni prostupu plastové trubky sendvi¢ovou sténou
je mozné pouzit pozarné ochranné manzety PROMASTOP®-FC podle
detailu A. Na obou stranéch stény @ musi byt pfipevnéna deska
PROMAXON®, typ A @, tloustky min. 10 mm s kruhovym vyfezem

pro trubku @ a s pfesahem na sténu @ min. 50 mm od okraje otvoru.
Deska musi byt po obvodu pfipevnéna k sendvi¢ovému panelu @
pomoci ocelovych samoreznych $roubl 4 x 35 mm @ v min. mnozstvi
4 ks (v kazdém rohu) nebo vétsim tak, aby byla dodrzena vzdélenost
cca 150 mm od sebe a cca 25 mm od okrajl desky. Je také nutné
dodrzet vzdalenost mezi trubkou @ a okrajem kruhového otvoru ve
sténé @ v rozmezi 10 - 40 mm. Tento volny prostor je nutné vyplnit
minerélni vinou s objemovou hmotnosti = 65 kg/m3 @.

U vicenasobného prostupu trubek otvorem o rozméru az

800 x 300 mm je nutné dodrzet minimalni vzdalenost 10 mm
mezi trubkou @ a okrajem otvoru ve sténé @ a zarover minimalni
odstupovou vzdalenost 60 mm mezi jednotlivymi potrubimi @.
Volny prostor mezi trubkami a sténou @ je nutné opét vyplnit
mineralni vinou s objemovou hmotnosti = 65 kg/m3 @.

Mezeru mezi hranou desky PROMAXONE®, typ A @ a trubkou @

v §ifce 0 - 10 mm je nutné vyplnit tmelem PROMASEAL®-A @ na
hloubku celé desky 10 mm. Pozarné ochrannd manzeta PROMA-
STOP®-FC @ musi byt osazena na potrubi na obou stranach stény @
a pfipevnéna pomoci samoreznych ocelovych sroubl 4 x 45 mm @.
Jednotliva klasifikovana feseni jsou uvedena v tabulce 2.

Tabulka 2 - Klasifikace prostupt plastovych trubek bez izolace s manzZetami PROMASTOP®-FC ve sténach ze sendvi¢ovych panelu

podle detailu A

Typ sendvicového Tloustka stény / Vnéjsi pramér Tloustka stény  Typ Zpusob osazeni manzety Pozarni

panelu podle panelu (t,) potrubi (J) potrubi (s) (mm) manzety?2) odolnost

tabulky 1 (mm)

PE-HD trubky, jednotlivé prostupy

Typ 2 =100 mm 32 2,0 FC3/32 Z obou stran konstrukce na povrchu  El 90-U/C
32 2,0-3,0 FC3/32 El 60-U/C
32-50 2,6-10,0 FC6/50 El 60-U/C
50-56 2,7-10,0 FC6/56 El 60-U/C
56 - 63 2,9-10,0 FC6/63 El 60-U/C
63-75 3,3-10,0 FC6/75 El 60-U/C
75-90 3,7-10,0 FC6/90 El 60-U/C
90-110 4,2-10,0 FC6/110 El 60-U/C

PE trubky, jednotlivé prostupy
Typ 2 =100 mm 160 9,5 FC6/160 Z obou stran konstrukce na povrchu  EI 90-U/C
PE trubky, vicenasobné prostupy otvorem az 800 x 300 mm
Typ 2 =100 mm 160 9,5 FC6/160 Z obou stran konstrukce na povrchu  EI 90-U/C
Typ 3 > 150 mm 160 9,5 FC6/160 Z obou stran konstrukce na povrchu El 120-U/C
PP trubky, jednotlivé prostupy

Typ 1 =80 mm 160 4,0 FC3/160 Z obou stran konstrukce na povrchu  El 120-U/U

Typ 2 =100 mm 32 1.8 FC3/32 Z obou stran konstrukce na povrchu  EI 120-U/C
32-50 2,2-23 FC6/50 El 90-U/C
32-50 2,4-55 FC6/50 El 120-U/C
50-56 2,3-24 FC6/56 El 90-U/C
50-56 2,5-55 FC6/56 El 120-U/C
56 - 63 2,4-2,6 FC6/63 El 90-U/C
56 -63 2,7-55 FC6/63 El 120-U/C
63-75 2,6-3,0 FC6/75 El 90-U/C




m Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spar ve sténdch ze sendviéovych paneld

Typ sendvicového Tloustka stény / Vnéjsi pramér Tloustka stény  Typ Zpusob osazeni manzety Pozarni

panelu podle panelu (t,) potrubi (J) potrubi (s) (mm) manzety?2) odolnost

tabulky 1 (mm)

PP trubky, jednotlivé prostupy

Typ 2 =100 mm 63-75 3,1-55 FC6/75 Z obou stran konstrukce na povrchu  EI 120-U/C
75-90 2,9-34 FC6/90 El 90-U/C
75-90 3,5-55 FC6/90 El 120-U/C
90-110 3,3-4,0 FC6/110 El 90-U/C
90-110 4,1-5,5 FC6/110 El 120-U/C
110 3,2 FC6/110 El 90-U/C
110-125 3,9-44 FC6/125 El 90-U/C
110-125 4,5-5,5 FC6/125 El 120-U/C
125-140 4,6-4,9 FC6/140 El 90-U/C
125-140 50-5,5 FC6/140 El 120-U/C
140 - 160 4,6-4,9 FC6/160 El 90-U/C
160 55 FC6/160 El 120-U/C

PP trubky, vicenasobné prostupy otvorem az 800 x 300 mm

Typ 2 =100 mm 32 1,8 FC3/32 Z obou stran konstrukce na povrchu  EI 90-U/C
32-50 2,2-3.2 FC6/50 El 90-U/C
32-50 3,3-55 FC6/50 El 60-U/C
50-56 2,3-3.2 FC6/56 El 90-U/C
50-56 3,3-55 FCé6/56 El 60-U/C
56 - 63 24-32 FC6/63 El 90-U/C
56 - 63 3,3-55 FC6/63 El 60-U/C
63-75 2,6-32 FC6/75 El 90-U/C
63-75 3,3-55 FC6/75 El 60-U/C
75-90 2,9-32 FC6/90 El 90-U/C
75-90 3,3-55 FC6/90 El 60-U/C
90-110 3,2 FC6/110 El 90-U/C
90-110 3,3-55 FC6/110 El 60-U/C
110 3,2 FC6/110 El 90-U/C
110-125 3,9-55 FC6/125 El 60-U/C
125-140 4,6-55 FC6/140 El 60-U/C
160 55 FC6/160 El 60-U/C

Typ 3 =150 mm 32 1,8 FC3/32 Z obou stran konstrukce na povrchu  EI 120-U/C
32-50 2,2-3.2 FC6/50 El 120-U/C
50-56 2,3-32 FC6/56 El 120-U/C
56 - 63 2,4-3,2 FC6/63 El 120-U/C
63-75 2,6-32 FC6/75 El 120-U/C
75-90 2,9-32 FC6/90 El 120-U/C
90-110 3,2 FC6/110 El 120-U/C
110-125 3,9-55 FC6/125 El 90-U/C
125-140 4,6-5,5 FC6/140 El 90-U/C
140 - 160 55 FC6/160 El 90-U/C

PVC-U trubky, jednotlivé prostupy

Typ 2 =100 mm 32 1,8-32 FC3/32 Z obou stran konstrukce na povrchu  EI 120-U/U
32-50 2,3-4,7 FC6/50 El 120-U/U
50-56 2,4-4,7 FCé6/56 El 120-U/U
56 - 63 2,6-4,7 FC6/63 El 120-U/U
63-75 2,8-4,7 FCé6/75 El 120-U/U
75-90 3,2-4,7 FC6/90 El 120-U/U
90-110 3,6-4,7 FC6/110 El 120-U/U
110 3,2 FC6/110 El 90-U/U
110-125 4,0-4,7 FC6/125 El 120-U/U
125-140 4,3-4,7 FC6/140 El 120-U/U
160 4,7 FC6/160 El 120-U/U

PVC-U trubky, vicenasobné prostupy otvorem az 800 x 300 mm
Typ 2 > 100 mm 160 4,7 FC6/160 Z obou stran konstrukce na povrchu  EI 90-U/U
Typ 3 =150 mm 160 4,7 FC6/160 Z obou stran konstrukce na povrchu  El 120-U/C
Poloplast POLOKAL NG trubky, jednotlivé prostupy

Typ 1 =80 mm 125 3,9 FC6/125 Z obou stran konstrukce na povrchu  EI 120-U/U
125-140 4,4-4,9 FC6/140 El 120-U/U
160 4,9 FC3/160 El 120-U/U

2) Typ manzety pro maximalni pramér trubky ve sloupci 3 Ize pouzit i pro uvedené mensi praméry trubek nebo je mozné pouzit manzety
s mens$im pramérem za predpokladu, Ze tato manzeta obsahuje stejny pocet vrstev intumescentniho laminatu jako manzeta pro maximalni
primér. Stejny pocet vrstev intumescentniho lamindtu obsahuji manzety PROMASTOP®-FC6/50 az FC6/75, PROMASTOP®-FC6/90 az FC6/140.



Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spér ve sténdch ze sendviéovych paneld

Tésnéni prostupt ocelovych trubek pomoci manzet PROMASTOP®-FC 703/SP

Detail B - Tésnéni prostupu ocelovych trubek pomoci manzet
PROMASTOP®-FC

:?T Pro pozérni utésnéni prostupu ocelové trubky @ s hoflavou izolaci @
"" sendvi¢ovou sténou @ je mozné pouzit pozarné ochranné manzety
== - - PROMASTOP®-FC @ podle detailu B. Na obou stranach stény @ musi
K w >e X =

byt pfipevnéna deska PROMAXON®, typ A @, tloustky min. 10 mm
s kruhovym vyfezem pro trubku @ a s presahem na sténu @ min.
50 mm od okraje otvoru.

Deska musi byt po obvodu pfipevnéna k sendvi¢ovému panelu @

pomoci ocelovych samoreznych Sroubl 4 x 35 mm @ v min. mnozstvi

4 ks (v kazdém rohu) nebo vétsim tak, aby byla dodrzena vzdalenost
cca 150 mm od sebe a cca 25 mm od okraju desky. Je také nutné
dodrzet vzdéalenost mezi izolaci trubky @ a okrajem kruhového otvoru

ve sténé @ v rozmezi 10 - 30 mm. Tento volny prostor je nutné vyplnit
minerélni vinou s objemovou hmotnosti = 65 kg/m3 @.

Mezeru mezi hranou desky PROMAXON®, typ A @ a izolaci trubky

0 v sifce 0 - 8 mm je nutné vyplnit tmelem PROMASEAL®-A @ na
hloubku celé desky 10 mm.

Detail B

€ PROMASTOP®-FC - pozarné ochranna manzeta, typ dle tabulky 3
@ Deska PROMAXONE®, typ A, tl. 10 mm

© PROMASEAL®-A - pozarné ochranny tmel

@ Mineralni vina VENTIROCK PLUS, objemova hmotnost = 65 kg/m3,
vyrobce Rockwool

© Ocelova trubka, primér a tloustka stény dle tabulky 3

Pozarné ochrannd manzeta PROMASTOP®-FC @ musi byt osazena
na izolované potrubi na obou stranéch stény @ a pfipevnéna pomoci
samoreznych ocelovych $roubtd 4 x 45 mm @. Jednotliva klasifiko-
vana feseni jsou uvedena v tabulce 3.

0 |zolace potrubi z elastomerni pé&ny na bazi syntetického kaucuku AF/
Armaflex (FEF) pribézné neprerusena (CS), tloustka dle tabulky 3

@ Sténa ze sendvicovych paneld, typ a tloustka dle tabulky 1
@ Samoftezny ocelovy $roub 4 x 35 mm, upevnéni desek

© Samorezny ocelovy Sroub 4 x 45 mm, upevnéni manzet

Tabulka 3 - Klasifikace prostupt ocelovych trubek s hoflavou izolaci a manZetami PROMASTOP®-FC ve sténach ze sendvi¢ovych
paneli podle detailu B

Typ Tloustka stény / Material Vnéjsi pramér Tloustka stény Tloustka Typ Zpusob osazeni Pozarni

sendvi¢ového panelu (t,) trubky potrubi (9) potrubi (s) izolace (t;) manzety3) manzety odolnost

panelu podle (mm) (mm) (mm)

tabulky 1

PE trubky, jednotlivé prostupy

Typ 2 =100 mm ocel <15 =12 6 FC3/32  Zoboustran El 90-U/C
<15 =12 7-12 FC6/50 konstrukce El 90-U/C
<15 >1,2 13-20 FC6/63 na povrchu El 90-U/C
<15 =12 21-25 FC6/75 El 90-U/C
<15 >1,2 25 FC6/75 El 120-U/C
>15az<108 =20 6 FC6/125 El45-U/C
>15az<108 >2,0 7-16 FC6/140 El 30-U/C
>15az<108 >2,0 17-50 FC6/200 El 30-U/C

Typ 3 =150 mm ocel <21 =23 6 FC3/32  Z obou stran El 180-U/C
<21 =23 7-12 FC6/50 konstrukce EI 180-U/C
<21 >2,3 13-20 FC6/63 na povrchu El 180-U/C
<21 =23 21-25 FC6/75 El 180-U/C
>21az<108 >2,0 6 FC6/125 El 120-U/C
>21az<108 >2,0 7-16 FC6/140 El 90-U/C
>21az<108 >2,0 17-50 FC6/160 El 90-U/C

3) Typ manzety pro maximalni primér izolované trubky lze pouzit i pro uvedené mensi priméry nebo je mozné pouzit manzety s mensim pra-
mérem za predpokladu, Ze tato manzeta obsahuje stejny pocet vrstev intumescentniho laminatu jako manzeta pro maximalni pramér. Stejny
pocet vrstev intumescentniho laminatu obsahuji manzety PROMASTOP®-FC6/50 az FC6/75, PROMASTOP®-FC6/90 az FC6/140.



Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spéar ve sténach ze sendviéovych paneld

Tésnéni prostupu plastovych trubek pomoci pasu PROMASTOP®-W

Detail C

€@ PROMASTOP®-W - pozarn& ochranny pas, pocet vrstev dle tabulky 4
@ Deska PROMAXONE®, typ A, tl. 10 mm
© PROMASEAL®-A - pozarné ochranny tmel

@ Mineralni vina VENTIROCK PLUS, objemova hmotnost = 65 kg/m3,
vyrobce Rockwool

© Plastova trubka, typ, pramér a tloustka stény dle tabulky 4
@ Sténa ze sendvicovych paneld, typ a tloustka dle tabulky 1

@ Samorezny ocelovy Sroub 4 x 35 mm, upevnéni desek

705/SP

Detail C - Tésnéni prostupii plastovych trubek pomoci pasu
PROMASTOP®-W

Pro pozérni utésnéni prostupu plastové trubky sendvi¢ovou sténou
je mozné pouZit pozarné ochranné manzety PROMASTOP®-W podle
detailu C. Na obou stranach stény @ musi byt pfipevnéna deska
PROMAXONZ®, typ A @, tloustky min. 10 mm s kruhovym vyfezem pro
trubku @ a s presahem na sténu @ min. 50 mm od okraje otvoru.

Deska musi byt po obvodu pfipevnéna k sendvi¢ovému panelu @
pomoci ocelovych samofeznych Sroubl 4 x 35 mm @ v min. mnozstvi
4 ks (v kazdém rohu) nebo vétsim tak, aby byla dodrzena vzdalenost
cca 150 mm od sebe a cca 25 mm od okraji desky. Je také nutné
dodrzet vzdalenost mezi trubkou @ a okrajem kruhového otvoru

ve sténé @ v rozmezi 10 - 58 mm. Pozarné ochranny pas
PROMASTOP®-W @ musi byt osazen na potrubi na obou stranach
stény tak, aby hrana pasu vy¢nivala do vnéjsiho prostoru 2 - 5 mm.

Volny prostor mezi padsem @, popf. trubkou @, a okrajem otvoru ve
sténé @ je nutné vyplnit minerélni vinou s objemovou hmotnosti

= 65 kg/m3 @. Mezeru mezi hranou desky PROMAXON®, typ A @
a pozarné ochrannym pasem PROMASTOP®-W @ v sifce 0 - 8 mm
je nutné vyplnit tmelem PROMASEAL®-A @ na hloubku celé desky
10 mm. Jednotliva klasifikovana feseni jsou uvedena v tabulce 4.

Tabulka 4 - Klasifikace prostupi plastovych trubek bez izolace s pAsem PROMASTOP®-W ve sténach ze sendvic¢ovych panelt podle

detailu C

Typ sendviéového Tloustka stény / Vnéjsi pramér Tloustka stény Pocet vrstev Umisténi pasu Pozarni

panelu podle panelu (t,) potrubi (J) potrubi (s) (mm) PROMASTOP®-W PROMASTOP®-W odolnost

tabulky 1 (mm) (ks)

PE trubky, jednotlivé prostupy
Typ 2 =100 mm 160 9,5 3 Z obou stran konstrukce El 90-U/C
Typ 3 =150 mm 160 9,5 4 Z obou stran konstrukce El180-U/C
PP trubky, jednotlivé prostupy

Typ 2 =100 mm 32 1.8 2 Z obou stran konstrukce El 90-U/C
32 1,9-31 3 El 90-U/C
32 32-55 3 El 120-U/C
32-50 2,2-31 3 El 90-U/C
32-50 3,2-5, 3 El 120-U/C
50-70 2,5-31 3 El 90-U/C
50-70 32-55 3 El 120-U/C
70-90 2,9-31 3 El 90-U/C
70-90 32-55 3 El 120-U/C
90-110 3.1 3 El 90-U/C
90-110 32-55 3 El 120-U/C
110-130 3,2-5,5 3 El 120-U/C
130-150 32-55 3 El 120-U/C
150-160 5,5 3 El 120-U/C

Typ 3 = 150 mm 32 1.8 3 Z obou stran konstrukce El180-U/C
32 1,9-55 4 El 180-U/C
32-50 2,2-55 4 El 180-U/C
50-70 2,5-55 4 El 180-U/C
70-90 2,9-55 4 El 180-U/C
90-110 3,2-5,5 4 El 180-U/C
110-130 4,2-55 4 El 180-U/C
130-150 51-5,5 4 El 180-U/C
150 - 160 5,5 4 El 180-U/C
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m Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spér ve sténdch ze sendviéovych paneld

Typ sendvicového Tloustka stény / Vnéjsi pramér Tloustka stény Pocet vrstev Umisténi pasu Pozarni
panelu podle panelu (t,) potrubi (J) potrubi (s) (mm) PROMASTOP®W PROMASTOP®-W odolnost
tabulky 1 (mm) (ks)

PP-R trubky, jednotlivé prostupy

Typ 2 =100 mm 20 1,9 2 Z obou stran konstrukce El 120-U/C
20-50 4,6-18,3 2 El 120-U/C
50-70 6,4-18,3 2 El 120-U/C
70 -90 8,2-18,3 2 El 120-U/C
90-110 10,0-18,3 2 El 120-U/C

Typ 3 =150 mm 20 1,9 3 Z obou stran konstrukce El 180-U/C
20-50 4,6-74 3 El 120-U/C
20-50 7,4-18,3 3 El 180-U/C
50-70 6,4-11,0 3 El 120-U/C
50-70 11,0-18,3 3 El 180-U/C
70 - 90 8,2-14,7 3 El 120-U/C
70 - 90 14,7-18,3 3 El 180-U/C
90-110 10,0-18,3 3 El 120-U/C
90-110 18,3 3 El 180-U/C

PVC-U trubky, jednotlivé prostupy
Typ 2 =100 mm 160 4,7 3 Z obou stran konstrukce El 90-U/U

Typ 3 =150 mm 160 4,7 4 Z obou stran konstrukce El 120-U/U
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Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spéar ve sténach ze sendviéovych paneld

Tésnéni prostupu ocelovych trubek pomoci natéru PROMASEAL®-A spray 702/SP

:
T

o

AR

0/

Detail D

@ PROMASEAL®-A spray - pozarné ochranny natér, tloustka 2 mm,

délka podle tabulky 5

@ Deska PROMAXONE®, typ A, tl. 10 mm
©® Mineralni vina VENTIROCK PLUS, objemova hmotnost = 65 kg/m3,

vyrobce Rockwool

@ Ocelova trubka, primér a tloustka stény dle tabulky 5

© Izolace potrubi z minerélni viny r.Heat A s hlinikovou félii, vyrobce Rohle,
objemova hmotnost 80 kg/m3, lokalni prerusena (LI), tloustka dle tab. 5

@O Sténa ze sendviovych paneld, typ a tloustka dle tabulky 1

€ Samorezny ocelovy Sroub 4 x 35 mm, upevnéni desek

Detail D - Tésnéni prostupti ocelovych trubek pomoci natéru
PROMASEAL®-A spray a lokalni nehoflavé izolace

Pro pozérni utésnéni prostupu ocelové trubky @ sendvi¢ovou sténou
0 je mozné pouzit pozarné ochranny natér PROMASEAL®-A spray

a lokalni prerusenou izolaci (konfigurace LI) z minerélni viny @ podle
detailu D.

Natér PROMASEAL®-A spray je nutné aplikovat na povrch potrubf

v tloustce minimalné 2 mm v suchém stavu a v pozadované délce
podle tabulky 5. Na obou stranach stény @ musi byt pfipevnéna
deska PROMAXON®, typ A @, tloustky minimalné 10 mm s kruho-
vym vyfezem pro trubku @ a s presahem na sténu @ min. 50 mm od
okraje otvoru. Deska musi byt po obvodu pfipevnéna k sendvic¢o-
vému panelu @ pomoci ocelovych samoreznych $roubt 4 x 35 mm @
v mnozstvi minimalné 4 ks (v kazdém rohu) nebo vétsim tak, aby byla
dodrzena vzdalenost cca 150 mm od sebe a cca 25 mm od okraju
desky. Je také nutné dodrzet vzdéalenost mezi trubkou @ a okrajem
kruhového otvoru ve sténé @ v rozmezi 10 - 52 mm. Tento volny
prostor je nutné vyplnit mineralni vinou s objemovou hmotnosti

= 65 kg/m3 ©.

Mezera mezi hranou desky PROMAXONE®, typ A @ a trubkou @

v §ifce 0 - 8 mm muze zlstat nevyplnéna. Potrubi je na obou stranach
stény opatieno lokalni izolaci z mineralni viny @. Izolace je fixovana
ocelovym dratem. Pocet vrstev izolace, tloustka a délka je uvedena

v tabulce 5.

Tabulka 5 - Klasifikace prostupti ocelovych trubek s natérem PROMASEAL®-A spray a lokalni nehoflavou izolaci ve sténach

ze sendvi€ovych paneli podle detailu D

Typ Tloustka stény /

sendvi¢ového panelu (t,)

panelu podle

Tloustka stény lzolace potrubi PROMASEAL®-A spray, Pozarni
potrubi (s) lokalni prerusena (LI), tloustka 2 mm, odolnost

tloustka (t) /délka ()  délka

tabulky 1 (mm) (mm)

Typ 2 > 100 mm >1,2 30/2x500 (2 vrstvy) tp4 + (2 x 500) El 90-U/C
>15az< 108 >2,0 El 90-U/C

Typ 2 > 100 mm >1,2 30/2 x400 tp4) + (2 x 400) El 120-U/C
>15az< 108 >2,0 30/ 2 x 400 El 90-U/C
>108az<168,9 =3,6 30 /2 x 400 (2 vrstvy) El 90-U/C

Typ 3 > 150 mm >23 30/ 2x500 (2 vrstvy) tp4 + (2 x 500) El 180-U/C
>15az<108 >2,0 El 120-U/C
>108az<168,9 =36 El 90-U/C

4 t, - tloustka sendvi¢ového panelu



m Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spér ve sténdch ze sendviéovych paneld

Tésnéni prostupu kabeli pomoci tmelu PROMASEAL®-AG 710/SP

Detail E

@ PROMASEAL®-AG - pozarné ochranny tmel
eska Lt , .10 mm
Deska PROMAXONE®, typ A, tl. 10

©® Mineralni vina VENTIROCK PLUS, objemova hmotnost = 65 kg/m3,
vyrobce Rockwool

@ Samostatny kabel nebo kabelovy svazek, primér a tloustka stény
dle tabulky 6

© Sténa ze sendvicovych paneld, typ dle tabulky 1

@ Samotezny ocelovy Sroub 4 x 35 mm, upevnéni desek

Detail E - Tésnéni prostupu kabelti pomoci tmelu
PROMASEAL®-AG

Pro pozérni utésnéni prostupu samostatného kabelu nebo kabe-
lového svazku @ sendvi¢ovou sténou @ je mozné pouzit pozarné
ochranny tmel PROMASEAL®-AG @ podle detailu E. Otvor ve sténé
musi byt proveden v takovém rozméru, aby $itka mezery mezi kabely
a okrajem otvoru byla v rozmezi 10 - 49 mm. Tato mezera musi byt
vyplnéna minerélni vinou s objemovou hmotnosti = 65 kg/m3 @.

Na obou stranach stény musi byt pfipevnéna deska PROMAXON®,
typ A @, tloustky minimalné 10 mm, s vyifezem pro kabely @ a s pre-
sahem na sténu minimalné 50 mm od okraje otvoru.

Deska musi byt po obvodu pfipevnéna k sendvi¢ovému panelu @
pomoci ocelovych samofeznych Sroubd 4 x 35 mm @ v mnozstvi
minimalné 4 ks (v kazdém rohu) nebo vétsim tak, aby byla dodrzena
vzdélenost cca 150 mm od sebe a cca 25 mm od okrajd desky.

Vyrez v desce @ musi byt proveden tak, aby $itka mezery mezi
hranou desky PROMAXONE®, typ A a kabely @ byla v rozmezi
10 - 15 mm. Tato mezera musi byt vyplnéna tmelem PROMA-
SEAL®-AG do hloubky miniméalné 20 mm. Jednotlivéa feseni jsou
uvedena v tabulce 6.

Tabulka 6 - Klasifikace prostupti samostatnych kabelii nebo kabelovych svazki s tmelem PROMASEAL®-AG ve sténach

ze sendvi€ovych paneld podle detailu E

Typ sendvic¢ového Tloustka stény / Typ elektroinstalace Prstenec z tmelu PROMASEAL®-AG Pozarni

panelu podle panelu (t,) Sifka x tloustka odolnost

tabulky 1 (mm)

Typ 2 =100 mm Samostatny kabel <21 mm 10-15x=20 El120

Typ 2 =100 mm Kabelovy svazek g < 100 mm z kabeld 10-15x=20 El 120
@ <21 mm, pocet kabell max. 30 ks

Typ 3 =150 mm Samostatny kabel <21 mm 10-15x=20 El 180

Typ 3 =150 mm Kabelovy svazek < 100 mm z kabeld 10-15x=20 El 120

@ <21 mm, pocet kabelld max. 30 ks
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Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spéar ve sténach ze sendviéovych paneld

Kabelova mékka deskova prepazka PROMASTOP®-CC
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Detail F

@ PROMASTOP®-CC - pozarné ochranny natér
@ Prifez PROMAXON®, typ A, tl. 10 mm, itka 50 mm

© Deska z minerélni viny, typ STEPROCK HD, tloustka 50 mm, objemova
hmotnost 140 kg/m3, vyrobce Rockwool

@ Izolaénirohoz z mineralni viny RockWoll Alu Lamella Mat/Klimamat,
tloustka 50 mm, objemové hmotnost 37 kg/m3, vyrobce Rockwool

© Kabely a kabelové svazky podle tabulky 8
O Kabelové Zlaby a lavky podle tabulky 8
@ Sténa ze sendvicovych panell, typ dle tabulky 1

© Samorezny ocelovy Sroub 4 x 35 mm, upevnéni desek

Tabulka 7 - Tloustka a spotfeba natéru PROMASTOP®-CC

704/SP

Detail F - Tésnéni prostupu kabeli pomoci mékké deskové
prepazky PROMASTOP®-CC

Pozarni utésnéni prostupt kabell a kabelovych svazkt @ véetné
kabelovych Zlabl a lavek @ sendvi¢ovou sténou @ je mozné zajis-
tit pomoci mékké deskové prepazky PROMASTOP®-CC v tloustce
2 x 50 mm. Pfepéazka je tvofena dvéma deskami z minerélni viny @,
které jsou zalicované na obou stranéch stény @ a na vnéjsich plo-
chéch opatfeny natérem PROMASTOP®-CC @ v tloustce 0,7 mm
véetné presahu 20 mm na sténu @.

Maximalni rozméry otvoru/prepézky nesmi prekrocit rozméry podle
tabulky 8. Otvor ve sténé @ je po celém obvodé a na obou stranach
stény vyztuzen piitezy PROMAXON®, typ A @, tloustky 10 mm a $itky
50 mm. P¥ifezy jsou pfipevnény k sendvi¢ovému panelu @ pomoci
ocelovych samoreznych Sroubt 4 x 35 mm @ ve vzdélenosti cca

150 mm od sebe a cca 25 mm od okraji desky.

Kabely a kabelové svazky @ véetné kabelovych Zlabu a lavek musi byt
opatreny natérem PROMASTOP®-CC @ v tloustce 2,0 mm a délce
podle tabulky 8 (na obé strany od lict prepazky).

Pro varianty s vy$§i pozarni odolnosti jsou navic celé kabelové zlaby

a lavky véetné kabeld a kabelovych svazkd obaleny rohoZzi z mineralni
viny @ do vzdalenosti podle tabulky 8 (na obé strany od licl pre-
pazky). Zbyly volny prostor a mezery mezi instalacemi jsou vyplnény
minerélni vinou stejného typu @. Je nutné dodrzovat odstupové
vzdalenosti podle tabulky 9.

Objekt Tloustka suché vrstvy Tloustka mokré vrstvy Spotieba Délka

Vnéjsi plochy deskové prepazky 0,7 mm cca 0,9 mm cca 2,0 kg/m?2 podle tab. 8
+ pfesah na sténu

Kabely a kabelové svazky, 2,0 mm cca 2,6 mm cca 3,8 kg/m? podle tab. 8

kabelové zlaby a lavky
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m Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spér ve sténdch ze sendviéovych paneld

Tabulka 8 - Klasifikace prostupt elektroinstalaci mékkou deskovou piepazkou PROMASTOP®-CC ve sténach ze sendvicovych paneli
podle detailu F

Typ Tloustka Pocet Typ Maximalni Délka natéru (1) Délka Pozarni

sendvicového stény/ a tloustka elektroinstalace rozméry prepazky na elektro- izolace odolnost

panelu podle panelu (t,) desek (3) S§xv instalacich z mineralni

tabulky 1 viny (4)

Typ 2 =100mm 2x50mm Slepé pfepézka bez instalaci 600x 1200 mm - - El120

Typ 2 =100mm 2x50mm Kabelovy ocelovy Zlab plny (T1), 600 x 1200 mm 2 x 200 mm - El120
$itka < 500 mm

Typ 2 =100mm 2x50mm Kabelovy ocelovy Zlab 600 x 1200 mm 2 x 200 mm - EI120
perforovany (T2), $itka < 500 mm

Typ 2 >100mm 2x50mm Kabelova ocelova lavka (L2), 600x 1200 mm 2 x 200 mm - ElI 120
$itka < 200 mm

Typ 2 =100 mm 2x50mm  Oplastované typy kabeld 600x 1200 mm  2x200 mm - EI 120
<21 mm

Typ 2 =100 mm 2x50mm Oplastované typy kabeld 600 x 1200 mm 2 x200 mm - El 90
2 <50 mm

Typ 2 =100 mm 2x50mm  Oplastované typy kabeld 600x 1200 mm 2 x200 mm - El 90
2 <80 mm

Typ 2 =100 mm 2x50mm Vazany kabelovy svazek 600 x 1200 mm 2 x200 mm - El 120

2 < 100 mm z kabelt o < 21 mm,
pocet kabeld max. 30 ks

Typ 2 >100mm 2x50mm Neoplastované typy kabeld 600x 1200 mm  2x 200 mm - EI 90
@ <24 mm

Typ 3 >150mm 2x50mm Kabelovy ocelovy zlab plny (T1), 600 x 600 mm 2 x 300 mm 2x300 mm EI180
Sitka < 500 mm

Typ 3 >150mm 2x50mm Kabelovy ocelovy zlab 600 x 600 mm 2x300 mm 2x300 mm EI180
perforovany (T2), $itka < 500 mm

Typ 3 >150mm 2x50mm Kabelova ocelova lavka (L2), 600 x 600 mm 2 x 300 mm 2x300mm EI180
Sitka < 200 mm

Typ 3 =150 mm 2x50mm  Oplastované typy kabeld 600 x 600 mm 2 x 300 mm 2x300 mm EI180
<21 mm

Typ 3 =150 mm 2x50mm Opléastované typy kabell 600 x 600 mm 2x300 mm 2x300 mm EI180
@ <50 mm

Typ 3 =150 mm 2x50mm  Oplastované typy kabeld 600 x 600 mm 2 x 300 mm 2x300 mm EI180
2 <80 mm

Typ 3 =150 mm 2x50mm Vazany kabelovy svazek 600 x 600 mm 2x300 mm 2x300 mm EI180

2 < 100 mm z kabeld o < 21 mm,
pocet kabeld max. 30 ks

Typ 3 >150mm 2x50mm Neoplastované typy kabell 600 x 600 mm 2 x 300 mm 2x300 mm EI180
2 <24 mm

Tabulka 9 - Odstupové vzdalenosti v mékké deskové prepazce

Objekt Minimalni odstupova vzdalenost (mm)
Kabelovy Zlab/lavka - bo¢ni okraj otvoru 35

Kabely - horni okraj otvoru 20

Kabelovy Zlab/lavka - spodni okraj otvoru 60

Kabelovy Zlab/lavka - kabelovy zlab/lavka (vedle sebe) 30

Kabely - kabelovy Zlab/lavka (nad sebou) 150
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Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spéar ve sténach ze sendviéovych paneld

Tésnéni prostupt ocelovych nosnikii pomoci desek PROMATECT®-XS 7XS/SP
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Detail G

500

o

@ PROMATECT®-XS - pozarné ochranna deska, tl. dle tabulky 10

@ Mineralni vina VENTIROCK PLUS, objemovéa hmotnost = 65 kg/m3,

vyrobce Rockwool

©® Ocelovy profil dle tabulky 10

@ Sténa ze sendvicovych panell, typ dle tabulky 1
© Pritez PROMATECT®-XS, tl. min. 20 mm

O Tmel PROMASEAL®-A

@ Ocelovy vrut 4 x 50 mm, popr. ocelova sponka = 40/10,5/1,45 x 1,3 mm

@® Samorezny ocelovy Sroub 4 x 35 mm

Detail G - Tésnéni prostupii ocelovych nosnikii pomoci desek
PROMATECT®-XS

Pozarni utésnéni prostupu nosnikl z ocelovych profilt @ sendvic¢ovou
sténou @ je mozné zajistit pomoci desek PROMATECT®-XS @, ze
kterych je v misté prostupu vytvoren ¢tyfstranny obklad ocelového
profilu v tloustce a délce podle tabulky 10. Cela obkladu jsou uza-
viena také deskami @ ve stejné tloustce.

Desky @ jsou v rozich se$roubovany pomoci ocelovych vrutd

4 x 50 mm ve vzdélenosti cca 100 mm od sebe a cca 25 mm od
okraju desky, popt. ocelovymi sponkami = 40/10,5/1,45x 1,3 mm @
ve vzdalenosti cca 100 mm od sebe a cca 25 mm od okrajd desky.
Mezera mezi ¢elnimi deskami a ocelovym profilem @ v Sifce

0 - 8 mm je vypInéna tmelem PROMASEAL®-A @ do hloubky

min. 10 mm. Vzdélenost mezi ocelovym profilem a okrajem otvoru

v sendvi¢ovém panelu @ muze byt az 100 mm.

Mezera mezi vnéjsim povrchem obkladu a okrajem otvoru je vypl-
néna mineralni vinou @ a z vnéjSich stran prekryta rdmeckem z pri-
fezl PROMATECT®-XS, tl. 20 mm @. Sitka pfitezl musi byt takova,
aby jejich pfesah na sendvi¢ovou sténu byl min. 50 mm. Pfifezy jsou
pfipevnény k sendvi¢ovému panelu @ pomoci ocelovych roubud

4 x 35 mm @ ve vzdalenosti cca 150 mm od sebe a cca 25 mm

od okraja.

Tabulka 10 - Klasifikace prostupti ocelovych profili s obkladem z desek PROMATECT®-XS ve sténach ze sendvi¢ovych panelt

podle detailu G

Typ sendvi¢ového Tloustka stény / Typ ocelového profilu Tloustka obkladu Délka obkladu 5) Pozarni
panelu podle tabulky 1 panelu (t,) odolnost
Typ 2 > 100 mm IPE 100 2x20mm > 1140 mm EI 120
Typ 2 > 100 mm IPE 400 2x20 mm > 1140 mm El 120
Typ 3 > 150 mm IPE 100 3x20mm > 1190 mm EI 180
Typ 3 =150 mm IPE 400 3x20 mm > 1190 mm El 180

5) Uvedend minimalni délka obkladu plati pro uvedenou minimalni tloustku stény. Obklad musi vidy presahovat lic tésnéni tvoreny pfitezy
PROMATECT®-XS (5) do vzdélenosti min. 500 mm na obé strany, proto se pfi vétsi tloustce stény adekvatné zvétsi délka obkladu.
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m Tésnéni prostupd instalaci a dilataénich spér ve sténdch ze sendviéovych paneld

Tésnéni dilata¢ni spary pomoci natéru PROMASEAL®-A spray 484.10/SP
| | Detail H - Tésnéni dilatacni spary mezi sténovym sendvicovym
| | panelem a stfesnim trapézovym plechem pomoci natéru
2 PROMASEAL®-A spray
| vi r | o
Pozarni utésnéni stavebni nebo dilataéni spary mezi sténou ze send-
! ! vi€ovych panelt @ a stie$ni konstrukei z trapézového plechu izolova-
8 ného shora minerélni vinou @ je mozné provést pomoci vyplné mine-
v \9 rélni viny @ a pozarné ochranného natéru PROMASEAL®-A
spray @. Mineralni vina @ je aplikovana v nékolika vrstvach podle
o@— / .'j/g tloustky stény @.
)
Nﬁi 1 1 N&tér PROMASEAL®-A spray je aplikovan z obou stran na plochu

/e mineralni viny @ v tloustce minimalné 1 mm v suchém stavu (spo-

tfeba cca 2,1 kg/m2). Zhlavi sendvic¢ové stény @ musi byt z obou
Z stran podél té&snéni vyztuzeno prifezy PROMAXON®, typ A, tl. 10 mm
}

— a $itky minimalné 50 mm @. Tyto pfifezy jsou pfipevnény k sendvico-
vému panelu pomoci ocelovych samoreznych $roubl 4 x 35 mm @
ve vzdalenosti cca 150 mm od sebe a cca 25 mm od okraji desky.

L
o

Detail H

@ PROMASEAL®-A spray - pozamé ochranny nétér, tloustka = 1 mm Stresni konstrukce musi byt zhotovena z ocelového trapézového
@ Mineralni vina VENTIROCK PLUS, objemova hmotnost = 65 kg/m3, plechu tloustky miniméalné 2 mm a vrchni izolace z minerélni viny

vyrobce Rockwool (pfi pozarni zkousce byla pouzita mineralni vina s objemovou hmot-

© Pritez PROMAXON, typ A, tl. 10 mm, $itka = 50 mm nosti 65 kg/m3 a tloustkou 2 x 50 mm) a musi byt klasifikovéna podle

@ Samotezny ocelovy $roub 4 x 35 mm, upevnéni desek CSN EN 13501-2 s pozarni odolnosti stejnou nebo vyssi ne? dilatadni

© Ocelovy trapézovy plech, tloustka plechu = 2 mm, shora izolovany spara. Tloustku stfesni konstrukce, tzn. vysku trapézového plechu
et vie ' ' a tloustku izolace z mineralni viny, je mozné zmensit za predpokladu,

O Sténa ze sendvidovych paneld, typ dle tabulky 1 Ze pozarni odolnost stfesni konstrukce bude stejna nebo vyssi nez

pozarni odolnost dilataéni spary.

Tabulka 11 - Klasifikace dilata¢nich spar mezi sténovym sendvicovym panelem a stfesnim trapézovym plechem pomoci natéru
PROMASEAL®-A spray podle detailu H

Typ sendvicového Tloustka stény / Vyska viny Sitka spary  Tloustka vyplné PROMASEAL®-A spray, Pozarni odolnost

panelu podle panelu (t,) trapézu (Wy) (W) z mineralni viny @ tloustka

tabulky 1

Typ 2 =100 mm 2150 mm <100 mm 2x50 mm =1 mmzoboustran  El 120-T-M 7,5-F-W00 do W250

Typ 3 =150 mm =150mm <100 mm 3 x50 mm > 1 mmzoboustran  El 180-T-M 7,5-F-W00 do W250
Vysvétlivky:

T - vodorovna spéra ve svislé podpérné konstrukci

M - pohyb ve spafe v %

F - spoj tvofeny na misté

W - rozsah Sitky spary v mm (v tomto pfipadé W = W; + W,)
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Vyrob

PROMASTOP®-FC3, -FC6 a -FC15
PROMASTOP®-W

PROMAXONZ®, typ A
PROMATECT®-XS
PROMASTOP®-CC
PROMASEAL®-A
PROMASEAL®-AG

PROMASEAL®-A spray



UYROBKY

PROMASTOP®-FC3, -FC6 a -FC15

Pozarné ochranné manzety

Popis vyrobku

PROMASTOP®-FC jsou pozarné ochranné manzety pro plastova
potrubi, vyrobené z nerezového plechu, povrchové upraveného prés-
kovou vypalovanou barvou, a vlozenych speciélnich vrstev zpénuji-
ciho laminatu. Manzety PROMASTOP®-FC jsou klasifikovany podle
evropskych norem pro oteviené systémy plastového potrubi (U/U).

Oblasti pouziti

Manzety PROMASTOP®-FC jsou uréeny pro pozarni utésnéni
prostupt plastovych trub v lehkych pfi¢kach (véetné Sachtovych),

v masivnich sténéach a stropech, popf. zavésenych podhledech,

a pro utésnéni prostupt v mékkych deskovych prepazkach PROMA-
STOP®-CC a PROMASTOP®-|. Jsou odzkouseny a schvaleny pro
bézné typy plastovych trubek jako PVC, PP, PE a pro specidlni plas-
tové vicevrstvé trubky.

Podrobné informace o konkrétnich aplikacich naleznete v katalogo-
vych listech 701, 703, 704, 711 a 714.

Vyhody X

e jednoduché a rychld montaz Aplikace

e nulova odstupova vzdalenost e PROMASTOP®-FC3: vyska 30 mm pro piimé prostupy potrubi

e povrchova i zapusténa instalace do prdméru az 160 mm

e Sikmé prostupy potrubf e PROMASTOP®-FC6: vyska 60 mm pro pfimé prostupy potrubi,

e odolné vidi vysoké vlhkosti, strikajici vodé a UV zérent potrubi s hrdlem, §ikmé prostupy, do priméru potrubi az 315 mm
® bez rozpoustédel, zmékéovadel, zpomalovacu hoteni « PROMASTOP®-FC15: vygka 150 mm pro piimé prostupy potrubi

a formaldehydu do proméru a2 415 mm.

Technické udaje a vlastnosti

. vnitini @ vnéjsi @ pocet Trida reakce na ohen E dle CSN EN 13501-1
Typ manzety manzety (mm)  manzety (mm)  pfichytek i
Barva modra
PROMASTOP*®-FC3/032 41 53 2
Kategorie pouziti podle prostiedi typ Yq
PROMASTOP®-FC3/040 48 64 3
Pro pramér potrubi 32-400 mm
PROMASTOP®-FC3/050 60 77 3
. FC3:30 mm
PROMASTOP*-FC3/056 66 83 3 Vyska FCé: 60 mm
PROMASTOP*-FC3/063 73 90 3 FC15:150 mm
PROMASTOP®-FC3/075 85 107 3 @ otvoru v pfichytce 7.5 mm
PROMASTOP®-FC3/090 100 122 4
PROMASTOP®-FC3/110 120 142 4 Zpisob dodani
PROMASTOP®-FC3/125 135 157 4 e PROMASTOP®-FC3/32 do PROMASTOP®-FC3/160
PROMASTOP®-FC3/160 170 202 5 4 48 ks/kartonova krabice
e PROMASTOP®-FC6/50 do PROMASTOP®-FC6/160
PROMASTOP®-FC6/050 60 77 3 , . .
4 28 ks/kartonova krabice
FREL ST A AT 66 83 3 ¢ PROMASTOP®-FC6/200 do PROMASTOP®-FC6/315
PROMASTOP®-FC6/063 73 90 3 4 2 ks/kartonova krabice
PROMASTOP®-FC6/075 85 107 3 e PROMASTOP®-FC15/315 do PROMASTOP®-FC15/415
PROMASTOP®-FC6/090 100 122 4 a 1 ks/kartonova krabice
PROMASTOP®-FC6/110 120 142 4
PROMASTOP*-FC6/125 135 157 4 Sk'ad‘fva"' ‘
PROMASTOP®-FC4/140 150 e 5 Skladujte v suchém a &istém prostredi.
PROMASTOP®-FC6/160 170 202 5 . .
Bezpecnostni pokyny
e Al 22 2 Dalsi informace naleznete v nasem bezpecnostnim listu.
PROMASTOP®-FC6/225 235 276 6
PROMASTOP®-FC6/250 260 312 6
PROMASTOP®-FC6/315 320 372 6
PROMASTOP®-FC15/315 330 377 5
PROMASTOP®-FC15/350 365 433 5
PROMASTOP®-FC15/400 415 483 5
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VYROBKY

PROMASTOP®-W

Pozarné ochranny pas

Popis vyrobku

PROMASTOP®-W je pruzny zpérujici pozarné ochranny péas na

bazi grafitu. Je dodavan v univerzalnim névinu, z kterého je mozné
jednoduchym zplsobem ufiznout potfebnou délku pésu pro dany
pramér potrubi a dané feseni (pocet vrstev/navind a umisténi pasu v
konstrukci).

Oblasti pouziti

PROMASTOP®-W je uréen predevsim pro pozarni tésnéni prostupli
plastovych potrubi (véetné hotlavych izolaci), vicevrstvych plastovych
potrubi's hlinikovym jaddrem a izolovanych médénych a ocelovych
potrubi. PROMASTOP®-W je mozné v nékterych pfipadech pouzit
pro tésnéni prostupt svazk(l instalaci pro klimatiza¢ni jednotky nebo
prostupt elektroinstalacnich plastovych chraniéek.

Podrobné informace o konkrétnich aplikacich naleznete v katalogo-
vych listech 705,716,704 a 701.

Vyhody

® Uspora mista Aplikace

e pfipraveno k pouziti Protipozarni pés Ize snadno stfihat na miru ostrym nozem nebo

e jednoduché zpracovani a montaz ntzkami. To umoznuje jeji snadné pfizptsobeni jakémukoli

* univerzalni pouZiti, i pro malé prdméry priiméru trubky. V zavislosti na aplikaci je na trubku potfeba jedna
0 WEees fl?%i'bilm' o L nebo vice vrstev. Zbyvajici ¢ast kazdého pésu lze navézat na novy

: odolny vaci vihkosti, stiikajici vod&, UV-zéreni pas. Nevzniké zadny odpad. PROMASTOP®-W lze upevnit dratem

bez rozpoustédel, zmékéovadel, zpomalovacu horeni

a formaldehydu nebo lepici paskou. Nejsou nutné zadné dalsi upevnéni. Upevnovaci

pomocné Uchyty se pouzivaji pouze pro specialni aplikace.

Zpusob dodani
Technické udaje a vlastnosti ® pevné kartonova krabice, obsah: 1 role / délka 18 m.
Trida reakce na ohef E dle CSN EN 13501-1
K . dl d X Skladovani
t Ziti tredi t . . . .

ategorie pouzrti pocie prostreci yP Skladujte v suchém a ¢istém prostredi.
Barva antracitové Seda
Provedeni pruzny pas Bezpecnostni pokyny
B Dalsi informace naleznete v nasem bezpecnostnim listu.
Sitka ~ 50 mm
Tloustka ~2,5mm
Teplota zpénéni cca 150 °C
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UYROBKY

PROMAXON®, typ A

PoZarné ochranna stavebni deska

Popis vyrobku

PROMAXONZ®, typ A je samonosna, mineralné pojené nehorlava
stavebni deska na bézi technického kiemicitanu véapenatého.
PROMAXONZ®, typ A je vysoce mechanicky odolny, rozmérové
stabilni a Ize jej opracovévat dievoobrabécimi nastroji.

Vyroba je certifikovana dle ISO 9001.

Oblasti pouziti

PROMAXON®, typ A se osvédcil jako vhodny pro $irokou $kélu proti-
pozarnich konstrukci Promat s nizkou tloustkou paneld.

Vysoky izolaéni G¢inek a tepelnd akumulace umoznuji jeho pouziti

v mnoha dalSich prvcich pro protipozarni ochranu konstrukci dle
norem DIN a EN ve vSech oblastech vnitini vystavby v pozemnich

a pruamyslovych stavbach, napf. pro stény a stropy.

Podrobné informace o konkrétnich aplikacich naleznete v katalogo-
vych listech 120, 128, 135, 150, 160, 428, 706 a 711.

Vyhody
e minerdlni pojivo, rozmérové stabilni
® vysoka stabilita hran Zpracovani
e hladky povrch Informace o zpracovani a vyrobé naleznete v ¢asti ,Obecné
informace” o protipozarnich stavebnich deskach Promat.
Technické udaje a vlastnosti Skladovani, doprava a manipulace
T el ma el A1 dle SN EN 13501-1 Desky je nutné skladovat v suchu, ve vodorovné poloze na rovném

Kategorie pousiti podle prostiedi typ Y aZ; povrchu, pod stfechou, v suchém a vétraném prostoru. K vykladce

celych palet je nutné pouzit jefadb nebo vysokozdvizny vozik. Jednot-

Standardni format 2500 x 1200 mm L . L. .y

livé desky je nutné prepravovat ve svislé poloze.
Tloustka 8,10,12,15,18,20,25 mm
Objemova hmotnost ~ 850 kg/m? (+20 °C, 65 % r.v.v.) Likvidace
Alkalita (hodnota pH) ~9 Zbytky lze likvidovat na sklddkach stavebniho odpadu.
Barva svétle Sedd

pohledové strana hladka, zadni strana Speciélni informace

Povrch lehce strukturovana Béhem zpracovani (fezani, vrtani, brouseni atd.) vznika prach.

Prach mGze byt skodlivy pro zdravi. Zabrarite kontaktu s o¢ima a kdzi.

Klimatické parametry Nevdechujte prach. Prach je nutné vysét. Je nutné dodrzovat mezni

Obsah vlhkosti ~ 1-3% (vsuchém stavu) hodnoty prachu. Vyzadejte si bezpecnostni list.
Tepelna vodivost A ~ 0,27 W/mK (+20 °C)

Souéinitel odporu proti ~50 Zplsob dodani

difuzi vodnich par p o o deska;

Mechanické vlastnosti * pfifezy a specidinitvary.

Pevnost v tlaku L ~ 8,0 N/mm?2 (kolmo k plose desky) Bezpeénostni pokyny
Pevnost v ohybu jom ~ 4,5 N/mm2 (v podélném sméru desky)  Dal§f informace naleznete v nasem bezpeénostnim listu.
Pevnost v tahu Zo,, ~ 1,1 N/mm2 (v podélném sméru desky)

Dopliikové produkty

e Promat® Filler PRO

e Promat® Ready Mix PRO
® Promat® K84 lepidlo

Formaty a hmotnosti

Tloustka 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 18 mm 20 mm 25 mm
Tolerance +0,5mm +0,5mm +0,5mm +0,5mm +0,5mm +0,5mm +0,5mm
Délka +3,0 mm 2500 mm 2500 mm 2500 mm 2500 mm 2500 mm 2500 mm 2500 mm
Sitka + 3,0 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm 1200 mm
Hmotnost 1) ~ 7,3 kg/m? ~ 9,0 kg/m? ~ 11,0 kg/m?2 ~ 13,1 kg/m2 ~ 15,6 kg/m?2 ~ 17,3 kg/m2 ~ 21,7 kg/m?2

1 (pfi +20 °C, 65 % r.v.v.) Hodnoty v této tabulce jsou povazovany za minimalni pro uréeni montaznich hmotnosti.
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VYROBKY

PROMATECT®-XS

Pozarné ochranna stavebni deska

Vyhody

mala tloustka desky ve srovnani s jinymi deskami

samonosng, instalace bez nosné podkonstrukce

snadné spojovani pomoci spon (bez lepidla) nebo tmelu
snadné fezani noZzem metodou nafiznuti a zlomenf

Ize instalovat predtim, nez je budova uzaviena a chranéna

proti povétrnostnim vlivim (az 6 mésicu v ¢astecné
exponovaném vnéjsim prostredi)
e docasné odolna vici vysoké vlhkosti, povétrnostnim vliviim

a plisnim

Technické udaje a vlastnosti

Trida reakce na ohen

Kategorie pouziti podle prostiedi
Format

Tloustka

Objemova hmotnost

Barva

Povrch

A1 dle CSN EN 13501-1
typYalz

2500 x 1200 mm

12,5, 15,20, 25 mm

~ 915 kg/m® (= 8 %)
bila

pohledova i zadni strana hladka

Klimatické parametry

Obsah vlhkosti

Tepelna vodivost A

=~ 1-3 % (vsuchém stavu)

~ 0,275 W/mK (+20 °C)

Mechanické vlastnosti (plati pro desku tloustky 12,5 mm)

Pevnost v tlaku
Pevnost v ohybu

Pevnost v tahu

~ 7,0 N/mm?2 (kolmo k plose desky)

~ 10,0 N/mm?2 (v podélném sméru desky)

~ 3,0 N/mm2 (v podélném sméru desky)

Formaty a hmotnosti

Popis vyrobku

PROMATECT®-XS je pozarné ochranna deska vyrobena z provzdus-
néného dihydratu siranu vapenatého, vyztuznych sklenénych vldken,
funkénich pfisad a vody. Povrch desek je z obou stran hladky, pfi
povrchu je jadro desky vyztuZzeno skelnou rohozi. Deska obsahuje
vodoodpudivou pfisadu a biocid, ktery potladuje rdst plisni. Deska
mé plné a rovné hrany na podélnych i pfi¢nych stranach.

Oblasti pouziti

Deska PROMATECT®-XS byla specidlné navrzena pro protipozarni
ochranu ocelovych nosniki a sloupd, otevienych i dutych profild, pro
zajisténi pozarni odolnosti az R 180. Deska je vhodna pro Sirokou
skalu dalsich pozarné ochrannych konstrukci. PROMATECT®-XS Ize
podle EAD 350142-00-1106 pouzit v interiéru (typ Z3) a v chranénych
venkovnich prostorach (¢asteéné exponované, typ V).

Zpracovani

Desky PROMATECT®-XS lze zpracovévat a opracovévat standardnimi
dfevoobrabécimi nastroji a Ize je fezat, frézovat a vrtat.

Desky lze snadno fezat i nozem metodou nafiznuti a zlomeni

(jako u sédrokartonu), hranu je nutné lehce zarovnat raspli.

Pro fezani velkého mnozstvi se doporucuje elektricka pila

s odsavanim prachu.

Desky lze snadno spojovat pomoci ocelovych sponek, spoje neni
nutné zpravidla vyplnovat lepidlem nebo sparovacim tmelem.

Skladovani, doprava a manipulace

Desky je nutné skladovat v suchu, ve vodorovné poloze na rovném
povrchu, pod stfechou, v suchém a vétraném prostoru. K vykladce
celych palet je nutné pouzit jefdb nebo vysokozdvizny vozik.
Jednotlivé desky musi z palety zvedat alespori dvé osoby a poté je
prepravovat ve svislé poloze. Desky se nesmi vystavovat teplotdm
pod 0 °C, pokud jsou mokré.

Likvidace
Zbytky lze likvidovat na skladkach stavebniho odpadu.

Bezpecnostni pokyny
Dalsi informace naleznete v nasem bezpecénostnim listu.

Tloustka

Tolerance

Délka -5/0 mm
Sitka -5/0 mm
Hmotnost 1)

Pocet desek na paleté

12,5 mm
+0,5mm
2500 mm
1200 mm

~ 11,4 kg/m2
40 ks

15 mm 20 mm 25 mm
+0,5mm +0,5mm +0,5mm
2500 mm 2500 mm 2500 mm
1200 mm 1200 mm 1200 mm

~ 13,7 kg/m2 ~ 18,3 kg/m?2 ~ 22,9 kg/m2
32ks 24 ks 24 ks

1) (pfi +20 °C, 65 % r.v.v.) Hodnoty v této tabulce jsou povazovany za minimalni pro uréeni montaznich hmotnosti.
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UYROBKY

PROMASTOP®-CC

Pozarné ochranny natér

Popis vyrobku

PROMASTOP®-CC je ,hybridni” pozarné ochranny natér na vodni
bazi. Kombinuje pozitivni vlastnosti intumescentnich a ablativnich
pozéarné ochrannych natérd. PROMASTOP®-CC je dodavan v tekuté
formé&, dobfe se zpracovava a vykazuje dobrou pfilnavost a soudrz-
nost s riznymi podklady. Po vyschnuti zlistdva natér pruzny.

Oblasti pouziti

PROMASTOP®-CC se pouziva pro zhotoveni pozéarnich prepazek

a ucpavek prostuput instalaci ve sténéch a stropech. PROMA-
STOP®-CC se pouziva v kombinaci s deskami z mineralni viny

a dal$imi materidly Promat pro pozarni utésnéni prostupl jednot-
livych kabeld, kabelovych svazk(, elektroinstalacnich chranicek,
izolovanych a neizolovanych hoflavych a nehoflavych trubek. Lze ho
pouzit pro samostatné i sdruzené prostupy instalaci viz Kombinovana
mékka prepazka PROMASTOP®-CC podle katalogového listu 704.
PROMASTOP®-CC se také pouziva pro retardaci $ifeni plamene po

povrchd kabell viz katalogovy list 600.11 a pro pozarni utésnéni

Vyhody
e feditelny vodou
¢ vhodné do vlhkych mistnosti (napf. vysoka vihkost

stavebnich spar viz katalogové listy 483.15 a 484.40.

nebo stiikajici voda) Aplikace
odolny viici UV zafeni Pred aplikaci je nutné produkt v kbeliku poctivé promichat (pfipadné
vynikajic adheznf vlastnosti k riiznym podkladdm strojné). V piipadé potieby lze PROMASTOP®-CC ziedit &istou vodou

bez rozpoustédel, zmékcovadel, zpomalovacd horeni
a formaldehydu
e nizky zapach

(maximalné 0,5 litru &isté vody na 12,5 kg obsahu kbeliku). Poté
dikladné promichejte, dokud nevznikne homogenni smés. Podklad
musi byt zbaven oleje, mastnoty a prachu. Nedistoty je nutné odstra-
nit vhodnymi Cisticimi prostiedky nebo mechanicky. Na savé pod-

Technické udaje a vlastnosti klady pouzijte jako zakladni n&t&r vodu. Aplikaéni teplota musi byt
Trida reakce na oher B-s1, d0 dle CSN EN 13501-1 mezi +5 °C a +40 °C (teplota podkladu i okol).
Barva svétle Sedd

PROMASTOP®-CC Ize nanéaset stétcem, valeckem nebo $pachtli.
Konzistence tekuta
Viskozita 90 -160 Pa-s PROMASTOP®-CC Ize aplikovat také strojné (doporu&eno: tlakové
Objemova hmotnost p 1,5 g/em® stiikaci pistole, tryska 671, odstranit sitovy filtr) a je tfeba zohlednit
Stabilita ccal mm ztraty (prostrlk).

~ 8 hodin (20 °C, 65 % relativni

Doba schnuti vihkosti) na 1 mm tlousty vrstvy Néradi a vybaveni ihned po pouziti ocistéte vodou. Po pouZiti
nadoby pedlivé uzaviete a co nejdfive spotiebujte.
Teplota zpénéni 190 °C
Kategorie pouziti podle prostredi’)  typ X Zpusob dodani
1) Kategorie pouziti X se vztahuje pouze na produkt PROMASTOP®-CC * 125 kg p|aStOV>’l kbelfk;
(nikoli na tésnéni prostupu). e 25 kg plechové nadoba.
Natér na desce z mineralni viny Skladovani
Tloustka suché vrstvy min. 0,7 mm Skladujte v suchu, chraite prfed mrazem a horkem. Doba skladovéni
Tloustka mokré vrstvy min. 0,9 mm cca 12 mésicl v plvodnich, neporusenych obalech. Oteviené obaly
neprodlené spotrebujte.
Spotieba ~ 1,9 m2/kg P P )

Bezpeénostni pokyny
Dalsi informace naleznete v nasem bezpeénostnim listu.
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VYROBKY

PROMASEAL®-A

Pozarné ochranny akrylatovy tmel

wite [ monaggal*d A Whit

Vyhody

odolny vici UV zafeni

pretiratelny
aplikace pfimo z kartuse

Technické udaje a vlastnosti

e

cetné aplikace v protipozarni ochrané konstrukei
bez rozpoustédel a zmékcovadel, bez halogend

pro Sirokou $kalu materiald a povrchd
vynikajici adhezni vlastnosti

Trida reakce na oheii
Kategorie pouziti podle prostiedi
Barva

Konzistence

Objemova hmotnost p

Elasticita (po vytvrzeni)

D-s2, d0 dle CSN EN 13501-1
typ Y4

bila

pastovita

mokry: cca 1,6 g/cm3
suchy: cca 1,8 g/cm3

taznost: 15 %
stlaceni: 15 %

Orientacni hodnoty pro délku spary z jedné kartuse

Hloubka
spary

Sitka spary

10mm 15mm 20mm 25mm 30mm 40mm 50 mm

10 mm 3,Tm 2,0m 1,5m
15 mm 2,0m 1,3m 1,0 m

1.2m 1,0m 0,8m 0,6 m
0,8 m 0,6 m 05m 0,4m

Popis vyrobku

PROMASEAL®-A je jednoslozkovy pozarné ochranny tmel na akryla-
tové bazi pripraveny k okamzitému poufziti. Diky vynikajicim zpraco-
vatelskym vlastnostem lze stavebni spary jednoduse a rychle vyplnit.
Povrch tmelu Ize nésledné pretfit béznym natérem.

Oblasti pouziti

PROMASEAL®-A ma Siroké pouziti v protipozarnich konstrukcich.
Pouziva se zejména pro pozarni utésnéni stavebnich spar s maximal-
nim pohybem 7,5 % ve sténach a stropech a déle pro tésnéni pro-
stupu instalaci, predev$im pro dotésnéni prstencové mezery, napf.
mezi zpénujicim pasem a stavebni konstrukei.

PROMASEAL®-A byl testovan v nasledujicich konstrukcich Promat:
482.50,707,701,703,704,705,715,716 a 450.57.

Aplikace

Podklad musi byt suchy, bez prachu, mastnoty a oleje. Necistoty musf
byt odstranény vhodnymi ¢isticimi prostiedky nebo mechanicky.
Teplota pfi aplikaci musi byt mezi +5 °C a +40 °C. Zajistéte dobrou
pfilnavost mezi prvni vrstvou PROMASEAL®-A a podkladem. Savy
podklad navlhéete vodou nebo pouzijte PROMASEAL®-A zfedény
vodou jako zékladni natér.

PROMASEAL®-A Ize vyhladit stétcem nebo Spachtli. Za timto ucelem
produkt v pfipadé potieby lehce navlhcete. Naradi a vybaveniihned
po aplikaci umyjte vodou. PROMASEAL®-A Ize pretirat

pfiblizné po 24 hodinéch.

Predem otestujte kompatibilitu a pfilnavost zvoleného natéru.

Zpusob dodani
e 310 ml kartuse.

Skladovani

Skladujte v suchu, chraite pfed mrazem a horkem. Doba skladovéni
cca 12 mésicd v pavodnich, neporusenych obalech. Oteviené obaly
neprodlené spotiebujte.

Bezpecnostni pokyny
Dal$i informace naleznete v nasem bezpeénostnim listu.
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UYROBKY

PROMASEAL®-AG

Zpénujici pozarné ochranny akrylatovy tmel

2
Z
E

Vyhody
péni pod tlakem
vynikajici adhezni vlastnosti

e o o o

formaldehydu
e nizky zadpach

Technické udaje a vlastnosti

odolné vuci vysoké vihkosti, strikajici vodé, UV zareni
bez rozpoustédel, zmékcovadel, zpomalovaca horenti,

Trida reakce na oheii

Kategorie pouziti podle prostiedi
Barva

Konzistence

Objemova hmotnost p

Teplota zpénéni

Intumescentni uc¢inek

Expanzni tlak

Tvorba filmu

Pretiratelnost

B-s1, d0 dle CSN EN 13501-1
typ Ys

dedd

pastovitad

mokry: cca 1,5 g/cm3
suchy: cca 1,6 g/cm3

~150°C

~ 1:13 (pfi 550 °C)

~ 0,9 N/mm2

~ 15 Min. (+20 °C, 65 % r. v. v.)

po cca 24 hod.

26

Popis vyrobku

PROMASEAL®-AG je zpénujici pozarné ochranny tmel na akrylatové
bazi pfipraveny k okamzitému pouziti. Dobfe se zpracovava a lze
pretirat natéry na akrylatové bazi.

Oblasti pouziti

PROMASEAL®-AG ma Siroké pouziti v protipozarnich konstrukcich.
Pouziva se zejména pro pozarni utésnéni prostupu instalaci, pre-
devsim pro dotésnéni prstencové mezery kolem instalaci (kabeld
a potrubi), ale i pro utésnéni stavebnich spar.

PROMASEAL®-AG byl testovéan v nasledujicich konstrukcich Promat
710,704,701,703,705,714,715,716,717,718 a 484.50.

Zpracovani

Podklad musi byt suchy, bez prachu, mastnoty a oleje. Nedistoty musi
byt odstranény vhodnymi Cisticimi prostfedky nebo mechanicky.
Teplota pfi aplikaci musi byt mezi +5 °C a +40 °C. Zajistéte dobrou
pfilnavost mezi prvni vrstvou natéru PROMASEAL®-AG a podkladem.
Savé podklady navlhéete vodou nebo pouzijte PROMASEAL®-AG
zfedény vodou jako zékladni natér.

PROMASEAL®-AG lze vyhladit §tétcem nebo $pachtli. V pfipadé
potieby produkt lehce navlihéete. Nafadi a vybaveni ihned po aplikaci
umyjte vodou. PROMASEAL®-AG lze pretfit pfiblizné po 24 hodinach.
Predtim otestujte kompatibilitu a prilnavost zvoleného natéru.

Otevienou kartusi pevné uzaviete. Spotiebujte do kratké doby.

Zpusob dodani
e 310 ml kartuse;
e 12 ks/karton;
e 1488 ks/paleta.

Skladovani

Skladujte v suchu, chrante pred mrazem a horkem. Doba skladovani
cca 12 mésicl v plvodnich, neporusenych obalech. Oteviené obaly
neprodlené spotrebuijte.

Bezpecnostni pokyny
Dalsi informace naleznete v nasem bezpeénostnim listu.



VYROBKY

PROMASEAL®-A spray

Pozarné ochranny natér

Vyhody

® Uspésné testovano s pfiblizné 30 % pohybem v pozarnich

zkouskach
vynikajici prilnavost
trvald pruznost

plynotésnost

Technické udaje a vlastnosti

po zaschnuti odolné vidi vihkosti a strikajici vodé
odolnost proti chemickym latkam
koufotésnost podle EN1634-3

tlakotésnost a vodotésnost do tlaku 1,25 bar
Ize nanéset stétcem, valeckem, Spachtli nebo
bezvzduchovym stiikanim

Trida reakce na oheii
Kategorie pouziti podle prostiedi
Barva

Konzistence
Objemova hmotnost p
Viskozita

Spotieba

Teplota pfi zpracovani
Doba zaschnuti

Doba vytvrdnuti
Elasticita (po vytvrzeni)
Tvrdost Shore

Obsah pevnych latek

C-s2,d0 dle CSN EN 13501-1
Y1

Sedd nebo bila

tekutd

cca 1,35 g/ecm3

~ 60 Pa.s

1,9 -2,1 kg/m2 pro dosazeni
suché vrstvy natéru tl. 1 mm

+10°Caz +40°C

po 12 h pevny povrch
1 mm/24 hod.

+60 %

40 Shore A

70 +3 %

Popis vyrobku
PROMASEAL®-A spray je pozarné ochranny natér na bazi smési dis-
perze akrylétu, kterd pfi pozaru plsobi endotermné.

Oblasti pouziti
Pozarné ochranny natér PROMASEAL®-A spray se pouziva ke zhoto-
veni protipozéarnich tésnéni stavebnich a dilata¢nich spar.

Uvedené parametry koufotésnosti a tlakotésnosti plati pro systémy
opatfené min. vrstvou natéru 1 mm (v suchém stavu) a mohou byt
deklarovany po 10 dnech zrani.

PROMASEAL®-A spray byl testovéan v konstrukci Promat: 484.10.

Aplikace

Pozarné ochranny natér PROMASEAL®-A spray je dodavan v tekuté
formé pripravené k aplikaci a neni nutné jej fedit. Pred aplikaci je
nutné ho dokonale promichat. Aplikace je mozna pouze na suchy
povrch zbaveny prachu, mastnoty, oleje a koroze. Teplota povrchu
nesmi klesnout pod +10 °C. N&tér Ize jednoduse nandset Stétcem
nebo $pachtli, popr. i stiikdnim. PouZité naradi, znecisténé plochy

a predméty je nutné véas omyt vlaznou vodou. V dobé zrani je nutné
chrénit natér pred zvy$enou vlhkosti, vodou a mrazem.

Zpusob dodani
e 12 kg plastovy kbelik.

Skladovani

Skladujte v suchu, chrarite pred mrazem a horkem. Doba skladovani
cca 12 mésict v pavodnich, neporusenych obalech. Oteviené obaly
neprodlené spotiebujte.

Bezpecnostni pokyny
Dalsi informace naleznete v nasem bezpeénostnim listu.
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Promat s.r.o.
Evropska 11/2758
160 00 Praha 6 - Dejvice

T: +420 224 390 811
promat.praha@etexgroup.com

www.promatpraha.cz

vice informaci na
www.promatpraha.cz
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