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PROMAPAINT®-SC3
Protipoziarny nater
Technicky list

Technické udaje

Farba

Konzistencia

Objemova hmotnost
Obsah neprchavych latok
Expanzny pomer
Viskozita

Spotreba

Doba susenia medzi dvoma
vrstvami (pre ten isty produkt)

Teplota spracovania
Teplota skladovania
Obsah VOC

Riedenie

Kategéria pouzitia

* hrabka suchej vrstvy

biela

tekutd

1.350 kg/m® = 200 kg/m®
71 % + 3%

~1:15

~30 Pas pri 20°C

~1,85 kg/m?[1 mm TSD*]
~1000 pm je po 8 hodinéch

suché (20°C, 50% relativna
vlhkost vzduchu)

+10°C az do +35°C
+5°C az do +45°C
<4%

voda - max. 5%

bez ochranného nétera: typ Z,
s vhodnym vrchnym naterom:
typX,YaZ,

Popis vyrobku
PROMAPAINT®-SC3 je vodou rieditelny intumescentny nater pre
spolahlivi ochranu ocelovych a Zelezobeténovych konstrukcii.

Oblasti pouZzitia

* vo vnutri budov

* v otvorenych halach

e protipoziarny nater vhodny pre vsetky prostredia (aj iasto¢ne
exponované a exponované): podla ETAG 018-2

Vyhody pre zakaznika

e esteticky povrch (tenky hladky povrch)

* jednoduché aplikéacia

* moze sa pretierat

° pre otvorené a aj uzavreté profily

* vhodny aj pre galvanizované ocele

* vhodny aj pre murované a beténové konstrukcie
* poziarna odolnost az R(El) 180

Konstrukcie su skusané, klasifikované a posudené podla
noriem

PROMAPAINT®-SC3 mé eurdpske technické postdenie. Je
odskdsany pre ocelové nosné konstrukcie a pre beténové
konstrukcie podla eurdpskych noriem. Ocelové resp. beténové
konstrukcie chrdnené naterom dosahuju triedy poziarnej
odolnosti od R(El) 15 do R (EI) 180.

Spracovanie

Aplikaciu smd vykonavat len odbornici vyskoleni od Promatu.
Nepouzivat pri konstrukcidch, ktoré su vystavované neustéle
vysokej vlhkosti vzduchu alebo agresivnym plynom. Nanasat v
hrubych vrstvach valéekom, stetcom alebo striekanim (Airless).
Pred pouzitim dobre rozmiesat. Podklad musi byt suchy, zbaveny
hrdze, nedistoty, tuku a starej farby. Uvolnent farbu kompletne
odstranit. Maximéalna hrdbka suchej vrstvy (DFT) pri jednej
aplikacii striekanim “airless” je priblizne 700 um, ¢o je priblizne
1020 pum mokrej vrstvy (WFT). Pri aplikacii valéekom alebo
Stetcom je maximélna hribka suchej vrstvy 350 pm (510 pm
WEFT). Teplota spracovania musi byt medzi +10 °C a +35 °C.

Oznacenie
Oznadenie na etiketach vyrobkov zodpoveda aktuélne platnému
zékonnému stavu.

Sposob dodania

e 25kg v plechovom nevratnom obale
* 900 kg na palete

Zmeny vyhradené.

Skladovanie

Vyrobky skladovat a prepravovat v suchu a pri teplotach nad
bodom mrazu. Origindlne uzavreté maju trvanlivost az 18
mesiacov.

Zvlastne poznamky

PROMAPAINT®-SC3 je technicky néater, ktory nemozno
porovnavat s beznymi lakovaniami. Jednotlivé nétery sa musia
nanasat dokladne. Dodrziavanie pozadovanych hribok naterov
sa musi kontrolovat. PouZivat sa smu len odskdsané a schvélené
krycie laky. Udaje o vyrobkoch vyziadat u Promat.

Vsetky fyzikdlne a mechanické hodnoty su priemery na zéklade $tandardnej produkcie a testované v silade s
vnutornymi postupmi. Typické hodnoty su uvedené orientaéne. Tieto Udaje sa mézu menit v zavislosti od pouzitej
skisobne] metddy. Ak ma konkrétna hodnota zasadny vyznam pre $pecifikaciu, obratte sa na Promat Technické

oddelenie.
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