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Informacie

1. Poziarne odolné vzduchotechnické potrubia, potrubia na odvod splodin horenia

V rdmci poziarnej bezpednosti stavieb st budovy rozdelené na
poziarne Useky, pre zaistenie bezpecénej evakuacie, zdchrannej
akcie a hasenie poziaru. V praxi sa potrubné systémy
nachadzaju v prevaznej Casti budov, prechadzajd mnohymi
hranicami poziarnych Usekov, a pripominaju tak ludsky cievny
systém. Aby sa zabranilo Sireniu plamena a dymu tymito
potrubiami z jedného poziarneho Useku do susedného, je
potrebné prijat protipoziarne opatrenia.

Teplo a splodiny horenia, ktoré vznikaju pri pozZiari je
nevyhnutné odvadzat, no vzhladom na konstrukciu budovy
nie je Casto mozné vyuzit pdsobenie gravitacie. V takychto
pripadoch sa pouZivaji mechanické systémy na odvod tepla a
splodin horenia (odsévaci ventildtor s ventilaénym potrubim),
ktoré ucinne odvéadzajd teplo a dym (aj cez viacero poziarnych
usekov, v ktorych sa nepredpoklada poziar).

BeZne pouzivané potrubia z ocelového plechu samy o sebe
nespliaju poziadavky poziarnej bezpeénosti. Pdsobenim ohria
sa rychlo zahreju a zdeformujd, a tak umoznuju Sirenie ohna a
dymu do susednych poziarnych Usekov.

1.1 Potrubné systémy Promat

Ponukame dva rézne druhy systémov:

e protipoziarne obloZenie vzduchotechnickych potrubi z
ocelového plechu s protipoziarnymi doskami PROMATECT @

e samonosné  vzduchotechnické  potrubné  systémy
zloZzené z protipoziarnych dosiek PROMATECT® alebo
MASTERBOARD®

1.2 Poziarna klasifikacia stavebnych vyrobkov a prvkov
stavieb pomocou tudajov zo skisok reakcie na ohei podla
EN 13501-1

Protipoziarne dosky PROMATECT® alebo MASTERBOARD®,
lepidlo Promat®-Kleber K84 a ocelové nosné prvky pouzivané
v potrubnych systémoch Promat maju triedu reakcie na ohen
A1 podla EN 13501-1. Tieto produkty Ziadnym spésobom
neprispievaju k sireniu ohna a dymu.

1.3 Klasifikacia pozZiarne odolnych potrubi podla EN
13501-3

Poziarna odolnost vzduchotechnickych potrubi sa skisa podla
EN 1366-1. Skusaju sa dve vzorky: potrubie A je uzavreté v
peci (len poziar zvonka), kym na potrubi B si dva otvory, takze
potrubie je vystavené aj pdsobeniu ohna z vnutra (ndzorné
obréazky si na dalSej strane). Obe vzorky sa mézu skusat v
horizontalnej aj vertikdlnej montadznej polohe. Pocas skidsok su
potrubia vystavené podtlaku (300 = 15 Pa).

Klasifikacia podla EN 13501-3 oznaduje smer pdsobenia

ohna (zvnutra, zvonka alebo obojsmerne), montdznu polohu

(vertikdlna a/alebo horizontalna) a tesnost proti prieniku dymu

(S), ak bola skusana. Vzduchotechnické potrubie je mozné

instalovat len v montaznej polohe, v akej bolo skisané.

Vzduchotechnické potrubie nemé v pripade poziaru Ziadnu

funkciu, jedinym cielom je zabréanit Sireniu ohnia a dymu cez

potrubie. Skratky:

e E: celistvost

e l:izolacia

* vga/alebohg:vhodnynavertikélne (v) a/alebo horizontalne
(ho) pouzitie

* i»o0aleboi<o aleboieo: oznaduje, ¢i bol prvok skidsany a
spfha podmienky odolnosti len zvnutra (i»0), zvonka (i<o0)
alebo obojsmerne (ie0)

° S: tesnost proti prieniku dymu; ‘S’ oznacuje mieru prieniku
dymu nizsiu ako 10 m3/hodina.m2 (vSetky potrubia, ktoré
nemaju klasifikdciu 'S, musia mat mieru prieniku dymu
nizdiu ako 15 m3/hod.m2)

Forma klasifikacie:

E | t ( ve - hy i © o ) S

kde t je klasifikovany ¢asovy interval v minutach.

POZNAMKA: klasifikacia oznaduje len skdsané a klasifikované
vlastnosti: montézna poloha (ve: vertikélne, h,: horizontélne)
a smer pOsobenia poziaru (i: zvnutra, o: zvonka). Oznacenie
parametra S je volitelné: uvadza sa, ak sa skdsal znizeny prienik
dymu. VysSie uvedend klasifikacia zahfia obidve montézne
polohy, obojsmerné pdsobenie ohna a znizeny prienik dymu.

1.4 Klasifikacia potrubia na odvod splodin horenia podla
EN 13501-4

Potrubia na odvod splodin horenia v jednom poziarnom useku
st skisané podla EN 1366-9. Potrubia na odvod splodin horenia
pouzivané vo viacerych poziarnych Usekoch su skisané podla
EN 1366-8 (vyzaduje sa kladny vysledok skisky podla EN 1366-1, vid’
predchadzajici odsek). Skasky sa vykonévaju podtlakom 500 Pa,
1000 Pa alebo 1500 Pa; klasifikovany je podtlak 500 Pa.

Klasifikacia sa vykonava pre oba typy potrubi podla EN 13501-4.

Nové skratky:

° Ezpp alebo Eggo: potrubia na odvod splodin horenia z
jedného poziarneho Useku st uréené na pouZzitie len po bod
vznietenia (flashover) (300 °C alebo 600 °C). Klasifikuje sa len
celistvost (E).

e S: tesnost proti prieniku dymu; 'S” oznaduje mieru prieniku
dymu nizsiu ako 5 m3/hodina.m2 (vSetky potrubia, ktoré
nemaju klasifikaciu ‘S, musia mat mieru prieniku dymu nizsiu
ako 10 m3/hod.m2)

 single: vhodné len pre jeden poziarny Usek

* multi: vhodné pre viac poziarnych tsekov

Forma klasifikacie:
* potrubia na odvod splodin horenia z jedného poZiarneho Gseku:

E3go
alebo t ( ho ) S 7

Eso0

single

° potrubia na odvod splodin horenia z viacerych poZziarnych Gsekov:

E | t ( ve - hy ) s * multi

kde t je klasifikovany Casovy interval v mindtach, *skdsany
podtlak (500 Pa, 1000 Pa alebo 1500 Pa).

POZNAMKA: potrubia na odvod splodin horenia spliiaju
podmienky z oboch strén (poziar zvnutra a zvonka), preto sa
neuvadza smer pdsobenia poziaru ako privzduchotechnickych
potrubiach (potrubia na odvod splodin horenia automaticky
zodpovedaju predchéadzajicej klasifikacii ie0).
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Informacie

2. Charakteristiky poziarne odolnych vzduchotechnickych potrubi a potrubi na odvod
splodin horenia stanovené eurépskymi skiSobnymi normami

Potrubie A
Rozsah: preukazanie dobrej tesnosti a mechanickej stability pri
poziari zvonku.

Potrubie B
Rozsah: preukdzanie izola¢nych vlastnosti.

2019-04

2.1 Poziarne odolné vzduchotechnické potrubia

Technické udaje

@ Pec

@ Vzduchotechnické potrubie

© Ventilator

@ Tlak: -300 Pa alebo -500 Pa

©® Boc&né potrubie (len horizontalne potrubie)

® Ocelové nosné prvky (v peci aj na neexponovanej strane)
@ Spoje potrubi (minimalne jeden v peci a jeden vonku)

Skusky poziarnej odolnosti vzduchotechnickych potrubi su
vykonévané podla EN 1366-1.

Skdsobna norma uvadza dva typy potrubi:

e ,potrubie A" Vzduchotechnické potrubie je uzavreté v
peci a je vystavené len pdsobeniu ohia zvonka. Odséavaci
ventildtor je nainstalovany na neexponovanom konci
potrubia a udrziava pozadovany podtlak pocas celej doby
skasky. Skdsaju sa nasledujice vlastnosti: « E», «i e« o» «S»,
« Vg » a/alebo « hy » (podla skddanych poloh).

Technické udaje

@ Pec

@ Vzduchotechnické potrubie

© Ventilator

@ Otvory na oboch vertikalnych stranach potrubia

@ Pradenie vzduchu v potrubi: 3 m/s

® Ocelové nosné prvky (v peci aj na neexponovanej strane)
@ Spoje potrubi (minimalne jeden v peci a jeden vonku)

e ,potrubie B”: Na vertikdlnych stranach potrubia su otvory,
takze je potrubie vystavené pdsobeniu ohia z oboch stran.
Ventildtor namontovany na neexponovanom konci potrubia
zaistuje konstantnu rychlost prddenia vzduchu. Skdsajd sa
nasledujlce vlastnosti: « | », « i > 0 », « v » a/alebo « hg »
(podla skasanych poloh).

Priklady klasifikacii st uvedené v kapitole 2.4.



Informacie

Potrubie C
Rozsah: preukézanie dobrej tesnosti a mechanickej stability pri
poziari z vnutra.

Graf 1 - Krivka poziarnej skusky
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LEGENDA:

__ ISO 834, normové krivka (celulézového) horenia (skuska potrubi na
odvod splodin horenia z viacerych poziarnych tsekov)

__ normova krivka (celul6zového) horenia do dosiahnutia 600 °C (skaska
potrubi na odvod splodin horenia z jedného poziarneho Gseku)
normova krivka (celulézového) horenia do dosiahnutia 300 °C (skuska
potrubi na odvod splodin horenia z jedného poziarneho Useku)
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2.2 Potrubia na odvod splodin horenia z viacerych
poziarnych usekov

Technické udaje

Pec

Potrubie na odvod splodin horenia

Odsavaci ventilator

Otvory na oboch vertikalnych stranach potrubia
Perforovana ocelovad doska (tuhd geometria a odolny
material)

Tlak: - 500 Pa, - 1 000 Pa alebo -1 500 Pa

@ Ocelové nosné prvky (v peci aj na neexponovanej strane)
® Spoje potrubi (minimalne jeden v peci a jeden vonku)

@ 90009

Potrubia na odvod splodin horenia z viacerych poZziarnych
Usekov sa skusaju podla EN 1366-8. Tato skisobna metdda je
vhodné len pre potrubia, ktoré vyhoveli skiskam (potrubie A
a B) na prislusny casovy interval podla EN 1366-1 (vid' schémy
na predchadzajlcej strane).

Norma stanovuje len jednu skdsku:

* takZe je potrubie vystavené pdsobeniu ohra z oboch stran.
Teplovzdorna perforovana ocelova doska je namontovana
na neexponovanej strane v blizkosti miesta, kde potrubie
prechddza cez stenu alebo strechu pece. Podtlak potrubia
mbze byt vdaka tejto doske regulovany pocas celej skusky
(500 Pa, 1000 Pa alebo 1500 Pa). Skdsaju sa nasledujice
vlastnosti: « E », « S», « vg » a/alebo « h, » (podla skasanych
poléh), « tlak» a « multi ».

Izol4cia (1) skisanej vzorky bola preukézana na potrubi B podla

EN 1366-1.

Priklady klasifikacii si uvedené v kapitole 2.4.

2.3 Potrubia na odvod splodin horenia z jedného
poziarneho tseku

Tieto odsévacie potrubia musia byt skisané podla EN 1366-9.
Konfigurécia skdsky je podobna ako pri potrubi C. Vyzaduje sa
vysledok predchadzajdcej skdsky.

Teplota sa pocas skisky spociatku reguluje podla normovej
krivky celulézového horenia (ISO 834), ale po dosiahnuti
hodnoty 300 °C alebo 600 °C (podla vyberu vyrobcu) zostava
teplota stabilné. Celistvost (E) sa preukazuje len pri potrubiach
na odvod splodin horenia z jedného poziarneho Useku.
Podmienky skasky simuluji vyvoj poziaru pred vznietenim
(flashover).

Priklady klasifikacii si uvedené v kapitole 2.4.
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Informacie

2.4 Cosu ,single” a ,multi” potrubia

Vysvetlenie: Kazdd miestnost predstavuje samostatny poziarny Usek. Na kazdej hranici poZiarneho Useku - teda v stene, su
jednotlivé useky potrubia oddelené niekolkymi klapkami na reguldciu splodin. Potrubia oznac¢ené svetlou farbou predstavuju
systémy v jednom poziarnom Useku, kym potrubia oznac¢ené tmavou farbou maji tepelntizolaciu a mézu prechadzat lubovolnym

poctom poziarnych Usekov (multi).

2.5 Prehl'ad vsetkych typov potrubi na odvod splodin horenia Promat

V jednom Es00 120 (h,) S 1000 single
poziarnom useku,
len horizontalne

(single) Eso0 120 (h,) S 1500 single

El 60 (vo-hy) S 1500 multi

El 90 (ve-ho) S 1500 multi

Cez viacero
poziarnych tsekov
(multi)

El 120 (ve-hy) S 1500 multi

El 120 (ve) S 1500 multi
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MASTERBOARD® 15 mm, vnatorné
rozmery: < 1250 mm x 1000 mm

PROMATECT®-L500 20 mm,
vnutorné rozmery: < 2460 mm x
1000 mm

PROMATECT®-L500 30 mm, vnutorné
rozmery: < 2300 mm x 1000 mm,
ale < 1,955 m2

PROMATECT®-AD 40 mm, vnitorné
rozmery: < 1800 mm x 1000 mm

PROMATECT®-L500 50 mm, vnuitorné
rozmery: < 2300 mm x 1000 mm,
ale < 1,955 m2

PROMATECT®-AD 40 mm, vnatorné
rozmery: < 2300 mm x 1000 mm,
ale < 1,955 m2

len 4-stranné

moze byt aj
3-stranné bez
zavesenia

moze byt aj
3-stranné bez
zavesenia

len 4-stranné

vertikalne, len
4-stranné,
horizontdlne mézu
byt aj 3-stranné a
bez zavesenia

len 3-stranné

Potrubia na odvod splodin horenia

vzdialenosti
zavesenia
pre 4-stranné
horizontalne
potrubia
<1200 mm

vzdialenosti
zavesenia
pre 4-stranné
horizontalne
potrubia
<1200 mm
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2.6 Poziarna klasifikacia potrubnych systémov Promat

Priklad 1 (vzduchotechnické potrubie)

Samonosné vzduchotechnické potrubia zlozené z 25 mm protipoziarnych dosieck PROMATECT®-L500 (rozmery az do 1250 mm x 1000 mm)

Colsvort tolicis e N e oo ortnii dyms
E | 30 ( Ve i © o )
E | 60 ( he i & o )
E | 120 ( % : - o )

X , L. Cvlasovy Montazna Montazna Smer Klasifikovany Smer Tesnost proti
Celistvost  lzolacia . - 5 A
interval poloha poloha poziaru smer poziaru prieniku dymu
E I 90 ( Ve - ho i o o ) S
E [ 120 ( ho i < o ) S
E | 120 ( Ve i = o )

Celistvost  Izolacia .Casovy Montazna Montazna STer Klasifikovany STer Tt.asn'ost’ proti
interval poloha poloha poziaru smer poziaru prieniku dymu
E [ 120 ( ho i « o )

Celistvost  Izolacia .Casovy Montézna Montézna STer Klasifikovany STer T?sn.ost' proti
interval poloha poloha poziaru smer poziaru prieniku dymu
E I 120 ( ho i < o ) S

. , .. Casovy Montazna Montazna Smer Klasifikovany ~ Smer Tesnost proti
Celistvost  lzolacia . . < —_—
interval poloha poloha poziaru smer poziaru prieniku dymu
B I 120 ( ho i o o )

. , .. Casovy Montazna Montazna Smer Klasifikovany ~ Smer Tesnost proti
Celistvost  lzolacia . 5 - o
interval poloha poloha poziaru smer poziaru prieniku dymu
B I 90 ( Ve - ho i o o ) S

Priklad 2 (Potrubia na odvod splodin horenia z viacerych poziarnych tusekov)

Potrubia na odvod splodin horenia z viacerych poziarnych tsekov zlozené z protipoziarnych dosiek PROMATECT-AD® (s hribkou 40 mm)

. o o Jeden alebo
M M i
Celistvost  lzolacia éa o ontazna ontazna T?sn'osf proti Tlak viac poziarnych
interval poloha poloha prieniku dymu isek
usekov
E | 90 ( Ve - ho ) S -1.500 Pa/+ 500 Pa multi
E | 120 ( Ve - ho ) -1.500 Pa/+ 500 Pa multi

Priklad 3 (potrubie na odvod splodin horenia z jedného poziarneho useku)

Potrubie na odvod splodin horenia z jedného poziarneho tseku zloZené z protipoziarnych dosiek MASTERBOARD® (s hribkou 15 mm)

. aes aes Jeden alebo
M M i
Celistvost éa sovyl onlta; na onlta; na 1:::3(5: gr?‘::_‘ Tlak viac poziarnych
interva poloha poloha [ y Gsekov
Es00 120 ( ho ) S - 1.000 Pa/+ 500 Pa single
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Informacie

* E: celistvost.

* I: izolacia: povolend priemerna teplota na neexponovanej
strane je az do 140 °C a nesmie prekrodit viac ako 180 °C
v ktoromkolvek mieste.

° S:tesnost proti prieniku dymu; volitelné (prienik dymu az do
10 m3 za hodinu na m2 pri vzduchotechnickych potrubiach
a do 5 m3 za hodinu na m2 pri potrubiach na odvod splodin
horenia. Bez uvedenia S je hodnota 15 m3 za hodinu na m?2
pri vzduchotechnickych potrubiach a 10 m3 za hodinu na m2
pri potrubiach na odvod splodin horenia.

* h, a/alebo vg: skdidand montazna poloha (horizontalna /h./,
vertikalna /vg/).

° i-o0, i<0 alebo ieo: vztahuje sa len na vzduchotechnické
potrubia; oznacuje, & bol prvok skusany a splia podmienky
odolnosti len zvndtra (potrubie B: i-0), zvonka (potrubie A:
i«<0)alebo obojsmerne (potrubie Aa B): ie0). Potrubia zlozené
z protipoziarnych dosiek PROMATECT®-AD (hrdbka 40 mm) st
skdsané podla EN 1366-1 a EN 1366-8, preto su klasifikované
ako vzduchotechnické potrubia a potrubia na odvod splodin
horenia (montované vertikdlne and horizontélne).

e tlak: podla skusky (vzduchotechnické potrubia su skdsané
s podtlakom 300 Pa, preto sa neuvéddza samostatne).

e multi: Potrubie na odvod splodin horenia je vhodné na
pouzitie pri viacerych poziarnych Usekoch, pri¢om potrubie
mbze prestupovat [lubovolnym poctom poziarnych Usekov.

¢ single: Potrubie na odvod splodin horenia je vhodné na
pouZitie len pre jeden poziarny Usek; potrubie nemdze
prestupovat do susedného poziarneho Useku.

° Egoo: Zachovanie celistvosti pri maximalnom poZiarnom
zatazeni pri 600 °C (potrubie na odvod splodin horenia z
jedného poziarneho Useku).

s

Schéma systému na odvod splodin horenia - horné potrubia
st uréené na odvod splodin horenia, spodné potrubia
sluzia na privod Cerstvého vzduchu

Pri montazi musia byt dodrzané vsetky pokyny vyrobcu
tykajuce sa montaze, ako aj podmienky vsetkych
prislusnych noriem a smernic. To isté plati pre antikoréznu
ochranu pouzZitych ocel'ovych prvkov.
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Informacie

3. Navod na pouzitie

3.1 Dosky PROMATECT® - opracovanie a vyber
mechanickych spojovacich prvkov

Rezanie

Na rezanie dosiek PROMATECT® sa mdzu pouzit vietky typy
pil na drevo a drevotriesku. Odporuca sa pouzit pily s kotdémi
z tvrdenej ocele. Skontrolujte polohu a upevnenie rezného
kotic¢a. Nastavte pozadovani hibku rezu tak, aby kot
presahoval cez dosku priblizne 15 mm. DodrZanie vhodnych
parametrov zarucuje dlhi Zivotnost okruznej pily.

MoZu sa pouzit nasledujice okruzné pily a rezné néstroje:

e okruzna pila so zberacom prachu pre malé stavebné
projekty;

e prenosné pila s oddelenym prenosnym zbera¢om prachu
pre velké stavebné projekty, ako aj pre malé a stredné
dielne;

e forméatovacia stolova pila so samostatnym zberaéom
prachu pre presné rezanie na mieru;

* plno automatizované rezacie stroje.

Odporuca sa pouzivat nastroje so zberaémi prachu.

Pri pouziti vysokorychlostnych elektrickych rezacich nastrojov sa
tvori velmi jemny prach. Vdychnutie jemného prachu méze byt
zdraviu Skodlivé. KedZe sa neodporica alternativna technika
mokrého rezania, je pri rezani potrebné pouzit odsédvac prachu.
Hoci dosky Promat neobsahuju ziadne skodlivé vidkna, nadmerné
vdychovanie neprijemného prachu méze byt zdraviu skodlivé. Pri
rezani a opracovani akéhokolvek produktu Promat sa odporuca
nosit vhodné ochranné masky a osobné ochranné prostriedky.

3.2 Umiestnenie sponiek

Upevnenie sponkami (profil)

Nespravne umiestnenie sponiek

Ruéné okruzné pily

* Priemer kotu¢a: 180 mm (vhodné pre tento typ pily)
* Rychlost otd¢ania: cca. 3000 ot./min.

* Pocet zubov: 36 - 56/kotuc

Odporucania pre stacionarne okruzné pily
Doska by sa mala rovnomerne posuvat po stole pily. Ru¢né
podavanie je dostatoc¢né.

Stacionarne okruzné pily

Priemer kotd¢a: 300 x 400 mm

Rychlost otacania: cca. 500-1000 ot./min.
Pocet zubov: 36 - 56/koti¢

Priamociara pila
Priamociaru pilu je mozné pouzit na malé rezy. Pouzivajte len

dostatocne tvrdené kovové Cepele.

Vitanie
Na vitanie sa odporucaju vrtadky HSS.

Podrobnejsie informécie najdete v ,Navode na pouzitie dosiek
Promat”.

Rozmery prvkov potrebnych na upevnenie dosiek st uvedené
v tabulke 1 na strane 32 a v tabulke 1 na strane 46.

Spravne umiestnenie sponiek

X \

v

3.3 Rohové spojenie potrubi

Symetrické usporiadanie

Usporiadanie ,windmill” (mlyn)

10
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Informacie

3.4 Vypocet zavesnych zavitovych tyci

Technické udaje
Samonosné potrubie na odvod

splodin horenia El 90 S multi 1,25m x 1,00 m
Rozostup medzi zadvesmi: 1,20 m
Vnutorny priemer potrubia: 4,50 m
Vonkajsi priemer potrubia: 4,66 m
PROMATECT®-AD 40 mm 20,00 kg/m?2
Obklad, lepidlo, spojovacie prvky 1,00 kg/m?2
Celkom 21,00 kg/m2
Rozmery

Hmotnost (1 meter potrubia)

21,00 kg/m2 x4,66 m = 97,86 kg/m
97,86 kg/mx 1,15 = 112,54 kg/m

(bezpecnostny faktor: 1,15, i.e. 15%)

Hmotnost na jednom zévese (rozostup medzi zavesmi 1200 mm:
112,54 kg/mx 1,20 m = 135,05 kg

Hmotnost na jednej zavitovej tyci:
135,05kg/2 = 67,53 kg

ZataZenie na jednej zavitovej tyc¢i (Newton):

67,53kgx9,81= 662,47 N

Maximalne pripustné zatazenie podla EN 1366-1:
Maximalne zatazenie (N/mma2)

Typ pouzitia
t < 60 min (El 60) 60 min <t < 120 min

Zatazenie na kazdom

vertikalnom prvku 5 =

V pripade samonosného potrubia s klas. EI 90, max. 6 N/mm2.

PoZadovany prierez zavitovych tydi:
662,47 N/ 6 N/mm2=110,42 mm?2

Velkost zvolenej zavitovej tyle:
ucinny prierez skrutky M14 = 115 mm2 > 110,42 mm?2

(vid'strana 27, tabulka 1)

Prierez pozadovanych zavitovych tyéi mozino znizit

nasledujicim spdésobom:

° zniZenie rozostupu medzi zavesmi,

e presnym uréenim hmotnosti dosiek; moZno vynechat
bezpecénostny faktor 1,15, avsak pri vypocte sa musi pouzit
skutoénad hmotnost.

Mate otazky?

Obrétte sa obchodné zastipenie spolocnosti Promat vo
vasom regione.

2019-04
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Produkty

Produkty Promat

Promat ponuka uz viac ako 50 rokov osvedéené stavebné
vyrobky uréené pre zhotovovanie poziarnych konstrukcii pre
vietky typy stavieb.

Nasledujuce stranky predstavuju prehlad vlastnosti produktov,
ktoré sa pouZivaji na zhotovenie konstrukcii Promat s
poziarnou odolnostou, najma ich technické Gdaje, vlastnosti,
moznosti pouZitia a pokyny pre spracovanie a montaz.

Medzi nase produkty patria najma:

* Protipoziarne dosky pre vsetky oblasti
stavitelstva

e Protipoziarne nétery pre rézne aplikécie

* Protipoziarne omietky na réznej chemickej baze

e Protipoziarne sklo viacerych druhov

e Napenujlce (intumescentné) materialy

* Protipoziarne tesniace manzety

* Protipoziarne malty a stierky

* Prislusenstvo (lepidlo, stierky a iné)

7/

12

pozemného

Nasa spolocnost je vybavenad 3Spickovymi vedeckymi
laboratériami a skiSobnymi zariadeniami, kde vyvijame nové
produkty a ich pouzitie v konstrukciach.

V spolo¢nosti Promat patria bezpecnost a kvalita spolu.
Zavedené  systémy  sledovania  kvality  nezavislami
spolo¢nostami  zaru¢uju sledovanie celého vyrobného
procesu. Prisne kontrolné postupy zaistuja vysokd kvalitu
vyrobkov.

Neustédly vyvoj celej palety vyrobkov Promat je zamerany
nielen na poziarnotechnické vlastnosti materialov, ale aj na
dalsie aspekty, ako su:

* ochrana zivotného prostredia,

* hospodarnost,

e jednoduché spracovanie.

Pri pouziti uvedenych vyrobkov v poziarnych konstrukciach
a systémoch treba dbat aj na informéacie uvedené v
klasifikaciach, osvedé&eniach, preukaznych dokumentoch

a tiez na poziadavky vyplyvajice zo sdvisiacich noriem a
predpisov.

4
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Technicky list

PROMATECT®-H Popis vyrobku

ProtipoZiarna doska ProtipoZiarna kalciumsilikdtovéd doska, odolnéd proti vihkosti,
stabilnd a samonosna. Pre vyrobu je zavedeny systém riadenia
kvality vyroby podla ISO 9001.

. Oblasti pouzitia

Zhotvenie poziarnych konstrukcii podla poziadaviek EN
pre vsetky oblasti stavebnictva, napriklad pre poziarne
deliace konstrukcie a pre ochranu nosnych konstrukcii.
PROMATECT®-H méa nasledujice zamyslané pouzitie (podla
EAD 350142-00-1106): vnutorné prostredie (typ Z;), vnutorné
prostredie s vysokou vlhkostou (typ Z;) a vonkajsie polo-
exponované prostredie (typ Y).

Technické udaje Vlastnosti
Objemova hmotnost p cca. 870 kg/m3 Trieda reakcie na ohefi A1 podla STN EN 13501-1
Vlhkost cca. 5-10 % (vzdusne suché)
Povrch lic hladky, rub s jemnou Struktirou

Alkalita (hodnota pH) cca. 12,0
Suéinitel tepelnej vodivosti A cca. 0,175 W/m.K Skladovanie v suchom sklade
Faktor difizneho odporu p cca. 20,0 Likvidacia odpadu stavebny odpad (EWC 17 01 01)

Pevnost v ohybe 0|5, Pevnost v tahu Z,,,, Pevnost v tlaku L
g:;;:l;yél;issﬂl\/f:g,)stupeﬁ 7,6 N/mm?2 (\gggﬁ;ﬂ)linom smere 4,8 N/mm?2 (\azcsalf;l)linom smere 9,3IN/mm2(kolma na rovinyl dosky)

Odpor proti vytrhnutiu
Odpor skrutky proti vytrhnutiu (Zjo,)

Typ skrutky Skrutka 3,9 x 55 Skrutka 4,2 x 45 Skrutka 4,5 x 40 Skrutka 4,5 x 50 Zapustena matka
yP (G233/355) Knipping  (Hi-Lo-zavit) Knipping ABC-Spax ABC-Spax RAMPA (typ B 3815)
Usporiadanie plocha dosky plocha dosky plocha dosky plocha dosky plocha dosky
Hibka zapustenia 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Rboyeiet 624N 550 N 584 N 581N 350 N

vytrhnutiu Z,,,

Rozmery a hmotnosti

Hribka dosky a hmotnost

2500 mm x 1250 mm 6 mm 8 mm
Standardné rozmery 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm

3000 mm x 1250 mm* - -

hrabka +0,5 mm +1,0 mm +1,5mm
Tolerancie rozmerov i
dlzka a Sirka +3,0 mm
Hmotnost dosky v suchom stave cca. 5,3 cca.”7,0 cca. 8,7 cca. 10,5 cca. 13,1 cca. 17,4 cca. 21,8
2

(kg/m2) +20°C, 65 % r.v. cca. 5,6 cca. /7,4 cca. 9,2 cca. 11,1 cca. 13,9 cca. 18,5 cca. 23,1

* na objednévku
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Technicky list

PRO MATECT®-AD Popis vyrobku

Protipoziarna doska Lahkd protipoziarna kalciumsilikdtové doska, odolnd proti
vlhkosti, stabilnd a samonosna. Pre vyrobu je zavedeny systém
riadenia kvality vyroby podla ISO 9001.

.\'"‘3

Oblasti pouZzitia

Zhotovenie poziarnych konstrukcii podla poziadaviek EN
pre véetky oblasti stavebnictva, napriklad poZiarne chranené
plechové VZT potrubie, samonosné VZT potrubie s poziarnou
odolnostou, potrubie na odvod tepla a splodin horenia.
PROMATECT®-AD mé& nasledujice zamyslané pouZitie
(podlapodla EAD 350142-00-1106): vnltorné prostredie (typ
Z5), a vnutorné prostredie s vysokou vlhkostou (typ Z).

Technické udaje Vlastnosti
Objemova hmotnost p cca. 500 kg/m3 Trieda reakcie na ohen A1 podla STN EN 13501-1
Vlhkost cca. 3 -5 % (vzdusne suché)
Povrch lic hladky, rub s jemnou $truktirou
Alkalita (hodnota pH) cca. 9
Suéinitel tepelnej vodivosti A cca. 0,09 W/m.K Skladovanie v suchom sklade
Faktor difuzneho odporu p cca. 3,2 Likvidacia odpadu stavebny odpad (EWC 17 01 07)
Pevnost v ohybe o}5, Pevnost v tahu Z,,,, Pevnost v tlaku L
(bpeliiléyél:‘;:il\/f:g,)stupeﬁ 3,0 N/mm?2 (\éggﬁ;l)linom smere 1,2 N/mm?2 (vd;c)):c;)i?)linom smere 5,5 N/mm2 (kolmo na rovinu dosky)

Odpor proti vytrhnutiu

Odpor skrutky proti vytrhnutiu (Zo,,)

Typ skrutky Skrutka 3,9 x 45 (G233/345) Knipping Zapustena matka RAMPA (typ B 3815)
Usporiadanie plocha dosky na hrane dosky na hrane dosky plocha dosky

Hibka zapustenia 20 mm 20 mm 30 mm 15 mm

Odpor proti

Gy Zye 330N 342N 510N 301N

Rozmery a hmotnosti

Hribka dosky a hmotnost
Standardné rozmery 2500 mm x 1200 mm x 40 mm
hrabka +0,5 mm
Tolerancie rozmerov i
dlzka a $irka +3,0 mm
Hmotnost dosky v suchom stave cca. 20,0
e +20°C, 65% r.v. cca. 21,0
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Technicky list

PROMATECT®-L500 Popis vyrobku

Protipoziarna doska Lahkd protipoziarna kalciumsilikdtovd doska, odolnd proti
vlhkosti, stabilnd a samonosna. Pre vyrobu je zavedeny systém
riadenia kvality vyroby podla ISO 9001.

Oblasti pouzitia

Zhotovenie poziarnych konstrukcii podla poziadaviek EN
pre vietky oblasti stavebnictva, napriklad poZiarne chranené
plechové VZT potrubie, samonosné VZT potrubie s poZiarnou
odolnostou, potrubie na odvod tepla a splodin horenia.
PROMATECT®-L500 mé& nasledujice zamyslané pouZitie
(podlapodla EAD 350142-00-1106): vnitorné prostredie (typ
Z,), a vnutorné prostredie s vysokou vlhkostou (typ Z7).

Technické udaje Vlastnosti
Objemova hmotnost p cca. 500 kg/m3 Trieda reakcie na ohen A1 podla STN EN 13501-1
Vlhkost cca. 3 - 5% (vzdusne suché)
Povrch lic hladky, rub s jemnou Struktirou

Alkalita (hodnota pH) cca. 9
Suéinitel tepelnej vodivosti A cca. 0,09 W/m.K Skladovanie v suchom sklade
Faktor difizneho odporu p cca. 3,2 Likvidacia odpadu stavebny odpad (EWC 17 01 07)

Pevnost v ohybe o}5, Pevnost v tahu Z,,,, Pevnost v tlaku L
Lp;;:lzyél:issﬂl\/};g,)stupeﬁ 3,0 N/mm?2 (\éggﬁ;:l)linom smere 1,2 N/mm?2 (\/dz:c;)i;l)linom smere 5,5|N/mmz (kolmo na rovintl dosky)

Odpor proti vytrhnutiu

Odpor skrutky proti vytrhnutiu (Zjo,)

Zapustend matka RAMPA

Typ skrutky Skrutka 3,9 x 45 (G233/345) Knipping (typ B 3815)
Usporiadanie plocha dosky na hrane dosky na hrane dosky plocha dosky
Hibka zapustenia 20 mm 20 mm 30 mm 15 mm
Odpor proti

vytthnutiu Ziom 330N 342N 510N 301N

Rozmery a hmotnosti

Hribka dosky a hmotnost

Standardné rozmery 2500 mm x 1200 mm 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm 50 mm 60 mm
hrabka +0,5 mm
Tolerancie rozmerov i
dlzka a $irka +3,0 mm
Hmotnost dosky v suchom stave cca. 10,0 cca. 12,5 cca. 15,0 cca. 17,5 cca. 25,0 cca. 30,0
2
(kg/m?) +20°C, 65 % r.v. cca. 10,5 cca. 13,1 cca. 15,8 cca. 18,4 cca. 26,3 cca. 31,5
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Technicky list

MASTERBOARD*®

Konstrukéna doska

Popis vyrobku

Kalciumsilikdtovd doska s minerdlnymi plnivami vystuzena
$pecidlnymi vldknami. Neobsahuje anorganické vldkna ani
formaldehyd. Odolava Gc¢inkom vlhkosti, fyzikdlne vlastnosti
sa nezhor$uju pdsobenim pary alebo vlhkého prostredia. Pre
vyrobu je zavedeny systém riadenia kvality vyroby podfa ISO
9001.

Oblasti pouzitia

Doska MASTERBOARD® je vhodné pre pouzitie v Sirokokej
skéle interiérovych a diato¢ne exponovanych exteriérovych
aplikécii (typ Y, Zy, Z»), ako su napriklad steny a stropy vo
vlhkom prostredi, obzvlast v priestoroch bazénov. Rovnako je
vhodné aj pre $pecidlne aplikécie, napriklad pre konstrukcie
na odvod tepla a splodin borenia.

Technické udaje

Trieda reakcie na ohen

A1 podla STN EN 13501-1

Povrch

lic hladky, braseny, rub s jemnou $truktirou

Skladovanie

skladovat v suchom sklade

Objemova hmotnost

cca. 1000 kg/m3

Alkalita (hodnota pH)

cca.7-10

Sudinitel tepelnej vodivosti A pri 20 °C

cca. 0,22 W/m.K

Tepelna roztaznost (20-100 °C)

cca. 9x 106

Vlhkost (vzdu3ne suché)

cca. 6%

Typické mechanické vlastnosti

Pevnost v ohybe oo, priemer, suché
Modul pruznosti E priemer, suché
Pevnost v tahu Z,,, priemer, suché
Pevnost v tlaku L priemer, suché

8,5 N/mm?2 (v pozdfinom smere dosky)
6500 N/mm?2
4,0 N/mm2 (v pozdfznom smere dosky)

7,0 N/mm?2 (kolmo na rovinu dosky)

Standardny format 2500 mm x 1200 mm

hribka
Rozmerova tolerancia
dizka a &irka

suché cca. 6,2

Hmotnost dosky [kg/m2]

+20°C, 50 % r.v.v. cca. 6,7

16

Hrabka dosky a hmotnost

8 mm 9 mm 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm
+0,5 mm +1,0 mm +1,5mm
+3,0 mm
cca. 8,3 cca.9,4 cca. 10,4 cca. 12,4 cca. 15,5 cca. 20,8

cca. 8,9 cca. 10,1 cca. 11,3 cca. 13,4 cca. 16,9 cca. 22,5
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Technicky list

Promat®-Kleber K84 a K84/500

Jednozlozkové lepidlo

Technické udaje

Triedareakeiena 1 o dra STN EN 135011
ohen

Spravanie pocas pocas poziaru sa neuvolTiuju toxické alebo

poziaru horlavé plyny
Rozpustnost rozpustné vo vode
Spotreba priblizne 1,2 az 1,8 kg/m?2 lepidla na povrch

(v zavislosti od vlastnosi povrchov)

priblizne 3 az 8 minut (v zavislosti od teploty,
vlhkosti vzduchu, vlhkosti a nasiakavosti
materialu)

Otvorena doba

Promat®-Kleber K84

Farba Seda

Viskozita pasta, v'o vedre: cca. 30.000 mPa-s
(Brookfield Sp. 67/150 UpM) *

Tuhnutie cca. 24 hodin (+ 20 °C)

Uplné vytuhnutie  cca. 1 tyzderi

* Vo vrecku: cca. 25.000 mPa-s +/- 5.000 mPa-s
Promat®-Kleber K84/500

Farba bézova

. . pasta, cca. 27.000 mPa-s
VECHE (Brookfield Sp. 67/150 UpM)
Tuhnutie cca. 24 hodin (+20 °C)
Uplné vytuhnutie cca. 1 tyzden

2019-04

Popis vyrobku

Anorganické lepidlo pripravené pre priame poutzitie,
bez rozpustadiel, modifikované $pecidlnymi  plnivami.
Promat®-Kleber K84 neuvolfuje ziadne toxické alebo horlavé
plyny. Je dostupné s réznymi vlastnostami a viskozitami.
Promat®-Kleber K84 a Promat®-Kleber K84/500 maju hladkd
krémovu textdru.

Oblasti pouzitia

Vzduchotechnické potrubia PROMATECT® a potrubia pre
odvod tepla a splodin horenia, pre lepenie protipoziarnych
dosiek Promat a minerélnej viny v Speciadlnych poziarnych
konstrukcidch, pre pouZitie v poziarnych uzaveroch, vo
vSetkych interiérovych aplikdciach okrem pouzitia vo vlhkom
prostredi.

Spracovanie

Lepené povrchy musia byt suché, bez prachu, tuku a oleja. Pred
pouzitim je lepidlo potrebné premiesat. Lepidlo dodavané v
sudoch avelkych baleniach sa mie$a mechanickym miesadlom,
¢im sa zabrani usadeniu.

Konzistencia lepidla je zavisla od teploty. Pri znizenej teplote
méze byt lepidlo prili§ tuhé a je potrebné ho zohriat vo
vodnom kupeli. Optimélna teplota pre spracovanie je od
lepenych materidlov a teplota okolia pocas tuhnutia nemé
klesnut pod +5 °C.

Pre aplikdciu Promat®-Kleber K84 sa pouziva zubaté stierka
(velkost zubov 3 mm). Lepidlo mdze byt nanesené na jeden
povrch. Pre lepsie rozprestrenie lepidla po povrchu pootocte
lepené Ccasti voli sebe. Ak sa lepia materidly s réznou
nasiakavostou, nanésajte lepidlo na hutnejsi material.

Pri lepeni hutnych materidlov mozno kvéli znizenému pristupu
vzduchu ocakavat prdfzenie doby tuhnutia. Presvedéte sa, ze
na povrchu lepidla nevznikla koza. Lepit by sa malo na rovnom
povrchu. Aj pre stohovanie zlepenych dielov treba zvolit rovnu
plochu. Prebytoéné lepidlo odstrarte stierkou.

Néradie po praci ihned odistite vodou. Otvorené vedrad hned'
po pouziti tesne uzavrite, vreckd dopouzivajte ¢o najskér.

Spdésob dodania

e 1 kg/plastové vrecko

e 15 kg/plastové vedro

e sudy podla poziadavky
Zmeny vyhradené.

Skladovanie

Skladujte na suchom a studenom mieste s teplotou nie mene;j
ako 5 °C. Skladovatelnost v origindlnom neotvorenom obale
je najmenej 9 mesiacov.
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Technicky list

Promat®-Spachtelmasse
Protipoziarna stierka
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Technické udaje

Farba biela

Alkalita (hodnota pH) cca.7-9

Pevnost v ohybe *
(podla DIN 1164)

1,0 N/mm2 (po 1 dni)
4,8 N/mm2 (po 28 drioch)

Pevnost v tlaku *
(podla DIN 1164)

2,0 N/mm2 (po 1 dni)
9,0 N/mm?2 (po 28 drioch)

cca. 250 g/m2 (normalne hladenie)
cca. 350 g/mb (vyplnenie $kar a hladenie)
cca. 1000 g/m2/mm (plo$né stierkovanie)

Spotreba

* pri profesionélnej instalécii
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Popis vyrobku

Promat®-Spachtelmasse je vysokoplastickd biela sucha
protipoziarna stierkova zmes so $irokymi moznostami pouZzitia.
Po zmiesani s Cistou vodou vznikne plastickd pruznd hmota,
ktord po vytvrdnuti vyborne prilnie k povrchom konstrukcii. Je
priedusnd a prakticky chemicky inertna. Materiél bol navrhnuty
pre pouzitie na savé povrchy.

Oblasti pouzitia

Vyplnenie $kar a medzier medzi panelmi, stierkovanie spojov
dosiek, zahladenie hlavic¢iek klincov, skrutiek a sponiek.
Celoplosné stierkovanie dosiek. Vyplnenie dier a trhlin v
stenach, stropoch a obkladoch.

Protipoziarna stierka Promat®-Spachtelmasse je uréena len pre
vnutorné pouZitie.

Spracovanie

Zbytky omietky, naterov a tapiet sa musia odstranit. Rovnako aj
znecistenie voskom, olejom alebo tukom sa musi odstranit pred
aplikdciou. Povrch mé byt suchy a bezprasny. V pripade potreby
sa povrch zdrsni a navlhéi alebo napusti beznym penetracnym
naterom.

Doba spracovania stierky Promat®-Spachtelmasse je priblizne
45 minut. Ak uz zmes stuhne, neméze sa riedit pridanim vody.
Spracovanie je mozné pri teplotdch nad +5 °C, pouziva sa
$pachtla a hladitko.

Sirka $kary medzi doskami méze byt az 10 mm. Vyplrite 1,0 a2
1,5 m 8kéry, v zavislosti od nasiakavosti dosiek, vlozte skarovu
vystuz, pritlacte $pachtlou a vyhladte hladitkom. Stuhnuty povrch
zahladte znova so skarovou vystuzou (v Sirke asi 200 mm) a potom
po vyschnuti aplikujte dalSiu tenkd vrstvu, ktord roztiahnete
dostatoc¢ne $iroko do plochy dosky. Na dosiahnutie hladkého
povrchu sa vysusena vrstva spravidla prebrusuje.

V pripade potreby niekolko krat prestierkujte hlavicky skrutiek
protipoziarnou stierkou Promat®-Spachtelmasse a zahladte.

Na pripravu Cerstvej zmesi sa pouzije 9,6 | Cistej vody
(vodovodnej) na 20 kg Promat®-Spachtelmasse (originédlne
balenie). Rozptylte Promat®-Spachtelmasse vo vode, nechajte
trochu vody na hladine a pockajte 2 minlty potrebné na
namocenie. Rozmiesajte zmes rucne alebo s miesadlom, kym
dosiahnete hladkd hmotu. Nepridavajte dalsi prach Promat-
Spachtelmasse (riziko vzniku hrudiek). Pridavat dalsie latky nie
potrebné ani dovolené.

Pre konecné vyhladenie mé byt zédmes trochu redsia a
plastickejsia. Po ukonéeni prace riadne uzavrite otvorené vrece.

Spdésob dodania
* suchy prach v papierovych vreciach 20 kg
Zmeny vyhradené.

Skladovanie

Skladujte na suchom a studenom mieste na paletédch alebo
drevenych rostoch. Skladovatelnost v origindlnom neotvorenom
obale je najmenej 12 mesiacov.
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PROMASTOP®-E

Protipoziarny nater

e _J

]

o]

[43
PRCMASTOP=-E

-

Technické udaje a vlastnosti

tekuty pastovity
Farba biela biela
Konzistencia tekutd pastovita
Hustota 1,5+0,2 g/cm3 1,5%0,2 g/cm3
Viskozita 60 - 100 Pa-s 320 - 440 Pa-s
Kategéria pouzitia trieda X trieda X
Reakcia na ohen C-s2,d0 C-s2,d0
Obsah prchavych 0g/l 0g/l

organickych zlaéenin

2019-04

Vseobecny popis

PROMASTOP®-E je vodou rieditelny endotermicky néter.
Vdaka dobrej spracovatelnosti umoziuje rychlu a ¢isti montaz
izolacie skar.

Oblasti pouzitia

PROMASTOP®-E je protipoziarny nater na prestupy instalacii
v stenéch a stropoch. Je uréeny na tesnenie prestupov kédblov,
horlavych a nehorlavych potrubi a pevnych $kar proti $ireniu
dymu a ohna.

Vyhody systému/vyhody pre zakaznika
* Neexpandujuci protipoziarny nater
e Nater si po vysu$eni zachovéva ur¢itd pruznost

Osvedcenie o skuske/schvalenie
e EN 1366-3

e EN 13501-1/2

o ETAG 026-2

e ENISO 10140-2

e ENISO 7171

Balenie

* 12,5 kg plastové vedra
e 44 vedier/paleta

° 550 kg/paleta
Podlieha zmenam.

Skladovanie

e Skladujte v chlade a suchu pri teplote 3 °C - 35 °C.

e Trvanlivost produktu v pdvodnom uzavretom obale je
minimalne 6 mesiacov.

* Obsah nddoby po otvoreni urychlene spotrebujte.

Bezpecnostné pokyny
o Dalsie informacie najdete v karte bezpe&nostnych tidajov.
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Technicky list

PROMASEAL®-A

Protipoziarny akrylatovy tmel

Technické udaje

Farba siva alebo biela

Konzistencia pasta

st mokrd 1,6 £0,2 g/cm?®
suchd  :1,8+0,2g/cm®

Obsah pevnych €astic 86 £5 % hm.

predlzenie najmenej 15%

Pruznost . . .
stlac¢enie najmenej 15%

Kategéria pouZzitia Typ Y;

Trieda reakcie na ohen Eurotrieda E

20

Popis vyrobku

PROMASEAL®-Aje protipoZiarny intumescentny jednozlozkovy
tmel na akryladtovej baze. Vdaka jeho vynikajicim aplikaénym
vlastnostiam sa dajd $kary a otvory utesnit velmi rychlo a
bezpecéne. Je pretieratelnymi beznymi naterovymi hmotami.

Oblasti pouzitia
PROMASEAL®-A sa pouziva na tesnenie skar v stenédch a
stropoch s pohybom najviac 7,5 %.

Mbze sa pouzivat ako tesnenie medzi konstrukénymi prvkami
stavby a izolaciou.

Vyhody pre zakaznika
e Pretieratelny
e Dobré prilnavost k rdznym povrchom

Konstrukcie s skasané, klasifikované a posudené podla
noriem

e STNEN 1366-3, -4

e STNEN13501-1,-2

e ETAG 026-2,-3

Spoésob dodania
e 310 ml kartusa
e 12 ks/kartdn

e 1248 ks/paleta
Zmeny vyhradené.

Skladovanie

* Rozsah tepl6t pre skladovanie a dopravu 3 °C az 35 °C
* 12 mesiacov v origindlnom obale

¢ Po otvoreni je potrebné tmel ¢o najskér dopouzivat

Bezpecnostné udaje
* VyzZiadajte si kartu bezpecnostnych udajov.
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Technicky list

Promat®-Impragnierung 2000

Impregnacné ¢inidlo

ﬂM’

"

Technické udaje a vlastnosti

Farba svetlomodra

Hustota cca. 1,1 kg/1 (20 °C)

Alkalita (hodnota pH) cca. 11 (20 °C)

PROMATECT®-H 0,23 I/m2
PROMATECT®-L 0,41 I/m2
Spotreba PROMATECT®-L500 0,50 I/m2
PROMATECT®-AD 0,50 I/m2
PROMATECT®-LS 0,50 I/m2

2019-04

Popis vyrobku

Promat®-Impragnierung 2000 je impregnac¢né Ccinidlo bez
obsahu rozpustadiel na baze silikatov s hydrofébnym Géinkom.
Produkt sa dodéva v stave pripravenom na pouzitie a nesmie
sa riedit.

Oblasti pouzitia

Promat®-Impragnierung 2000 sa pouziva na dosiahnutie
spolahlivého vodoodpudivého (hydrofébneho) uGcinku na
ochranu povrchu pred privalovym dazdom, dazdovou a
striekajicou vodou. Je obzvladét vhodny na impregnéaciu
protipoziarnych dosiek PROMATECT®-H, PROMATECT®-L a
PROMATECT®-L500, PROMATECT®-AD a PROMATECT®-LS.

Promat®-Imprégnierung 2000 sa pouziva na dosiahnutie
vodoodpudivého  (hydrofébneho) ucinku  na  ochranu
povrchu cemento-silikdtovych dosiek pred privalovym
dazdom, vlhkostou spésobenou dazdovou a striekajicou
vodou. Impregnécia zaroven vdaka silnej penetrécii
speviuje podkladovy materidl. Je ideédlna na pouzitie s
protipoziarnymi doskami PROMATECT®-H, -L, -L500, -AD a -LS.
Spravne impregnované dosky sa mozu pouzit vo vonkajsich
priestoroch bez dal$ej povrchovej Upravy; horizontdlne a
sikmé plochy je potrebné zakryt napr. pozinkovanych plechom
alebo inym sp&sobom zabezpedit ich ochranu.

Vyhody systému/vyhody pre zakaznika
e Hydrofobizécia na ochranu pred privalovym dazdom,
vlhkostou spésobenou dazdovou a striekajicou vodou

e Sprévne impregnované dosky vhodné na pouZitie vo
vonkajsich priestoroch bez dal$ej povrchovej Gpravy

e |dedlny pre dosky PROMATECT®-H, -L, -AD, -L500 a -LS

* Nenarusuje priepustnost vodnej pary cez impregnovany
povrch

e Pripraveny na pouzitie, nevyzaduje sa ziadna priprava

* Vysoké vydatnost, dlhé aplika¢na doba

Spracovanie

Podklad musi byt savy, &isty, suchy a bez pritomnosti prachu,
a tiez musia byt odstrdnené akékolvek stopy oleja, mastnoty
a vosku. Teplota pri aplikacii nateru by mala byt v rozmedzi
+5 °C a +40 °C. Nater sa nanas$a nastrekom alebo naterom
zo vsetkych stran, vratane hran, vitanych otvorov a pod. Pre
docielenie pozadovanej impregnacie aplikujte druhd vrstvu,
kym je prvé vrstva este vlhka. PouZité naradie ihned po
pouziti umyte velkym mnoZstvom vody. Otvorené nadoby
po pouziti opat dokladne uzavrite.

Balenie

e 10| kanister

* 40 kanistrov/paleta
Podlieha zmendm.

Skladovanie

e Skladujte na chladnom a suchom mieste.

e Trvanlivost produktu v pévodnom uzavretom obale je
miniméalne 12 mesiacov.

Bezpecnostné pokyny
o Dalsie informacie najdete v karte bezpe&nostnych tidajov.

Informacie
e Informaécie o farebnom odtieni nateru pred jeho aplikaciou
a po nej, st dostupné na vyziadanie.
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Technicky list

Promat®-SR Impragnierung
Impregnacné cinidlo

Technické udaje a vlastnosti

Farba modré

Hustota cca. 1,1 kg/I (20 °C)

Alkalita (hodnota pH) cca. 11 (20 °C)

PROMATECT®-H 0,32 I/m2
PROMATECT®-L 0,50 I/m2
Spotreba PROMATECT®-L500 0,55 I/m2
PROMATECT®-AD 0,55 I/m2
PROMATECT®-LS 0,55 I/m2

Chemicka odolnost

PROMATECT®-L,
-L500, -AD a -LS
o

PROMATECT®-H

Kyselina sirova 5 %

Kyselina sirova 20 %

Kyselina chlorovodikova 10 %
Kyselina dusi¢na 10%

Kyselina fosfore¢na 5 %

Kyselina mravéia 20 %

Kyselina octova 10 %

Roztok amoniaku 25 %

Roztok chloridu sodného 3 %
Roztok uhli¢itanu sodného 18 %
Roztok manganistanu draselného 3 %
Roztok chloridu vépenatého 42 %
Roztok siranu mednatého 10 %
Roztok chloridu zinoé¢natého 50 %
Metylénchlorid

Metanol

Etanol

Etylglykol acetat

Glycerol

Acetén

Xylén

Riedidlo

Destilovana voda

® © 6 06 ¢ 06 0 0 0 0 0 0 0 0 @ @0 O O X X X X X

Zivocidne tuky

® © 6 06 © 06 0 0 06 0 0 0 0 0 0 @ 0 @0 O O @ O O X O

Rastlinné tuky a oleje o

Podmienky skusky: Nater bol na dosky nanasany stetcom v dvoch fazach. Po vyschnuti
a vytvrdnuti po 28 diioch boli dosky v laboratérnych podmienkach vystavené chemickym
latkam. Doba expozicie bola 48 hodin, pri teplotach medzi +18 °C a +20 °C.

® Staly

Staly za uréitych podmienok
(po 48 hodinach bolo spozorované nepatrné ireverzibilné zmakéenie povrchu)

X Nestaly

Popis vyrobku

Promat®-SR Imprégnierung je impregnacné ¢inidlo bez obsahu
rozpustadiel na béze silikdtov na ochranu proti agresivnym
prostriedkom. Produkt sa dodava v stave pripravenom na
pouzitie a nesmie sa riedit.

Oblasti pouzitia

Promat®-SR Imprégnierung sa mdze pouzivat na ochranu
proti réznym chemicky aktivnym latkam, mastnote a oleju.
Je obzvlast vhodny na impregnéciu protipozZiarnych dosiek
PROMATECT®-H, PROMATECT®-L a PROMATECT®-L500,
PROMATECT®-AD a PROMATECT®-LS.

Promat®-SR Imprégnierung sa pouZiva na zabezpedenie
spolahlivej ochrany povrchu cemento-silikdtovych dosiek
proti agresivnym prostriedkom. Impregnécia vdaka silnej
penetracii zadroven spevriuje podkladovy material. Je ideélna
na pouzitie s protipoziarnymi doskami PROMATECT®-H, -L,
-L500, -AD a -LS. Promat®-SR Impragnierung sa pouziva vo
vnutornom prostredi, napriklad na vzduchotechnické potrubia
PROMATECT® pre odsévacie vzduchotechnické systémy
v chemickych zévodoch, laboratéridch, nemocniciach a
podobne.

Vyhody systému/vyhody pre zakaznika

* Ochrana proti réznym chemicky
mastnote a oleju

* Spravne impregnované dosky vhodné na pouzitie napr. v

chemickych zédvodoch

Ideélny pre dosky PROMATECT®-H, -L, -AD, -L500 a -LS

* Nenaru$uje priepustnost vodnej pary cez impregnovany
povrch

* Pripraveny na pouZitie, nevyzaduje sa Ziadna priprava
Vysoka vydatnost, dlha aplika¢né doba

aktivnym  latkam,

Spracovanie

Podklad musi byt savy, isty, suchy a bez pritomnosti prachu,
a musia byt odstranené akékolvek stopy oleja, mastnoty a
vosku. Teplota pri aplikacii nateru by mala byt medzi +5 °C a
+40°C. Nater sananasa nastrekom alebo nadterom zo vsetkych
strén, vratane hrén, vitanych otvorov a pod. Pre docielenie
pozadovanejimpregnécie aplikujte druhd vrstvu, kym je prva
vrstva eSte vlhka. Pouzité naradie ihned po pouziti umyte
velkym mnoZstvom vody. Otvorené nadoby po pouZiti opéat
dokladne uzavrite.

Balenie

e 10| kanister

* 40 kanistrov/paleta
Podlieha zmenam.

Skladovanie

e Skladujte na chladnom a suchom mieste.

e Trvanlivost produktu v pdvodnom uzavretom obale je
minimalne 12 mesiacov.

Bezpecnostné pokyny
* Dalsie informacie najdete v karte bezpecnostnych udajov.

Informacie

* Informaécie o farebnom odtieni nateru pred jeho aplikéciou
a po nej, st dostupné na vyziadanie.
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Technicky list

Promat®Zavesny systém

Popis vyrobku

Promat® Zavesny systém sa skladéd zo stpravy prvkov potrebnych
pre zavesenie systému Promaduct® a kablovych kanélov.
Promat® Zavesny systém zahfria, mimo iného, aj Promat®
Profily (kolajnicky), profilové spojky, zavitové tyce alebo
zaslepky montédznych kolajniciek.

Oblasti pouzitia
Zavesenie vzduchotechnickych potrubi PROMADUCT®,
potrubi na odvod splodin horenia a kdblovych kanalov.

Promat® Profil (montazna kol'ajnicka)

Popis vyrobku

41 x 41 x 2,5 mm x 2000 mm: profil z konstrukénej ocele
S250GD alebo S235JR s povrchovou Upravou galvanickym
zinkovanim o hribke 12 um.

Oblasti pouzitia
Pouziva sa ako nosny prvok vzduchotechnickych potrubi,
potrubi na odvod splodin horenia a kdblovych kanélov.

Promat® Profilova spojka

=,

Popis vyrobku
Profilova spojka z konstrukénej ocele S235JR s povrchovou
Upravou galvanickym zinkovanim o hrabke 10 pm.

Oblasti pouzitia
Pouziva sa na pozdlzne montazne kolajnicky Promat.

Promat® Zavitova tyc

Popis vyrobku

Zavitova ty¢ s dizkou 2000 mm a priemerom 8 mm, 10 mm a
12 mm vyrobend z ocele s mechanickymi vlastnostami triedy
4,8 podla EN ISO 898-1:2013.

Oblasti pouzitia

Pouziva sa na zavesenie vzduchotechnickych potrubi, potrubi
na odvod splodin horenia a kdblovych kanélov so systémom
nosnych profilovych prvkov Promat.

Promat® Montazny uholnik

2019-04

Popis vyrobku
DX51D ocelovy montézny uholnik s povrchovou Upravou
galvanickym zinkovanim o hribke 20 um. Rozmery: 60 x 40 x 1 mm,
dlzka1000 mm.

Oblasti pouzitia

Pouziva sa pre trojstranné ventilaéné potrubia, potrubia na
odvod splodin horenia a kdblové kanély.
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Promat® Spojovacia matica

Popis vyrobku

Spojovacia matica z konstrukénej ocele 235JR so zavitom M8,
M10 a M12 s mechanickymi vlastnostami triedy 5 podla EN
ISO 898-2:2012.

Oblasti pouzitia
PouZiva sa na pozdlzne spéjanie zavitovych tydi.

Promat® Matica

@
o

Popis vyrobku
Matica M8, M10 a M12 urcenéa na pouZitie v systéme nosnych
profilovych prvkov Promat.

Promat® Podlozka

0
=

Popis vyrobku
Podlozky 8,5 x 36, 10,5 x 36 a 12,5 x 36 uréené na pouzitie v
systéme nosnych profilovych prvkov Promat.

Promat® Zaslepka

Y

Popis vyrobku
Polyetylénova zaslepka uréend na zakrytie ostrych hrén
Promat® Profilov.
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Poziarne odolné potrubné systémy -
Protipoziarne vzduchotechnické potrubia,
potrubia na odvod splodin horenia
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4-stranné oblozZenie ocelového vzduchotechnického
potrubia protipozZiarnymi doskami PROMATECT®-AD

471 EI90S

< 2500

<1200

T =100 L
|

40

100

240

4% >40 10

100

W‘\g

Detail A - Pozdizny rez

/ma
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Detail C - UloZenie ocel'ového

potrubia
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Technické udaje

Hmotnost (len obklad):
Sudinitel tepelnej vodivosti A:
Zvukova izolécia R'w:

cca. 21 kg/m?2
cca. 0,09 W/mK
cca. 25 dB

@ PROMATECT®-AD, d = 40 mm

® PROMATECT®-AD, b = 100 mm

© Kryci prirez PROMATECT®-H b > 100 mm, d = 10 mm

@ Vzduchotechnické potrubie

® Spoj potrubi

® Lepidlo Promat® Kleber K84

@ Sponky z ocelového drétu alebo skrutky podla tabulky 1
konstrukéného listu 472 (lepenie/stierkovanie)

@ Zavitova ocelova zavesnad ty¢ = M8, podla rozmeroy,
rozostup < 1250 mm

© prie¢ny nosnik, napr. uhlovy profil alebo perforované
nosné kolajnicky (vid tabulka 2)

Certifikat: CR IBS Linz 10030902-Rev2

Poziarna odolnost

Podla EN 1366-1 zvnitra a zvonka, horizontdlne alebo
vertikalne usporiadanie: El 90 (vg-hyi©0) SaEI 120 (h,i<0) S
Maximalne rozmery potrubia: 1250 x 1000 mm ($ x v)
Prevadzkovy tlak: 500 Pa

Vseobecné pokyny

Oblozenie doskami PROMATECT®-AD je rovnaké ako pri
samonosnych 4-strannych vzduchotechnickych potrubiach
PROMATECT® (vid' systém ¢&. 472), ale hladka strana dosky
md&ze byt na vonkajsej strane.

Ak sa vyzaduje dodato¢né oblozenie potrubi z ocelového
plechu, je potrebné skontrolovat uUnosnost existujucich
zavesnych konzol, a podla potreby ich odstranit a nahradit
nosnymi konstrukciami (8), (9).

Dosky vytvérajlce obklad (1) musia byt spojené tupym spojom
bez ostrych hran, zlepené lepidlom PROMAT® Kleber K84 (6)
a upevnené sponkami alebo skrutkami (7). Casti oblozenia je
potrebné po obvode spojit prirezmi z dosky PROMATECT®-H
(3).

Medzi plechové potrubie a oblozenie sa vloZi jeden pés (2),
ktory sluzi ako distancny prvok.

Oblozené vzduchotechnické potrubia sa mézu pouzivat pri
prevadzkovom tlaku =500 Pa (bez potreby tesnenia).

Detail A

Casti oblozenia je mozné vyrobit s dizkou az do 2500 mm
(je potrebné zohladnit ich hmotnost pri preprave a montazi).
Zavesy (8), (9) mdzu byt usporiadané lubovolne, pricom
sa odportc¢a umiestnit ich pod objimku. Casti oblozenia je
potrebné po obvode spojit prirezmi z dosky PROMATECT®-H
(3). Maximalny rozostup medzi zdvesmi by nemal presiahnut
1200 mm.

DetailyBaC

Ako distan¢éné vliozky medzi ocelové potrubie (4) a oblozenie
(1) sa vlozia pasy (2), ktoré s v podstate umiestnené nad
nosnym profilom (9) pod rohom ocelového potrubia (4).
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4-stranné oblozZenie ocel'ového vzduchotechnického
potrubia protipoziarnymi doskami PROMATECT®-AD
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Detail D - Rozostupy medzi zavesnymi konzolami
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Detail E - Boény rozostup medzi zavesnymi konzolami
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Detail D
Dizka tvarovanych profilov vzduchotechnickych potrubi
PROMATECT® vychéadza zo Sirky dosky 1200 mm (vid' obr. (1)),
je viak mozné vyrobit tvarované profily s dlzkou az 2500 mm
(vid. obr. (Il)).
Zavesy (8), (9) mozu byt usporiadané lubovolne (vid obr. (11)),
pri¢om sa odporuica umiestnit ich pod objimku (vid obr. (1)).
Rozostup medzi zdvesnymi konzolami zavisi od statického
vypoctu a nesmie prekrocit 1200 mm. Pri vyske zavesu < 1500 mm
(vzdialenost od spodného okraja stropu az po spodny okraj
potrubia) mézu zavesné konzoly (8) zostat neoblozené. Privacsej
vyske zavesenia je potrebné pouZit obloZenie podla nédkresu
V, aby sa obmedzila zmena dlzky zavesnych konzol v pripade
poziaru. Ako zavesné konzoly sa pouZiju zavitové tyce vyrobené
zocele bez pruznych spojov. Dimenzovanie je potrebné vykonat
tak, aby neboli prekro¢ené nasledujice hodnoty zatazenia:
e vzduchotechnické potrubia El 30, El 60: < 9 N/mm?2 na
kazdej zavitovej tyci
e vzduchotechnické potrubia El 90, El 120: < 6 N/mm2 na
kazdej zavitovej tyci

Zavesné konzoly musia byt upevnené pomocou pevnych prvkov,
ktoré maju aspor takd poziarnu odolnost ako vzduchotechnické
potrubie. Na upevnenie musia byt pouzité vhodné spojovacie
prvky. DodrzZiavajte hodnoty pripustného zatazenia zavitovej
tyCe v zavislosti od jej priemeru, ktoré st uvedené v tabulke
nizsie.

Tabul'ka 1 - Pripustné zatazenie zavitovych tyci

Priemer Zatazena ZataZenie zavitovej tyce
zavitovej tyce prierezova
M8 36,6 mm?2 329,4N 219,6 N
M10 58,0 mm?2 522,0N 348,0N
M12 84,3 mm?2 758,7N 505,8 N
M14 115,0 mm?2 1035,0 N 690,0 N
M16 157,0 mm2 1413,0 N 942,0N
M18 177,0 mm?2 1593,0N 1062,0 N
M 20 245,0 mm?2 2205,0 N 1470,0 N
Detail E

Ako horizontdlne nosné konstrukcie (prie¢ne nosniky) je
mozné pouzit rézne ocelové profily (napr. uhlovy profil
= 40 x 40 x 4 mm alebo perforované nosné kolajnicky, vid’
tabulka 2). Dimenzovanie sa vykondva formou statického
vypoctu. Detail (d) znazornuje zavesenie jedného a/alebo
dvoch vzduchotechnickych potrubina jednom nosnom profile.
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4-stranné obloZenie ocelového vzduchotechnického
potrubia protipoziarnymi doskami PROMATECT®-AD

471 EI90S

Detail F - Zavesenie

A\

>4
)
®

=300

Rez A-A

Detail G - Zavesy na ocel'ovych nosnikoch

28

Detail F

Zavesné konzoly (8) s dizkou do 1500 mm mézu zostat
neoblozené, inak sa vyzaduje ich oblozenie. Vzdialenost (d)
medzi zdvesnou konzolou a vonkajsim povrchom vertikélnej
strany potrubia a/alebo objimky musi byt maximalne 50 mm.

Tabul'ka 2 - Horizontalny nosny uholnik alebo profil

Vyrobca T Maximalna vnitorna
t ye Sirka potrubia

Promat®-Channel 41/41/2,5 1500 mm
Ocelovy L-profil
e el el > 40/40/4 1250 mm

C - perforovana lista

Baustoff + Metall S 41/41/3 1250 mm

Hilti Austria MQ = 41/3 LL 1800 mm
. Varifix C - montazna lista

Wiirth > 41/41/2,5 1250 mm
- MPR-profil

MUPRO GmbH 41/41/2.0 1500 mm

Detail G

Pri upevniovani zavesnych konzol na ocelové prvky by sa
namiesto kotviacich skrutiek mali pouzivat trecie spoje. Aby
sa zabranilo zniZeniu poZiarnej odolnosti ocelovych prvkov v
désledku pripojenia zavesnych konzol, vyZzaduje sa oblozenie
zavesnych konzol v dizke najmenej 300 mm. Hribka oblozenia
bude vypoditand podla vypoctového postupu pre zévesné
konzoly. V zévislosti od priemeru sa pouZiju prirezy z dosky
PROMATECT®-H (3).
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4-stranné oblozenie ocelového vzduchotechnického El 60 S

471.60

potrubia protipoziamymi doskami PROMATECT®-L500 EI120S

Detail A - Zavesenie ocel'ového potrubia

2019-04

Technické udaje

Doska PROMATECT®-L500, d: v zavislosti od poziarnej
odolnosti

Kryci prirez PROMATECT®-H, b = 100 mm, d = 10 mm
Lepidlo Promat® Kleber K84

Kryci prirez PROMATECT®-L500

Kryci prirez PROMATECT®-L500 alebo PROMATECT®-H
Promat® Profil, 41 x 41 x 2,5 mm

Promat® Zavitova ty¢ = M8, staticky dimenzovana
Ocelové spojovacie prvky: sponky, klince alebo skrutky
Ocelova kotva

Ocelové vzduchotechnické potrubie

PROMASTOP®-E

Minerélna vina

PO OO90000®d ©

Certifikat: AT-15-3550/2016 ITB

Poziarna odolnost
V stlade s EN 1366-1, klasifikacia podla EN 13501-3, poziar
zvnutra a zvonka, horizontélne a vertikalne usporiadanie:
e oblozenie doskami PROMATECT®-L500 s hribkou 30 mm:
El 60 (ve-h, i©0) S,
oblozenie doskami PROMATECT®-L500 s hribkou 50 mm:
El 120 (ve-h, i©0) S, kde

ve: vertikalne usporiadanie, h,: horizontélne usporiadanie

(i © o): poziar zvnutra a zvonka

S: tesnost proti prieniku dymu, max. 10 m3/hod.m?2

Maximalny vnuatorny rozmer oblozenia: 1250 mm x 1000 mm
(8 x v) - znamena obloZenie ocelového vzduchotechnického
potrubia s max. rozmermi: 1200 x 950 mm ($ x v).
Prevadzkovy tlak: 500 Pa.

Vseobecné pokyny

Oblozenie doskami PROMATECT®-L500 je rovnaké ako pri
samonosnych 4-strannych vzduchotechnickych potrubiach
PROMATECT® (vid' systém ¢&. 477.60), ale hladké strana dosky
mbze byt na vonkajsej strane.

Ak sa vyzaduje dodatocné oblozenie ocelovych potrubi,
je potrebné skontrolovat Unosnost existujlcich zavesnych
konzol, a podla potreby ich odstranit a nahradit nosnymi
konstrukciami (6), (7).

Rohové spoje medzi doskami tvoriacimi obklad (1) musia byt
tupé, zlepené lepidlom PROMAT® Kleber K84 (3) a upevnené
sponkami alebo skrutkami (5). Casti obloZenia je potrebné
po obvode spojit krycimi prirezmi z dosky PROMATECT®-H
(2). Kryci prirez (4) z dosky PROMATECT®-L500 sa vloZi medzi
ocelové potrubie a oblozZenie.

Vzduchotechnické  potrubia sa moézu  pouzivat  pri
prevadzkovom tlaku =500 Pa.

Detaily A/B

Ako distanéné vlozky medzi ocelovym potrubim (9) a
oblozenim (1) sa vlozia prirezy, ktoré si v podstate umiestnené
nad nosnym profilom (6) pod rohovou ¢&astou ocelového
potrubia (9). Casti oblozenia je mozné vyrobit s dizkou az do
2500 mm (je potrebné zohladnit ich hmotnost pri preprave
a montazi). Zavesy (6), (7) mdzu byt usporiadané lubovolne,
odporica sa vsSak umiestnit ich pod objimku. Maximalny
rozostup medzi zdvesmi je 1200 mm. Rozmery st rovnaké ako
pri samonosnom systéme PROMADUCT®-500.
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4-stranné oblozenie ocelového vzduchotechnického ElI60S

471.60

potrubia protipoziamymi doskami PROMATECT®-L500 EI120S
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Detail B - Zavesenie, pozdizny rez
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Detail C - Prestup cez sadrokarténovi stenu

Casti obloZenia je potrebné po obvode spojit krycimi prirezmi
z dosky PROMATECT®-H (2).

Detail C

Vzduchotechnické  potrubia z  ochrannych  dosiek
PROMATECT®-L500 mézu prechadzat aj cez sadrokarténové
steny. Prestupy potrubi musia byt zrealizované podla detailu
C. Na oboch strandch sadrokarténovej priecky sa pouzije
zdvojeny kryci prirez z dosky PROMATECT® (5) s prierezom
min. 200 x 20 mm, ktory sa pomocou lepidla upevni k povrchu
steny, ¢im sa zaisti jej vystuzenie.

Na vrch vzduchotechnického potrubia sa namontuje vystuz
z krycieho prirezu z dosky PROMATECT®-L500 (4), vo
vzdialenosti mensej ako 100 mm. Krycie prirezy musia mat
rovnaku hribku ako obkladovy material a min. Sirku 100 mm.

Na oboch stranach steny v mieste prestupu by oblozenie
zévesu nemalo prekro¢it 500 mm.

Napojenie 4-stranného vzduchotechnického potrubia k masivnej stene

a)

Detail D - Napojenie obloZenia k masivnej stene

30

Detail D

V  niektorych  pripadoch musi byt pri  ocelovych

vzduchotechnickych potrubiach najednejstrane masivnejsteny

pouzité aj protipoziarne oblozenie. Dosky PROMATECT® (1)

sa pripevnia k stene pomocou krycich prirezov PROMATECT®

s min. Sirkou 60 mm jednym z nasledujuicich spésobov:

e krycie prirezy (4) z dosky PROMATECT®-L500, ktoré maju
rovnakd hrdbku ako protipoziarne oblozenie, musia byt
upevnené na bo¢nl stranu obkladu pomocou svoriek,
skrutiek alebo klincov a néasledne sa pripevnia k masivnej
stene kotviacimi skrutkami.

e Ako wvystuz sa pouziju krycie prirezy z dosky
PROMATECT®-L500 (min. hrdbka 20 mm), ktoré sa
pripevnia kolmo (do tvaru L).

Na druhej strane steny sa $kdra medzi stenou a

vzduchotechnickym potrubim z ocelového plechu vyplni

po celej hribke minerdlnou vinou. Na povrch minerélnej
vlny sa nanesie stierkovd hmota PROMASTOP®-E alebo

PROMASTOP® (11) vo vrstve 1 mm (v suchom stave). Sirka

vrstvy aplikovanej na stenu mé byt 10 mm.
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Samonosné vzduchotechnické potrubia zloZzené z
protipoziarnych dosiek PROMATECT®
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Detail D - Nosny uholnik alebo profil
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Technické udaje

Doska PROMATECT®-L500 alebo PROMATECT®-AD,

d = podla tabulky 1

Kryci prirez PROMATECT®-H b = 100 mm, d = 10 mm

Kryci prirez PROMATECT® pre prestupy potrubi (vid'

konstrukcny list)

Lepidlo Promat® Kleber K84

Ocelové sponky alebo skrutky podla tabulky 1 (nie je

potrebné lepenie/stierkovanie)

Vhodné spojovacie prvky

Stierkova hmota Promat®

Zavitova ocelova zavesna ty¢ = M8, rozostup < 1200 mm

Nosny uholnik alebo profil, napr. uhlovy profil alebo

perforované kolajnicky (vid'tabulka 3)

Protipoziarny nater PROMASTOP®-CC

Protipoziarna malta PROMASTOP®-M na vypliianie

stropnych skar

@® Minerélna vina, bod tavenia = 1000 °C, trieda A1 podla
EN 13501

® Poziarna klapka (pozrite schvalenia poziarnych klapiek)

&89 O000 05 ®6©0 ©

Certifikat: CR IBS Linz 10030902-Rev2 a AT-15-3550/2016 ITB

Poziarna odolnost

El 30 az El 120 S poziar zvnutra a zvonka podla EN 1366-1 v
horizontadlnom a vertikdlnom usporiadani.

Maximalne rozmery potrubia a prevadzkovy tlak st uvedené v
tabulke 1.

Vseobecné pokyny

Nosné konstrukcie (8), (9) musia byt staticky dimenzované.
Stena s menSou hribkou (1) Setri priestor, zniZuje spotrebu
materiélu a z hladiska montéze je jednoduchsia.

V  pripade samonosnych vzduchotechnickych potrubi
PROMATECT® nie su potrebné Ziadne osobitné opatrenia
(kompenzatory tepelnej roztaznosti).

Pri instalacii samonosnych vzduchotechnickych potrubi musi
byt hladkéa strana dosky oto¢ena smerom k vnitornej strane.
Realizacia 3-stranného potrubia je podla detailov kat.listu
477.60 pre potrubie na odvod dymu a splodin horenia.

Detail A

Dosky PROMATECT® vytvarajuce obklad (1) musia byt pevne
spojené tupym spojom bez ostrych hrén, zlepené lepidlom
PROMAT®-Kleber K84 (4) a upevnené sponkami alebo
skrutkami (5).

DetailsBaC

Na jednom konci kazdého Useku potrubia sa po obvode
pomocou lepidla Promat®-Kleber K84 (4) namontuje kryci
prirez (2) z dosky PROMATECT®-H a upevni sa sponkami
alebo skrutkami (5). V mieste tohto spojenia sa nanesie lepidlo
Promat® Kleber K84 (4) a pripoji sa dal$i usek potrubia. Pre
informaécie o pripojeni objimky pozrite detail.

Detail D

Jednotlivé tvarovky je mozné vyrobit s dlzkou az do 2500 mm
(je potrebné zohladnit ich hmotnost pri preprave a montazi).
Zavesy (8), (9) mdzu byt usporiadané lubovolne, odporica sa
v8ak umiestnit ich pod objimku.
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Samonosné vzduchotechnické potrubia zlozené z

protipoziarnych dosiek PROMATECT®

472

El 30 az
El 120

Poziarna | Klasifikacia podla

Rozmery

m ’

abul'ka 1 - Hrabka dosky (d) pre samonosné vzduchotechnické potrubia zlozené z PROMATECT®-L500 alebo -AD

Spojovacie prvky

5 ) T Typ dosky tlak
odolnost EN 13501-3 potrubia (8 x v) (Pa) Sl Skrutka/mm
El 30 EI30(vei©®0)S 1250x 1000 mm PROMATECT®-L500 25 mm + 500 B 5,0x 60
EI 60 (ve hoi € 0)S 1250 x 1000 mm 25 mm E  PtL500in PtL500:  50x 60
63/11,2/1,53
Objimka v Pt-L500:
El 60 <2300 mmx  PROMATECT®-L500 +500 19/10,7/1,2
. < 1000 mm podla
EI60 (v hyi © 0)S Exv) 30 mm* sy 5,0 x 70
de < 1,955 m2
Pt-AD in Pt-AD:
. 80/12,2/2,03
o 212,
El 90 EI90 (v hgi© 0)S 1250x 1000 mm PROMATECT®-AD 40 mm + 500 E Objimka v Pt-AD: 5,0 x 80
38/10,7/1,2
Pt-L500 in Pt-L500:
EI120(vei € 0)S 1250x1000mm PROMATECT®-L500 25mm  + 500 E 63/11,2/1,53 5,0 x 60
€ - Objimka v Pt-L500: !
19/10,7/1,2
El 120 (vei < 0)S 1250 x 1000 mm + 500 E Pt-AD in Pt-AD:
El 120 PROMATECT®-AD 40 mm 8(.),/1 208 5,0 x 80
) -1500/ Objimka v Pt-AD:
EI120 (hyi < 0)S 1800 x 800 mm F 38/10.7/1.2
+ 500 o o
<2300 mm x Pt-L500 in Pt-
<1000 mm Ga L500:
EI120 (ve hyi® 0)S = Exv) PROMATECT®-L500 50 mm* + 500 podla 80/12,2/2,03 6,0x 90
de <1 95’5 m2 477.60 Objimkav Pt-L500:
- 50/11,3/1,53
* podla AT-15-3550/2016 ITB
' <1250 ; Detail E
. (vlisty prierez (§ x v): <1250 mm x 1000 mm
J' Prevadzkovy tlak: =500 Pa
Klasifikacia: El 30 (vei© 0),
El 60 (hg 0 = i),

<1000

EI 90 (ve-hy i © 0) S
EI120 (hg0 =) S, EI 120 (vo 0 = i)

Rozostup ocelového zavesenia musi byt do 1200 mm.

@ Dosky PROMATECT®-L500 alebo -AD, d = podla tabulky
@ Kryci prirez (objimka) PROMATECT®-H

O Lepidlo Promat®-Kleber K84

©® Ocelové sponky alebo skrutky (podla tabulky 1)

Detail E - Rozmery prierezu
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Samonosné vzduchotechnické potrubia zloZzené z El 30 az
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Detail G - Rozmery prierezu
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Detail | - Prestup v stene
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protipoziarnych dosiek PROMATECT® El 120
<580 49  <se0 40 <580 Detail F
T Cisty prierez ($ x v): < 1800 mm x 800 mm
Prevadzkovy tlak: -1500 Pa / + 500 Pa
T Klasifikacia: EI 120 (hy 0 = i)

Rozostup zévitovych ocelovych zavesnych ty¢i musi byt do
1200 mm.

@ Doska PROMATECT®-AD, d =40 mm

@ Prirez z dosky (objimka) PROMATECT®-H

@ Lepidlo Promat® Kleber K84

© Ocelové sponky alebo skrutky (podla tabulky 1)

Detail G

Cisty prierez (§ x v): <2300 mm x 850 mm
Prevadzkovy tlak: +500 Pa

Klasifikacia: EI 120 (hg i © 0)

Rozostup zévitovych ocelovych zavesnych ty¢i musi byt do
1200 mm.

© PROMATECT®-L500, d = 50 mm

@ 20 mm kryci prirez (objimka) PROMATECT®-H

Délezité upozornenie:

Zaves sa montuje po celej dlzke potrubia, ktoré musi byt
oblozené krycimi prirezmi z dosiek PROMATECT®-L500 s
rozmermi 100 x 50 mm a utesnené tmelom PROMASEAL®-AG.
Pre podrobnosti o upevneni pozrite detail F.

Detail H

Vzduchotechnické potrubia podla detailov F a G st uréené do
stien vystuzenych prirezmi PROMATECT® (1). Medzipriestor
sldzi na vymenu vzduchu.

@® Doska PROMATECT®-L500 alebo -AD, d = podla tabulky
@ 20 mm kryci prirez (objimka) PROMATECT®-H

Detail I

Detaily I, J, L a N zndzoriuju prestupy vzduchotechnickych
potrubi cez poziarne odolné steny alebo stropy. Skara medzi
stenou a potrubim sa musi vyplnit mineralnou vinou (12). Na
oboch strandch potrubia sa po obvode pouzije kryci prirez
PROMATECT® (3). Prirez sa mbze pouzit priamo v mieste
prestupu, alebo sa v pripade zvukovej izolacie pouZije
medzivrstva z mineralnej viny.
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Samonosné vzduchotechnické potrubia zloZzené z 472 El 30 az

protipoziarnych dosiek PROMATECT® El 120
- Detail J
+—+ Ako alternativa krycieho prirezu z dosky PROMATECT® sa

mbZze na utesnenie prestupu pouzit protipoziarny néater

/@ PROMASTOP®-CC (10).

3

i Jg—( Upevnenie sa vykona tak, ako je to zndzornené na obrazku.
el |

Struktura prestupu:

Detail J - Prestup v stene, alternativa Hustota minerélnej viny: 140 kg/m3
Hrabka: 2 x 50 mm
] Reakcia na ohen: klasifikacia A1 podla EN 13501-1
A, Bod tavenia: = 1000 °C

Protipoziarny nater PROMASTOP®-CC (10) sa musi nanasat
na rezné hrany, bo¢né strany a aj vonkajsie plochy dosiek z

|
|
‘ I
Py minerélnej viny.
Al
L
|
|
1
\

Hrabka suchej vrstvy: = 0,7 mm

Maximalna plocha prestupu: 3,75 m?

Minimalna vzdialenost medzi potrubim PROMATECT® a
boc¢nym otvorom: = 50 mm

Nt Detail K
Detail K znazorfiuje upevnenie vzduchotechnického potrubia
PROMATECT® (1) k masivnej stene. Na upevnenie sa pouzije
QL prirez PROMATECT® (3), tak ako je to zndzornené na obrazku.
A
Detail L
Detail K - Upevnenie k masivnej stene Vzduchotechnické potrubia z protipoziarnych dosiek
PROMATECT®-L500 alebo -AD mozu prechéddzat aj cez
w1 w0 g w0 odlahéené priecky s triedou poziarnej odolnosti El 90.
T‘T iy YT T

Prestupy potrubi musia byt zrealizované podla detailu C. Na
o | o oboch stranach sadrokarténovej priecky sa pouzije zdvojeny
prirez z dosky PROMATECT® (3), ktory sa pomocou lepidla
upevni k povrchu steny, ¢m sa zaisti jej vystuZenie.

091

(1]
‘r Vystuz vyrobend z pasov dosky PROMATECT® (1) sa namon-
. [ ‘ ! | . tuje po obvode vzduchotechnického potrubia, bud v jednej
2%[ | MY ﬁf (d = 40 mm) alebo dvoch vrstvach (d = 2 x 20 mm).
i i 4:8
| |
[ |
i i
\ \
| |
\ |
| s
| 4
zoj 1 YXXI‘YAIXYXJY’\NX 1) | -JS

09k

LA - *,L Py
T Y T
100 10 100 10 100

Detail L - Prestup cez I'ahku priecku = EI 90
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Samonosné vzduchotechnické potrubia zloZzené z
protipoziarnych dosiek PROMATECT®

El 30 az

472 El 120

#F |
d

Detail M - Tvarovky

b 2125 ° 1

| @

Detail N - Prestup cez pevnu podlahu, rozostup medzi nos-
nymi konstrukciami az do 5 m

Vyska stropu az
do5m

<50m

24N
T
>\ D\

N
o

100, ©
<81
<50m

AN
1
|
|
|
|
|
21 ‘

i
<1250 x
1000

T

[
49

Rez A-A
7 7

Detail O - Vertikalne vzduchotechnické potrubie pre
podlaZia az do vysky 5 m

Section A-A

Section A-A

Detail O - Inspection opening

2019-04

Detail M

Vyroba takychto tvaroviek je nendro¢na a jednoduché vdaka
dobrym vlastnostiam a spracovaniu dosiek PROMATECT®.
Pri pldnovani je potrebné zohladnit tlakové straty spdsobené
Zmenou smeru.

Spravnu vzduchotesnost je mozné zabezpecit len instalaciou
obdfznikovych profilov. Usmerfiovaée zlozené z dosiek v
potrubi mézu byt nainstalované do rohov, aby sa zabranilo
turbulentnému pradeniu.

Detail N

Pri vSetkych prestupoch v stropoch sa musia zvy$né medzery
zaliat protipoziarnou maltou PROMASTOP® (11). V pripade
potreby sa Unosnost zaisti vystuzou.

maltou

Pri  zalievani vystuzeného stropu
PROMASTOP®-M je §irka lubovolna.

protipoziarnou

Stabilizacia vzduchotechnického potrubia k stropu sa vykona
pomocou vystuznej objimky (3) z prirezov PROMATECT®-H (3).

Potrubia, ktorych zatazenie nemdze byt prenesené na stropy
podlazi, musia byt podopreté staticky dimenzovanymi poZiarne
odolnymi nosnymi konstrukciami.

Detail O

Vzduchotechnické potrubie mdze byt zhotovené aj ako vertikalne
potrubie v podlaziach s vyskou stropu az do 5 m bez pridavnych
nosnych konstrukcii. Pri tejto vyske podlazia st potrebné len
neobloZené pripevnenia k stene (8) a (9) vo vzdialenosti 3,0 m.

Pri vSetkych prestupoch v stropoch sa musia zvy$né medzery
zaliat protipoziarnou maltou PROMASTOP®-M (11). V pripade
potreby sa Unosnost zaisti vystuzou.

Spojenie potrubi je potrebné zakryt po obvode objimkou z prirezov
(2). Pri zakryti objimkou sa medzi vzduchotechnickym potrubim (1) a
masivnou stenou vytvori 10 mm skara, ktorad zostane volna. Objimka
(2) musi byt umiestnena na masivnej stene. Ak je to potrebné, pritlaci
sa k stene s pouzitim stierkovej hmoty Promat®.

Upevnenie na stenu sa sklada z uholnikov (9) a z&vitovych tyci(8).
Zavitové tyce je nutné pripevnit k stene vhodnymi spojovacimi
prvkami(rez A-A).

Vnuatorny prierez tychto vertikdlnych vzduchotechnickych
potrubi méze mat rozmery az do 1250 x 1000 mm.

Celkova vyska vetracieho potrubia mdze byt nésobkom 5 m, pricom
na kazdych 5 m vzdialenosti je hmotnost potrubia podopretéd bud’
pevnou podlahou (bod a) alebo vhodne obloZenou a dimenzovanou
nosnou konstrukciou.

* Aby sa zabranilo poskodeniu ohnovzdorného obloZenia
ohnutim vertikalnych potrubi, vysledky skisok s pouZitelné
len v situaciach, v ktorych pomer vzdialenosti medzi dfzkou
vonkajsieho potrubia (alebo vonkajsieho priemeru) nesmie
presiahnut 8:1, pokial nie st k dispozicii dalsie konzoly.

e Ak su k dispozicii dalsie konzoly, pomer vzdialenosti medzi
pridavnymi konzolami alebo vzdialenosti medzi konzolami
vonkajsieho potrubia (alebo vonkajsieho priemeru) nesmie
presiahnut 8:1.
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Samonosné vzduchotechnické potrubia zloZzené z El 30 az

472

protipoziarnych dosiek PROMATECT® El 120

Oblozena nosna ocelova
konstrukcia (R podla poziarnej
odolnosti potrubia)

Detail P - Prenos zataZenia potrub

ia PROMATECT®
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Detail Q - Rozostupy medzi zavesnymi konzolami
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Detail P

Detail P zndzornuje prechod horizontdlneho vzducho-
technického potrubia do vertikdlneho. Vertikdlne potrubie
musi byt podopreté vhodne dimenzovanou a poZiarne
odolnou nosnou konstrukciou a stabilizované v tejto polohe.
Stanovenie hribky obloZenia vychddza z hodnoty A,/V podla
konstrukéného listu Promat 1.01, 1.02 alebo 1.03.

Detail Q

Dizka tvarovanych profilov vzduchotechnickych potrubi
PROMATECT® vychédza zo Sirky dosky 1200 mm (vid'obr. (1)), je
vSak mozné vyrobit tvarovky s dfzkou az 2500 mm (vid. obr. (I1I)).

Zavesy (8), (9) mozu byt usporiadané lubovolne (vid obr. (1)),
odporuca sa vSak umiestnit ich pod objimku (vid obr. (1)).

Rozostup medzi zdvesnymi konzolami zévisi od statického
posudenia a nesmie prekroc¢it 1250 mm. Pri vyske zavesu
< 1500 mm (vzdialenost od spodného okraja stropu az po
spodny okraj potrubia) mézu zavesné konzoly (8) zostat
neoblozené. Pri vécsej vyske zavesenia je potrebné pouzit
obloZenie podla nakresu V, aby sa obmedzila zmena dizky
zavesnych konzol v pripade poziaru. Ako zdvesné konzoly sa
pouziju zavitové tyCe vyrobené z ocele bez pruznych spojov.
Dimenzovanie je potrebné vykonat tak, aby neboli prekro¢ené
nasledujice hodnoty zatazenia:
e vzduchotechnické potrubia El 30, El 60: < 9 N/mm2 na
kazdej zavitovej tyci
e vzduchotechnické potrubia El 90, EI 120: < 6 N/mm?2 na
kazdej zavitovej tyci

Zavesné konzoly musia byt upevnené pomocou pevnych prvkoy,
ktoré maju aspon takd poziarnu odolnost ako vzduchotechnické
potrubie. Na upevnenie musia byt pouZité vhodné spojovacie
prvky. Dodrziavajte hodnoty pripustného zataZenia zavitovej
tyce v zavislosti od jej priemeru, ktoré st uvedené v tabulke
nizsie.

Tabul'ka 2 - Pripustné zataZenie zavitovych tyéi

Zatazena plocha

zavitovej tyce .
- profilu EI30/EI 60 | EI90/ElI120

Priemer ZataZenie zavitovej tyce

36,6 mm?2 329.4N 219,6 N
M10 58,0 mm?2 522,0N 348,0N
M 12 84,3 mm?2 758,7 N 505,8 N
M 14 115,0 mm?2 1035,0 N 690,0N
M16 157,0 mm?2 1413,0N 942,0N
M18 177,0 mm?2 1593,0 N 1062,0 N
M 20 245,0 mm2 22050N 1470,0 N
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Samonosné vzduchotechnické potrubia zloZzené z
protipoziarnych dosiek PROMATECT®

El 30 az

472 El 120
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Detail R - Boény rozostup medzi zavesnymi konzolami

d <50
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Detail S - Zavesenie

Z

=300

Rez A-A

»

Detail V - Nacrt pripojenia k vetraciemu ventilatoru

2019-04

Detail R

Ako horizontalne nosné konstrukcie (prieéniky) je mozné pouzit
rozne ocelové profily (napr. uhlovy profil = 40 x 40 x 4 mm
alebo perforované nosné profily, vid tabulka 3). Dimenzovanie
sa vykonava formou statického vypoctu. Detail R znazorruje
zavesenie jedného a/alebo dvoch vzduchotechnickych potrubi
na jednom nosnom profile.

Tabul'ka 3 - Horizontalny nosny uholnik alebo profil

Vyrobca T Maximalna vnitorna
g e Sirka potrubia

Promat®-Channel 41/41/2,5 1500 mm
Ocefovy L-profil > 40/40/4 1250 mm
(bezna akost)
C - perforovan4 lista
Baustoff + Metall S 41/41/3 1250 mm
Hilti Austria MQ > 41/3 LL 1800 mm
. Varifix C - montazna lista
Wiirth > 41/41/2,5 1250 mm
- MPR-profil
MUPRO GmbH 41/41/2,0 1500 mm
Detail S

Zavesnékonzoly(8)s dizkou do 1500 mm mézu zostat neoblozeng,
inak sa vyzaduje ich obloZenie.

Vzdialenost (d) medzi zdvesnou konzolou a vonkaj$im povrchom
zvislej strany potrubia a/alebo objimky méa byt maximalne 50 mm.

Detail T

Pri upeviiovani zadvesnych konzol na ocelové prvky by sa namiesto
kotviacich skrutiek mali pouzivat trecie spoje. Aby sa zabranilo
znizeniu poziarnej odolnosti ocelovych prvkov v dosledku
pripojenia zavesnych konzol, je potrebné oblozenie zévesnych
konzol v dfzke aspo 300 mm. Hriibka oblozenia bude vypocitana
podla vypocétového postupu pre zédvesné konzoly. V zavislosti od
priemeru sa pouZiju prirezy z dosky PROMATECT®-H (3).

Detail U

Vzduchotechnické potrubie PROMATECT® (1) je mozné
pripojit ku schvalenym poziarnym klapkédm (13). Pre $peciélne
instalacné podmienky alebo pre dodato¢nd instalaciu su
k dispozicii $pecidlne poziarne klapky, ktoré musia byt
namontované vo vnutri steny, na stenu alebo mimo steny.
Tieto poziarne klapky su oblozené doskami PROMATECT®,
ku ktorym je nasledne pripojené dalSie vzduchotechnické
potrubie PROMATECT®. Musia sa pouzivat schvalené poZiarne
klapky.

Detail V

Koniec obdlznikového potrubia musi byt uzavrety zatkou
PROMATECT® (rovnakej hribky, ako je samotné potrubie).
V zétke sa vyreze kruhovy otvor, do ktorého sa vloZi tepelne
odolné tkanina a nasledne sa pripoji k zvukovej izolacii alebo
priamo k ventilatoru.
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2-stranné samonosné vzduchotechnické kanaly s
oblozZenim protipoziarnymi doskami PROMATECT®

EI 60 S

472.60 El120S

<1000

L

Detail A - Prierez

<1250 &
¢

Minerélna vina
> 40 kg/m3

Minerélna vina

Detail I. > 40 kg/m3

=

zvnutra alebo zvonka

Detail B - Pripojenie vzduchotechnického kanalu k stene
a stropu
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Detail C - Rohové usporiadanie, oblozenie
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Technické udaje

@ Doska PROMATECT®-L500, d: v zavislosti od poZiarnej odolnosti
@ Prirez (objimka) PROMATECT®-H, b > 100 mm, d = 20 mm

© Lepidlo Promat® Kleber K84

@ Kryci prirez (objimka) PROMATECT®-L500

©® Ocelové spojovacie prvky: sponky, klince alebo skrutky
® Ocelova kotva

@ Montazny uholnik Promat®, 60 x 40 x 1 mm

Certifikat: AT-15-3550/2016 ITB

Poziarna odolnost
V stlade s EN 1366-1, klasifikacia podla EN 13501-3, pozZiar
zvnutra a zvonka, horizontélne usporiadanie:
* oblozenie doskami PROMATECT®-L500 s hrabkou 30 mm:
El 60 (h,i© 0)S,
* obloZenie doskami PROMATECT®-L500 s hrabkou 50 mm:
El 120 (hy i © 0) S, where
ho: horizontéalna instalacia
(i © o): poziar zvnutra a zvonka
S: tesnost proti prieniku dymu, max. 10 m3/hour.m?

Vseobecné pokyny
Stena s mensou hribkou (1) Setri priestor, zniZuje spotrebu
materidlu a z hladiska montéze je jednoduchsia.

Pri samonosnych vzduchotechnickych potrubiach PROMATECT® (1)
sa nevyzaduju Ziadne $pecidlne opatrenia (kompenzétory tepelnej
roztaznosti), pretoze v dosledku nizkej tepelnej roztaznosti potrubia
nie st na stavebnych konstrukcidch Ziadne dodatoéné zatazenia.

Pri instalacii samonosnych vzduchotechnickych potrubi by
mala byt hladké strana dosky oto¢enad smerom dovnutra.

Detaily A/B

Pri dvojstrannych  horizontdlnych  vzduchotechnickych a
klimatizaénych kandloch nie je potrebné instalovat Ziadny
vonkajsi zavesny systém; tieto strany vzduchotechnického kanalu
sa pripevnia k stene a stropu pomocou montaznych uholnikov
Promat® (7) s minimalnymi rozmermi 60 x 40 x 1,0 mm. Montazne
uholniky musia byt upevnené pomocou ocelovych kotiev M6 (6) s
maximalnym rozostupom 400 mm.

Medzi montazne uholniky a vnitorni cast vzduchotechnickych
potrubi sa vlozia prirezy z PROMATECT®-L500 s minimalnym
prierezom 70 x 50 mm (4), ktoré sldzia ako izolacia.
Vzduchotechnické kandly je potrebné z bocnej strany upevnit k
uholnikom pomocou ocelovych skrutiek s minimalnymi rozmermi
@ 3,9 x 70 mm (5) s maximalnym rozostupom 250 mm.

Na upevnenie sa mdzu pouzit aj klince s minimalnou dlzkou
70 mm v maximalnych rozostupoch po 150 mm. Medzi horny okraj
dosiek a stenu alebo strop sa vlozi mineralna vina s maximalnou
hriabkou 10 mm a minimalnou hustotou 40 kg/m3. Spoje
medzi doskami PROMATECT®-L500 a stenou alebo stropom je
potrebné zaizolovat pomocou lepidla Promat® Kleber K84 (3). Ak
nie je betdnovy povrch rovny, vlozi sa medzi ocelové uholniky a
stenu alebo strop minerélna vina s minimélnou hustotou 40 kg/m3
(pre vyrovnanie nerovnosti) (detail B, ndkres vpravo).

Detail C
Oblozenie sa vyrobi z prirezov PROMATECT®-H (2) s hrdbkou
20 mm a Sirkou 100 mm.
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Potrubia na odvod splodin horenia zlozené z
protipoziarnych dosiek PROMATECT® (,,multi”)

Technické udaje

Doska PROMATECT®-AD, d = 40 mm

Kryci prirez (objimka) PROMATECT®-H b = 100 mm, d = 10 mm
Lepidlo Promat® Kleber K84

Spoj potrubi

Ocelové sponky alebo skrutky podla tabulky 1 (nie je
potrebné lepenie/stierkovanie)

Prie¢ny nosnik, napr. uhlovy profil alebo perforované
kolajnicky (vid tabulka 2)

Zavesné konzoly a zavitové tyce = M8, podla rozmeroy,
rozostup < 1250 mm

Kryci prirez PROMATECT®-H

Mineralna vlna, bod tavenia = 1000 °C, trieda A1 podla
EN 13501-1

Protipoziarny nater PROMASTOP®-CC

Protipoziarna malta PROMASTOP®

Certifikat: CR IBS-Linz 12121703

Poziarna odolnost
ElI 90 (ve - hy) S 1500 multi a El1 120 (v, - hy) 1500 multi, podla
EN 13501-4.

477 El 90 S multi

88 O© ® © 95O de

Potrubia na odvod splodin horenia vo viacerych poziarnych

Usekoch. Vnutorna $irka potrubia:

* azdo 1250 mm: vystuz nie je potrebna

* medzi 1250 a 1500 mm: jedna vystuz (realizdcia podla
detailu F a G)

* medzi 1500 a 1800 mm: dve vystuze rovnomerne rozlozené
v potrubi

Ak potrubie na odvod splodin horenia prestupuje z jedného
poziarneho Useku do druhého, je potrebné vlozit medzi
poziarne Useky poziarne odolnd prekazku. Potrubia na odvod
splodin horenia vo viacerych poziarnych Usekoch, skusané
podla EN 1366-8, musia mat klasifikaciu El multi.

V zévislosti od poziadaviek na potrubia na odvod splodin
horenia vo viacerych poziarnych Gsekoch si pouzitelné triedy
odolnosti El 30 (ve - hg) S 1500 multi az El 120 (v - hg) S 1500
multi.

Vseobecné pokyny

Nacrt systému na odvod splodin horenia e odvadzanie splodin horenia horizontdlne (h,) alebo
vertikalne (v)

* maximalne vndtorné rozmery 1800 x 1000 mm

* maximalny pretlak +500 Pa

° maximalny podtlak -1500 Pa

¢ dlzka potrubf nie je obmedzena

* Prestupy potrubi na odvod splodin horenia je moziné
instalovat v lubovolnom pocte podlazi za predpokladu, ze
vzdialenost medzi nosnymi konstrukciami nepresiahne 5
metrov.

* Aby sa zabrénilo poskodeniu ohnovzdorného oblozenia
ohnutim vertikalnych potrubi, vysledky skusok st pouzitelné
len v situéciach, v ktorych pomer vzdialenosti medzi dizkou
vonkajsieho potrubia (alebo vonkajsieho priemeru) nesmie
presiahnut 8:1, pokial nie su k dispozicii dalsie konzoly.

e Ak su k dispozicii dalsie konzoly, pomer vzdialenosti medzi
pridavnymi konzolami alebo vzdialenosti medzi konzolami
vonkajsieho potrubia (alebo vonkajsieho priemeru) nesmie
presiahnut 8:1 (vid' detail N).
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Potrubia na odvod splodin horenia zloZené z

protipoziarnych dosiek PROMATECT® (,,multi”) 477 EI905 muld

e Zavesné systémy pre horizontdlne potrubia musia byt
I vyrobené z ocele a dimenzované tak, aby vypocitané
| H - - napéatia neprekrocili hodnoty pripustného zataZenia (vid'
— Tabulka 1).
| | * Stena s mensou hribkou (1) Setri priestor, znizuje spotrebu
materialu a z hladiska montéze je jednoduchsia.
e Pri samonosnych  vzduchotechnickych  potrubiach
PROMATECT® (1) sa nevyZaduju ziadne $pecialne opatrenia
| - (kompenzétory tepelnej roztaznosti), pretoze v dosledku
1d | <1800 14| nizkej tepelnej roztaznosti potrubia nie s na stavebnych
T ! konstrukciach Ziadne dodato&né zatazenia.
e Pri instalacii samonosnych vzduchotechnickych potrubi by
Detail A - Rohové spojenie mala byt hladké strana dosky oto¢ena smerom dovnutra.

<1000

Detail A
Dosky PROMATECT® vytvarajuce obklad (1) musia byt pevne

w spojené tupym spojom, zlepené lepidlom PROMAT® Kleber
o

: : ‘-_‘ K84 (3) a upevnené sponkami alebo skrutkami (5).
‘ ! ‘ ‘
‘ P2 \ s Detaily B/C
| | Na jednom konci kazdého Useku potrubia sa po obvode
pomocou lepidla Promat® Kleber K84 (3) namontuje kryci

prirez z dosky PROMATECT®-H (2) a upevni sa sponkami
Detail B - Spojenie potrubi objimkou alebo skrutkami (5). V mieste tohto spojenia sa nanesie lepidlo
Promat®v Kleber K84 (3) a pripoji sa dalsi usek potrubia. Pre
podrobnosti o pripojeni objimky pozrite nékres.

%
M—@ Detail D

<2500

<1250

Jednotlivé tvarovky je mozné vyrobit s dlzkou az do 2500 mm

Ve

|
} \ (je potrebné zohladnit ich hmotnost pri preprave a montazi).
} Il \ Zavesy (8), (9) mdzu byt usporiadané lubovolne, odporicda sa
| |
\ \

vSak umiestnit ich pod objimku.

Detail C - Pozdizny rez
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Detail D - Nosny uholnik alebo profil
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Potrubia na odvod splodin horenia zloZzené z
protipoziarnych dosiek PROMATECT® (,,multi”)

477 El 90 S multi
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Spoj potrubi
Detail E - Rozmery prierezu
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Detail F - Rozmery prierezu
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Detail G - Vkladanie vystuzi
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Detail H - Prestup v stene
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Detail E

Cisty prierez (3 x v): < 1250 mm x 1000 mm
Prevadzkovy tlak: -1500/ + 500 Pa
Klasifikacia: El 90 (ve-ho) S 1500 multi

EI 120 (ve-ho) 1500 multi

Rozostup ocelovych zavesnych tyéi az do 1250 mm.
@ Doska PROMATECT®-AD, d = 40 mm

@ Kryci prirez (objimka) PROMATECT®-H

© Lepidlo Promat® Kleber K84

©® Ocelové sponky: Doska Pt-AD in Pt-AD: 80/12,2/2,03
Objimkavdoske Pt-AD: 38/10,7/1,2
Skrutky: 5,0x 80
Detail F
éisty prierez ($ x v): < 1800 mm x 1000 mm
Prevadzkovy tlak: -1500 Pa / + 500 Pa
Klasifikacia: El 90 (ve-ho) S 1500 multi

EI 120 (ve-ho) 1500 multi

Rozostup ocelovych zévesnych ty¢i az do 1250 mm.
@ Doska PROMATECT®-AD, d =40 mm

@ Kryci prirez (objimka) PROMATECT®-H

© Lepidlo Promat® Kleber K84

® Ocelové sponky: Doska Pt-AD in Pt-AD: 80/12,2/2,03
Objimka v doske Pt-AD: 38/10,7/1,2
Skrutky: 5,0x 80
Detail G

Potrubia na odvod splodin horenia podla detailu F si uréené
do stien vystuzenych prirezmi PROMATECT® (1). Medzipriestor
sldzi na vymenu vzduchu.

@ Doska PROMATECT®-AD, d = 40 mm
@ 10 mm kryci prirez (objimka) PROMATECT®-H

Detail H

Detaily H, I, K, a M zndzornujd prestupy potrubi na odvod
splodin horenia cez poziarne odolné steny alebo stropy. Skara
medzi stenou a potrubim sa musi vyplnit minerdlnou vinou
(9). Na oboch stranach potrubia sa po obvode pouzije kryci
prirez PROMATECT® (8). Tento prirez sa méze pouzit priamo v
mieste prestupu, alebo sa v pripade zvukovej izolacie pouzije
medzivrstva z minerélnej viny.
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Potrubia na odvod splodin horenia zloZené z

protipoziarnych dosiek PROMATECT® (,,multi”) 477 EI905 muld

=D Detail |
¢ ¢ Ako alternativa krycieho prirezu z dosky PROMATECT® sa
mbZze na utesnenie prestupu pouzit protipoziarny néater

/@ PROMASTOP®-CC (10).

3

i Jg—( Upevnenie sa vykona tak, ako je to zndzornené na obrazku.
el |

Struktura prestupu:

Detail | - Prestup v stene, alternativa Hustota mineralnej viny: 140 kg/m®
Hrabka: 2 x 50 mm
] Reakcia na ohen: klasifikacia A1 podla EN 13501-1
1] <. Bod tavenia: = 1000 °C
‘ iyi \‘ | Protipoziarny nater PROMASTOP®-CC (10) sa musi nanasat
= i { na rezané hrany, bo¢né strany a vonkajsie plochy dosiek z
| é | ‘ mineréalnej viny.
i i | Hradbka suchej vrstvy: = 0,7 mm
| B Maximéalna plocha prestupu: 3,75 m?
R Minimalna vzdialenost medzi potrubim PROMATECT® a
i L boc¢nym otvorom: = 50 mm
Nt Detail J
Detail K znazorfiuje upevnenie potrubia na odvod splodin
horenia PROMATECT® (1) k masivnej stene. Na upevnenie sa
ﬂL pouZzije prirez PROMATECT® (8), ako je zobrazené v detaile.
=100
Detail K
Detail J - Upevnenie k stene Potrubia na odvod splodin horenia vyrobené z protipoziarnych
dosiek PROMATECT®-AD mozu prechéadzat aj cez odlahéené
priecky s triedou poziarnej odolnosti El 90.
10 19 100 40 100
T T iy T T T

Prestupy potrubi musia byt zrealizované podla detailu K. Na
o -y oboch stranach sadrokarténovej priecky sa pouzije zdvojeny
kryci prirez z dosky PROMATECT® (8), ktory sa pomocou
lepidla upevni k povrchu steny, &im sa zaisti jej vystuzenie.

091

(1]
‘r Vystuz vyrobend z pasov dosky PROMATECT® (1) sa namontuje
N ‘ | . po obvode vzduchotechnického potrubia, bud v jednej
zolf I AR L (d = 40 mm) alebo dvoch vrstvach (d = 2 x 20 mm).

&
or ' oy "

|
TITTRITTT
2(;T7 LOOOOCOL Y |
I

09k

L & - & i &
TY T T
100 10 100 10 100

Detail K - Prestup steny cez odl'ahéenu priecku 2 El 90
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Detail L - Tvarovky

b 2125 ° 1

| @

Detail M - Prestup cez masivne podlazie, rozostup medzi
nosnymi konstrukciami az do 5 m

Vyska stropu az
do5m

<50m
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T
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100, ©
<81
<50m

Bod a
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1
|
|
|
|
|

21 ‘
i

<1800 x
1000

T

[
4@

Rez A-A
% 7

Detail N - Vertikalne potrubie na odvod splodin horenia pre
stropy az do vysky 5 m

2019-04

Detail L

Vyroba tychto tvaroviek je nendro¢né a jednoduché vdaka dobrym
vlastnostiam a spracovaniu dosiek PROMATECT®. Pri planovani je
potrebné zohladnit tlakové straty spdsobené zmenou smeru.
Spravnu vzduchotesnost je mozné zabezpedit len instaldciou
obdiZnikovych profilov potrubia. Usmertiovace zlozené z dosiek
v potrubi mézu byt nainstalované do rohov, aby sa zabrénilo
turbulentnému pradeniu.

Detail M

Pri vSetkych prestupoch v stropoch sa musia zvy$né medzery
zaliat protipoziarnou maltou PROMASTOP® (11). V pripade
potreby sa Unosnost zaisti vystuzou.

Pri zalievani vystuzeného stropu protipoZiarnou maltou
PROMASTOP®-MG Il je $irka lubovolna.

Stabilizécia vzduchotechnického potrubia k stropu sa vykona
pomocou vystuznej objimky (8) z padsov PROMATECT® (3).

Potrubia, ktorych zatazenie nemdze byt prenesené na stropy
podlazi, musia byt podopreté staticky dimenzovanymi poZziarne
odolnymi nosnymi konstrukciami.

Detail N

Potrubie na odvod splodin horenia méze byt zhotovené aj ako
vertikdlne potrubie v podlaziach s vyskou stropu az do 5 m
bez pridavnych nosnych konstrukcii. Pri tejto vyske podlazia
su potrebné len neoblozené pripevnenia k stene (6) a (7) vo
vzdialenosti 3,0 m.

Pri vSetkych prestupoch v stropoch sa musia zvy$né medzery
zaliat protipoziarnou maltou PROMASTOP®-MG I (11).V pripade
potreby sa Uinosnost zaisti vystuzou.

Spojenie potrubi je potrebné zakryt po obvode objimkou z
prirezov (2). Pri zakryti objimkou sa medzi potrubim na odvod
splodin horenia (1) a masivnou stenou vytvori 10 mm $kéra, ktora
zostane volna. Objimka (2) musi byt umiestnena na masivnej stene. Ak
jeto potrebné, pritladi sa k stene s pouzitim stierkovej hmoty Promat®.

Upevnenie na stenu sa realizuje pomocou uholnikov (6) a
zavitovych tyci (7). Zavitové tyle je nutné pripevnit k stene
vhodnymi spojovacimi prvkami (rez A-A).

Vnutorny prierez tychto vertikdlnych potrubi na odvod splodin
horenia musi mat rozmery do 1800 x 1000 mm.

Celkova vyska potrubia na odvod splodin horenia méze byt
nasobkom 5 m, pri¢com na kazdych 5 m vzdialenosti je hmotnost
potrubia podopretd pevnou podlahou (bod a) alebo vhodne
obloZenou a dimenzovanou nosnou konstrukciou.

* Aby sa zabranilo poskodeniu ohnovzdorného oblozenia ohnutim
vertikdlnych potrubi, vysledky skisok st pouzitelné len v situéciach,
v ktorych pomer vzdialenosti medzi dizkou naméahaného potrubia
vonkajSieho priemeru) nesmie presiahnut 8:1, pokial nie su k
dispozicii dalsie konzoly.

e Ak su k dispozicii dalsie konzoly, pomer vzdialenosti medzi
pridavnymi konzolami alebo vzdialenosti medzi konzolami
vonkajsieho potrubia (alebo vonkajSieho priemeru) nesmie
presiahnut 8:1.
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) Detail O
1] Detail O znazorfiuje prechod horizontdlneho potrubia na
: I — -l odvod splodin horenia do vertikédlneho. Vertikédlne potrubie

musi byt podopreté vhodne dimenzovanou a poZiarne

odolnou nosnou konstrukciou a stabilizované v tejto polohe.

Stanovenie hribky obloZenia vychddza z hodnoty A,/V podla
‘ konstrukéného listu Promat 1.01, 1.02 alebo 1.03.

Detail P

Dizkatvaroviek potrubina odvod splodin horenia PROMATECT®
vychéadza zo Sirky dosky 1200 mm (vid' obr. (1)), je vSak mozné
vyrobit tvarované profily s dizkou az 2500 mm (vid. obr. (IIl)).
Zavesy (6), (7) mozu byt usporiadané lubovolne (vid obr. (I1)),
odporica sa viak umiestnit ich pod objimku (vid obr. (1)).
Rozostup medzi zavesnymi konzolami zavisi od statického postdenia
a nesmie prekrocit 1250 mm. Pri vyske zadvesu < 1500 mm
Detail O - Prenos zataZenia potrubia PROMATECT® (vzdialenost od spodného okraja stropu az po spodny okraj
potrubia) mézu zavesné konzoly (7) zostat neoblozené.

Oblozena nosnéa ocelova
konstrukcia (= R 90)

7 i e iy Pr,i vacsej vyske zavesenia jg potrebné pfvauiit' ?bloi?nie podla
‘ ‘ ! nakresu V, aby sa obmedzila zmena dlzky zévesnych konzol
‘ | ‘ pre pripad poziaru. Ako zdvesné konzoly sa pouziju zavitové
— i i R s . ty¢e vyrobené z ocele bez pruznych spojov. Dimenzovanie
| o } - } ‘ je potrebné vykonat tak, aby neboli prekrocené nasledujice
] 1 ] 3 ] ‘ hodnoty zatazenia:
! } ] v ] ‘ e potrubia na odvod splodin horenia El 30, El 60: < 9 N/mm?2
—— b ;I%;_””; ***** :I;j_ ******* = na kazdej zavitovej tyci
@;IT_ <1250 | 250 | * potrubia na odvod splodin horenia El 90, El 120: < 6 N/mm?2
©) 9 = ? — ? na kazdej zavitovej tyci

Zavesné konzoly musia byt upevnené pomocou pevnych
% _/ ity //W ///d// prvkov, ktoré maju aspon taku poziarnu odolnost ako potrubie
‘ na odvod splodin horenia. Na upevnenie musia byt pouzité
B vhodné spojovacie prvky. Dodrziavajte hodnoty pripustného
ﬁ zatazenia zavitovej tyCe v zavislosti od jej priemeru, ktoré su
i | uvedené v tabulke nizsie.

i:[é' ,,,,, I [é- ,,,,, i :1:"7”]_#:”* N Tabulka 1 - Pripustné zatazenie zavitovych ty¢i

| N N @/é—1 Priemer Zatazenie zavitovej tyce
i

O,

Zatazena plocha

<1250 l < zavitovej tyce .
' @ profilu EI 30/E160 | EI90/El120

36,6 mm2 329,4N 219,6 N

M10 58,0 mm?2 522,0N 348,0 N

%‘V //f/ /4‘/// /‘W M12 84,3 mm2 758,7 N 505,8 N

‘ ‘* - ‘ ‘ - ‘ | M 14 115,0 mmz2 1035,0 N 690,0 N

ﬁ iL 1 g it 1 i M16 157,0 mm2 1413,0N 942,0 N

| | | 2 | | M 18 177,0 mm2 1593,0 N 1062,0 N

i:l;é:""i ””r:é: *********** rj,L: L@/é;—{ M 20 245,0 mm? 2205,0 N 1470,0 N

L <1250 \L <1250 L <1250 \L

@ L > 1250 to 2500 L

minimalne 2 zavesné konzoly na kazdy Usek potrubia

Detail P - Rozostupy medzi zavesnymi konzolami
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Detail R - Zavesenie

Z

= 300

Rez A-A

»

Detail U - Nacrt pripojenia k odsavaciemu ventilatoru
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Detail Q

Ako horizontalne nosné konstrukcie (priecniky) je mozné pouzit
rozne ocelové profily (napr. uhlovy profil = 40 x 40 x 4 mm
alebo perforované nosné profily, vid tabulka 2). Dimenzovanie
sa vykonédva formou statického vypoctu. Detail Q znazornuje
zavesenie jedného a/alebo dvoch potrubi na odvod splodin
horenia na jednom nosnom profile.

Tabul'ka 2 - Horizontalny nosny uholnik alebo profil

T Max. internal width
ype of the duct

Promat®-Channel 41/41/2,5 1800 mm

Ocelovy L-profil

(bezna akost) 2 40/40/4 1250 mm

C - perforovana lista

Baustoff + Metall S 41/41/3 1250 mm
Hilti Austria MQ = 41/3 LL 1800 mm
Wiirth VarifixZCA;;;wLn;c;’liga lista 1250 mm
MUPRO GmbH 'Z'f /E'f/r;’g' 1500 mm
Detail R

Zavesné konzoly (7) s dizkou do 1500 mm mézu zostat
neoblozené, inak sa vyzaduje ich obloZenie.

Vzdialenost (d) medzi zdvesnou konzolou a vonkaj$im povrchom
zvislej strany potrubia a/alebo objimky ma byt maximalne 50 mm.

Detail S

Pri upeviovani zavesnych konzol na ocelové prvky by sa namiesto
kotviacich skrutiek mali pouzivat trecie spoje. Aby sa zabranilo
znizeniu poziarnej odolnosti ocelovych prvkov v désledku
pripojenia zavesnych konzol, je potrebné obloZenie zavesnych
konzol v dfzke aspori 300 mm. Hribka oblozenia bude vypoéitana
podla vypocétového postupu pre zédvesné konzoly. V zavislosti od
priemeru sa pouZiju krycie prirezy z dosky PROMATECT®-H (2).

Detail T

Potrubie na odvod splodin horenia PROMATECT® (1) je
mozné pripojit aj ku schvalenym regulacnym klapkédm (13).
Pre $peciédlne instalacné podmienky alebo pre dodatoénu
instalaciu su k dispozicii $pecidlne regula¢né klapky, ktoré
musia byt namontované vo vnutri steny, na stenu alebo mimo
steny. Tieto klapky su oblozené doskami PROMATECT®,
ku ktorym je nésledne pripojené dalsie potrubie na odvod
splodin horenia PROMATECT®. Musia sa pouzivat schvélené
regulacné klapky.

Detail U

Koniec obdlznikového potrubia musi byt uzavrety zatkou
PROMATECT® (rovnakej hrabky, ako je samotné potrubie). V
zétke sa vyreze kruhovy otvor, do ktorého sa vloZi tepelne odolna
tkanina a nasledne sa pripoji k zvukovej izolacii alebo priamo k
odsévaciemu ventilatoru na odvod splodin.
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Potrubia na odvod splodin horenia prechadzajice viacerymi
poziarnymi Usekmi musia byt nainstalované tak, aby zaistovali
poziarnu odolnost a bariéru medzi poziarnymi Usekmi vratane
tepelnej izolacie (kritérium I). Tieto ventilaéné potrubia sa testuju
podla EN 1366-8 a klasifikuji podla EN 13501-4. Montazna
poloha (horizontalna a/alebo vertikalna) je vyznacena spolu s
maximalnym povolenym podtlakom (500, 1000 alebo 1500 Pa).
PozZiarne zatazenie je obojstranné.

Legenda pre doplnkové oznacenie klasifikacie napravo:

® v,: vertikdIne usporiadanie, ho: horizontélne usporiadanie,

e S: zvySend tesnost proti prieniku dymu (max. tesnost proti
prieniku dymu 5 m3/hod.m2),

e 1500: najvyssi pripustny podtlak [Pa].

Tabul'ka 1 - Spojovacie prvky

-

Spoésob

upevnenia

Kolmo na hrane, d1 = d2, a = rozostup

Technické udaje

@ Doska PROMATECT®-L500, d: v zavislosti od poZiarnej odolnosti

@ Kryci prirez (objimka) PROMATECT®-H, b > 100 mm,
d: v zavislosti od velkosti a poziarnej odolnosti potrubia
na odvod splodin horenia

© Lepidlo Promat® Kleber K84

@ Kryci prirez z dosky PROMATECT®-L500

® Kryci prirezz PROMATECT®-L500 alebo PROMATECT®-H

® Profil Promat®, 41 x 41 x 2,5 mm

@ Zavitova tye Promat® > M8, staticky dimenzovana

® Ocelové spojovacie prvky: sponky, klince alebo skrutky

© Ocelova kotva

@ Protipoziarny akrylovy tmel PROMASEAL®-A

® PROMASTOP®-E

@® Plechové vzduchotechnické potrubie alebo potrubie na
odsévanie dymu z jedného Useku

® Minerélna vina

@ Silikén

® Montazny uholnik Promat®, 60 x 40 x 1 mm

@® Ocelova skrutka s podlozkou

® Zelezobeténovy strop alebo stena

® Ocelova félia

Certifikat: AT-15-3550/2016 ITB, 1633/3/18/R125NZP ITB,

1633/4/18/R125NZP ITB

Poziarna odolnost

Potrubie na odvod splodin horenia z viacerych poZziarnych

Usekov podla EN 13501-4:

* zloZzené z dosiek PROMATECT®-L500 s hriubkou 30 mm,
3- alebo 4-strannéa konstrukcia: El 60 (ve-hy) S 1500 multi

e zlozené z dosieck PROMATECT®-L500 s hrabkou 50 mm,
4-strannd konstrukcia: El 120 (ve-hg) S 1500 multi

* zlozené z dosiek PROMATECT®-L500 s hrdubkou 50 mm,
3-stranné konstrukcia: EI 120 (hy) S 1500 multi

* zlozené z dosiek PROMATECT®-AD s hribkou 40 mm,
3-stranné konstrukcia: EI 120 (ve) S 1500 multi

b

Na povrchu, d1 = d2, a = rozostup

skrutka klince ocelové sponky skrutka klince ocelové sponky
a <200 mm a<200 mm a=100-150 mm a <200 mm a<200 mm a=100-150 mm
25
il 10 mm =30 >28/10,7/1,2 >4,0x35 =20 >19/10,7/1,2
i
=
8 = 20 mm =4,5x50 =50 =50/11,2/1,53 =4,0x35 =35 > 38/10,7/1,2
o Ln
—
e
O
e 30 mm >5,0x70 =70 > 63/11,2/1,83 >4,5x50 =50 >50/11,2/1,53
<
=
2
B 50 mm = 6,0x 90 > 80/90 >80/12,2/2,03 =>5,0x80 =80 >80/12,2/2,03
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Bezpecnostné pokyny

e 4-stranné vertikélne (v,) a horizontélne (h,) potrubie na
odvod splodin horenia pre viac poziarnych Gsekov (multi)

e 3-stranné vertikdlne (v,) a horizontélne (h,) potrubie na
odvod splodin horenia pre viac poziarnych Gsekov (multi)

* Vnutorna $irka < 2300 mm, vnutorna vyska < 1000 mm

* Vnutorny prierez: max. 1,955 m2

* Pretlak: max. +500 Pa

e Podtlak: max.-1500 Pa

¢ Dizka potrubi nie je obmedzena.

* Prestupy potrubi na odvod splodin horenia je mozné
instalovat v flubovolnom podéte podlazi za predpokladu, ze
vzdialenost medzi nosnymi konstrukciami nepresiahne 6
metrov.

* Horizontélne potrubia na odvod splodin horenia musia byt
zavesené pomocou ocelovych prvkov tak, aby vypocitané
zatazenie zévesu bolo nizsie, ako si hodnoty uvedené v
tabulke 2.

e Stena s menSou hribkou (1) Setri priestor, zniZzuje spotrebu
materidlu a z hladiska montéze je jednoduchsia.

e Pri samonosnych  vzduchotechnickych  potrubiach
PROMATECT® (1) sa nevyzaduju ziadne $pecialne opatrenia
(kompenzatory tepelnej roztaznosti), pretoze v désledku
nizkej tepelnej roztaznosti potrubia nie si na stavebnych
konstrukciach Ziadne dodatoc¢né zatazenia.

e Pri instaldcii samonosnych vzduchotechnickych potrubi by
mala byt hladka strana dosky oto¢ena smerom dovnutra.

Tabul'ka 2 - Pripustné zataZenie zavitovych tyci

Priemer Zatasen plocha ZataZenie zavitovej tyce

zavitovej tyce 5
. profilu EI 30 /EI 60 | EI90/EI 120

36,6 mm?2 329,4N 219,6 N
M 10 58,0 mm?2 522,0N 348,0 N
M 12 84,3 mm?2 758,7 N 505,8 N
M 14 115,0 mm?2 1035,0N 690,0 N
M16 157,0 mm?2 1413,0N 942,0 N
M 18 177,0 mm?2 1593,0N 1062,0 N
M 20 245,0 mm2 2205,0N 1470,0 N
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<1000
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Detail A - Rohové spojenie, rozmery

Detail B - Spojenie tisekov potrubi

N

<2500

<1200

— 4

.

Detail D - Zavesenie
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Detail A

Dosky PROMATECT® vytvérajice obklad (1) musia byt spojené
tupym spojom bez ostrych hrén, zlepené lepidlom PROMAT®
Kleber K84 (3) a upevnené sponkami alebo skrutkami (8).

Detaily B/C

Na jednom konci kazdého Useku potrubia sa po obvode
pomocou lepidla Promat® Kleber K84 (3) namontuje kryci
prirez z dosky PROMATECT®-H (2) (hrdbka zavisi od typu
potrubia) a upevni sa sponkami, klincami alebo skrutkami (8).
V mieste tohto spojenia sa nanesie lepidlo Promat® Kleber K84
(3) a pripoji sa dalsi Usek potrubia. Pre podrobnosti o pripojeni
objimky pozrite nékres.

V nasledujucich pripadoch je potrebné pouzit prirez z dosky

PROMATECT®-H s hribkou 10 mm:

° pre 4-stranné vzduchotechnické, klimatizacné potrubia
a potrubia na odvod splodin horenia s max. prierezom
1250 x 1000 mm,

* pre 4-stranné oblozenie plechového vzduchotechnického
potrubia s max. prierezom 1250 x 1000 mm a pre samonosné
potrubia na odvod splodin horenia,

° pre 3-stranné vzduchotechnické, klimatizacné kanaly a
kanaly na odvod splodin horenia zlozené z dosiek s hribkou
30 mm.

V nasledujicich pripadoch je potrebné pouzit kryci prirez z

dosky PROMATECT®-H s hrdbkou 20 mm:

* pre 4-stranné vzduchotechnické, klimatiza¢né potrubia a
potrubia na odvod splodin so $irkou od 1251 do 2300 mm,
a max. vyskou 1000 mm, s max. vnutornym prierezom: 1,955 m2,

* pre 2-stranné vzduchotechnické a klimatizacné kandly,

° pre 3-stranné vzduchotechnické, klimatiza¢né kanély a
kanély na odvod splodin horenia zloZzené z dosiek s hrabkou
50 mm.

Krizové spojenia potrubi moézu byt alternativne chranené
krycimi prirezmi z dosiek PROMATECT®-L500, pricom $irka
prirezu je min. 100 mm a hribka sa rovna hribke steny potrubia
(30 mm alebo 50 mm). Véetky spoje (pozdiine a prie¢ne)
protipoziarnych dosiek musia byt spojené lepidlom Promat®
Kleber K84 (3).

Detail D

Jednotlivé tvarovky je mozné vyrobit s dlzkou az do 2500 mm
(je potrebné zohladnit ich hmotnost pri preprave a montazi).
Zavesy (8), (9) mozu byt usporiadané lubovolne, odporica sa
vSak umiestnit ich pod objimku. Vzdialenost medzi stredovou
osou zavesenia a bo¢nou stranou potrubia alebo oblozenia
nesmie presiahnut 50 mm.
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Detail E - Rozostupy medzi zavesnymi konzolami
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Detail E

Dizka Gsekov potrubi na odvod splodin horenia PROMATECT®
by mala byt idedlne 1200 mm, zodpovedajuic Sirke dosky
(vid' detail 1), je vSak mozné vyrobit Useky dlhé 2500 mm,
zodpovedajuce dizke dosky (¢ast ).

Zavesy (6), (7) mdzu byt usporiadané lubovolne (detail ),
pricom sa odpordca umiestnit ich pod objimku (detail I).
Rozostup  zadvesnych  konzol vychadza statického
dimenzovania a nesmie prekrocit 1200 mm.

Z0

(7)

Pri zdvesnych zavitovych tyciach
protipoziarne oblozenie.

nie je potrebné

Zavesné konzoly musia byt miniméalne M8 ocelové zavitové tyce

(7) a medzi nimi nesmu byt ziadne ohybné prvky. Dimenzovanie

je potrebné vykonat tak, aby neboli prekro¢ené nasledujice

hodnoty zatazenia:

e potrubia na odvod splodin horenia El 30, El 60: < 9 N/mm?2
na kazdej zavitovej tyci

* potrubia na odvod splodin horenia El 90, El 120: < 6 N/mm?2
na kazdej zavitovej tydi

Zavesné konzoly musia byt upevnené pomocou pevnych
prvkov, ktoré maju asporn takd poziarnu odolnost ako potrubie
na odvod splodin horenia. Na upevnenie musia byt pouzité
vhodné spojovacie prvky. Dodrziavajte hodnoty pripustného
zataZenie zavitovej tyCe v zavislosti od jej priemeru, ktoré su
uvedené v tabulke 2.
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El 60 S multi
El 120 S multi

Nadrozmerné 4-stranné vzduchotechnické kanaly: = 2000 x 1000 mm

-

, < 2500
T

<1200

086 3

Detail F - Pozdizny prierez

Pri kanaloch so sirkou od 1251 mm do 2000 mm, musia byt
pouzité pridavné vystuze z dosiek PROMATECT®-L500,
pricom vyska vystuze sa rovna vyske steny kanalu; v pripade
4-strannych kandlov je prierez vystuze min. 300 mm x d
(d je hriubka bocnej steny kanélu - 30 mm alebo 50 mm).
Vzdialenost medzi vystuzami nesmie presiahnut 300 mm.
VystuZe 4-strannych kanélov, ktoré su Sirsie ako 1250 mm, su
zobrazené v detailoch F a H.

Nadrozmerné 4-stranné vzduchotechnické kanaly: 2001-2300 x 1000 mm
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Detail H - Pozdizny prierez
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Ak je S&irka 4-strannych horizontdlnych kandlov medzi
2001 a 2300 mm a ich prierez nepresahuje 1 955 m2,
umiestni sa uprostred medzi vystuzami cez stred kanalu
pridavnd zdvesnd zavitova ty¢. Miesta prestupov tyéi cez
dosky PROMATECT®-L500 je potrebné utesnit tmelom
PROMASEAL®-A (10) a vystuzit doskami PROMATECT®-L500
(4) s rozmermi 100 x 100 x d mm (d je hribka bocnej steny
kandlu - 30 mm alebo 50 mm). Vzdialenost medzi tymito
pridavnymi zdvesnymi konzolami nesmie presiahnut 1200
mm. Spdsob zavesenia kandlov pomocou zavitovych tyci
prechéadzajucich ich stredom je znazorneny v detailoch G
a H. Pri zdvesnych zavitovych tyciach (7) nie je protipoziarne
obloZzenie potrebné.Spevnenie  zavitovymi tyéami  pri
vertikadlnych kanéloch a 3-strannych vertikalnych kanaloch nie
je potrebné.
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El 60 S multi
El 120 S multi

Prestup 4-strannych kanalov cez masivnu stenu

a) V7
/ Minerélna vina
270 = 40kg/m3
| 4 0
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b) —

Minerélna vina
= 40 kg/m3

Mineralna vina
= 40 kg/m3

Detail I - Prestup cez masivnu stenu

2019-04

Detail |

Kanal PROMADUCT®-500, ktory prestupuje cez steny a stropy,
je potrebné dodato¢ne chranit pomocou krycich prirezov
z dosiek PROMATECT®-L500 (4), s min. prierezom 60 x d mm
(d je hrabka steny kanalu - 30 mm alebo 50 mm). Na oboch
strandch steny sa pouzije zdvojeny kryci prirez z dosky
PROMATECT®-L500 (4), ktory sa pomocou lepidla upevni k
povrchu steny, ¢im sa zaisti jej vystuzenie.

Skéru medzi stenami kanalu a okrajom otvoru na stene je
potrebné vyplnit minerdlnou vinou s miniméalnou hustotou
40 kg/m3 (detail a). Medzi krycie prirezy a stenu je mozné
vlozit vrstvu mineralnej viny pre zvukovu izolaciu (detail b).
Namiesto prirezov z dosky PROMATECT®-L500 je mozné
pouzit PROMASTOP®-E alebo nater PROMASTOP® (11)
(1 mm suché vrstva na povrchu minerélnej viny na oboch
stranach a po celom obvode kanélu; detail c).
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Potrubia na odvod splodin horenia PROMADUCT®

El 60 S multi

. . .. . .. 477.60 .
uréené pre viac poziarnych tusekov (multi) El 120 S multi
Prestup 4-strannych kanalov cez sadrokarténovu priecku
> 100,< 100 < 100,2 100 Detail J
Vzduchotechnické kanaly z ochrannych dosiek
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Detail J - Prestup cez sadrokarténovii stenu

PROMATECT®-L500 mdzu prechédzat aj cez sadrokartonové
steny. Na oboch stranach sadrokarténovej priecky sa pouzije
zdvojeny prirez z dosky PROMATECT®-H (5) s prierezom min.
200 x 20 mm, ktory sa pomocou lepidla upevni k povrchu
steny, ¢im sa zaisti jej vystuzenie (vid detail J).

Vo vrchnej Casti kanédlu sa na oboch stranach steny pouzije
vystuz z krycich prirezov z dosky PROMATECT®-L500, s min.
Sirkou 100 mm a hridbkou rovnajicej sa hribke materiélu
potrubia, ktoré su umiestnené v rozostupoch menej ako
100 mm (4).

Upevnenie 4-strannych kanalov k masivnej stavebnej konstrukcii

N |

Detail K - Upevnenie kanalu k masivnej stavebnej konstrukcii
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Detail K

Detail zndzorfiuje upevnenie kanélu na odvod splodin horenia
PROMADUCT®-500 k masivnej stene alebo stropu. Na
upevnenie sa pouziju krycie prirezy PROMATECT®-L500 (4)
tak, ako je to zobrazené v detaile.

V niektorych pripadoch (napr. z dévodu nedostatku miesta)
nemdzu kandly na odvod splodin horenia PROMADUCT®
prestupovat cez masivnu konstrukciu budovy (detail | na
predchadzajucej strane). Koniec kanélu by mal byt v rovine
so stenou alebo stropom na jednej strane a pokracovat na
druhej strane konstrukcie. Potrubie na odvod splodin horenia
PROMADUCT® (1) sa pripoji k stene alebo stropu pomocou
krycich prirezov z dosiek PROMATECT®-L500 s min. Sirkou
60 mm jednym z nasledujucich spdsobov:

e Krycie prirezy z dosieck PROMATECT®-L500 (4), ktoré maju
rovnakd hrdbku ako protipoziarne oblozenie, musia byt
upevnené na boénu stranu obkladu pomocou sponiek,
skrutiek alebo klincov a nasledne sa pripevnia k masivnej
stene kotviacimi skrutkami (detail a).

e Ako wvystuz sa pouziju krycie prirezy z dosky
PROMATECT®-L500 (min. hriabka 20 mm), ktoré sa
pripevnia kolmo (do tvaru L) (detail b).
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El 60 S multi
El 120 S multi

Pripojenie 4-strannych kanalov k ocefovym vzduchotechnickym potrubiam

Detail A

Detail L - Pripojenie kanalu na odvod splodin horenia
PROMADUCT®500 k ocel'ovému potrubiu

Detail L

V niektorych pripadoch sa kandly PROMADUCT®-500 (1)
pripoja k ocelovym potrubiam (12) (napr. ak prechadzaju
unikovou cestou, alebo ak sa ocelové potrubie na odvod
splodin  horenia z jedného Useku pripdja ku kanalu
PROMADUCT®-500 na odvod splodin horenia z viacerych
poziarnych Usekov). Hrany ocelovych potrubi mozno vyuzit na
upevnenie. Na utesnenie spojenia je mozné pouzit mineralnu
vinu (13) a nésledne skaru uzavriet pruznym silikénom (14),
ako je zndzornené v detaile A..

Vertikalne kanaly

<6.0m
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Detail M - Vertikalne kanaly
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Detail M

Kanél na odvod splodin horenia méze byt zhotoveny aj ako
vertikdlne vzduchotechnické potrubie s vyskou stropu az do
6 m bez pridavnych nosnych konstrukcii.

Vo vertikdlnom kanéli nie je potrebné pouZivat vystuze z
ocelovych zavitovych ty¢i (vid popis k detailu H).

Skéry v prestupe stropov je potrebné vyplnit cementovou
maltou. V pripade potreby sa Unosnost zaisti vystuzou.
ZataZenie sa prenasa z kanélu k stropu na kazdej Urovni vystuze
z krycich prirezov PROMATECT®-L500 (4) s hrubkou, ktoré sa
rovna hribke steny kanalu. Kanaly, ktorych hmotnost nie je
mozné preniest na podlahu, je potrebné podopriet nosnymi
konstrukciami, ktoré spliaju poziadavky statickej a poziarnej
ochrany.
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Potrubia na odvod splodin horenia PROMADUCT® El 60 S multi

. . .. . .. 477.60 .
uréené pre viac poziarnych tusekov (multi) El 120 S multi
Prestup 4-strannych potrubi cez masivne stropy
a) R S Detail N

2d] Potrubie PROMADUCT®-500, ktoré prestupuje cez steny

Ix o . ; Koré pre: ,
= ] _ a stropy, je potrebné dodatoc¢ne chranit pomocou krycich
o=+ o | prirezov z dosiek PROMATECT®-L500 (4), s min. prierezom

60 x d mm (d je hribka steny potrubia - 30 mm alebo 50 mm).
Na oboch strandch steny sa pouzije zdvojeny prirez z dosky
PROMATECT®-L500 (4), ktory sa pomocou lepidla upevni k
povrchu steny, &im sa zaisti jej vystuzenie.

LTSNS y Skaru medzi stenami potrubia a okrajom otvoru na stene

je potrebné vyplnit minerdlnou vinou s miniméalnou

hustotou 40 kg/m3 (detail b). Namiesto prirezov z dosky

PROMATECT®-L500 je mozné pouzit PROMASTOP®-E alebo

nater PROMASTOP® (11) (1 mm suchd vrstva na povrchu
Minerélna vina mineradlnej viny na oboch strandch a po celom obvode
> 40 kg/m3 . .

potrubia; detail c).

1

b)

Prestup vertikdlnych potrubi cez strop mozno vyplnit
cementovou maltou v mieste $kdry medzi stenami potrubia a
okrajmistropného otvoru(detail a).Vtaktom pripade je ochrana
zabezpecend zhora, vystuzou z prirezov z PROMADUCT®-500
(4), s min. prierezom 60 x d mm (d je hrdbka steny potrubia
- 30 mm alebo 50 mm), ktoré sa kolmo upevnia (do tvaru L).
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Detail N - Prestup cez masivny strop
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Potrubia na odvod splodin horenia PROMADUCT® El 60 S multi

477.60

uréené pre viac poziarnych usekov (multi) El 120 S multi

3-stranné horizontalne kanaly (standardna velkost): < 1250 x 1000 mm

Detail O - Rohové usporiadanie, obloZenie

Minerélna vina Mineréalna vina
= 40 kg/m3 > 40 kg/m3
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zvnutra alebo zvonka

Detail P - Upevnenie k stropu, prierez
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Detail Q - Pozdizny prierez
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Detail O

Pri horizontdlnych ~ 3-strannych  vzduchotechnickych,
klimatizaénych kandloch a kandloch na odvod splodin
horenia vyrobenych z dosiek s hribkou 30 mm, sa vyzaduje
obloZzenie z prirezov PROMATECT®-H s hribkou 10 mm
(2). Pri horizontdlnych 3-strannych vzduchotechnickych,
klimatiza¢nych kanéaloch a kanéloch na odvod splodin horenia
vyrobenych z dosiek s hribkou 50 mm, sa vyzaduje obloZenie
z prirezov PROMATECT®-H s hribkou 20 mm (2). Prirezy by v
oboch pripadoch mali mat $irku 100 mm.

Detail P

Pri 3-strannych horizontélnych vzduchotechnickych a
klimatiza¢nych kanéaloch a kanéaloch na odvod splodin horenia
nie je potrebné instalovat Ziadny vonkajsi zavesny systém;
steny vzduchotechnického kanédlu sa upevnia na stenu a strop
pomocou montaznych uholnikov Promat® (15) s minimalnymi
rozmermi 60 x 40 x 1,0 mm. Montadzne uholniky musia byt
upevnené pomocou ocelovych kotiev Mé (9), v maximalnych
rozostupoch po 400 mm. Medzi montdzne uholniky a
vnatornd &ast vzduchotechnickych kandlov sa vloZia krycie
prirezy z dosiek PROMATECT®-L500 s minimalnym prierezom
70 x 50 mm (4) , ktoré sluzia ako izolacia. Vzduchotechnické
potrubia je potrebné z boénej strany upevnit k uholnikom
pomocou ocelovych skrutiek s minimalnymi rozmermi
@ 3,9 x 70 mm (8), v maximalnych rozostupoch po 250 mm.
Na upevnenie sa mdzu pouzit aj klince s minimalnou dlzkou
70 mm v max. rozostupoch po 150 mm. Medzi horny okraj
dosiek a stenu alebo strop sa vlozi mineralna vina s maximalnou
hrdbkou 10 mm a minimalnou hustotou 40 kg/m3. Spoje
medzi doskami PROMATECT®-L500 a stenou alebo stropom je
potrebné zaizolovat pomocou lepidla Promat® Kleber K84 (3).
Aknieje beténovy povrchrovny,vlozisamedziocelové uholniky
a stenu alebo strop minerédlna vina s minimalnou hustotou
40 kg/m3 (pre vyrovnanie nerovnosti; nakres vpravo).

Detail Q

Oblozenie zlozené z krycich prirezov zdosky PROMATECT®-H
(2) upevnené ocelovymi sponkami, v maximalnych
rozostupoch po 150 mm alebo ocelovymi skrutkami/klincami
v maximalnych rozostupoch po 250 mm (8).
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El 60 S multi
El 120 S multi

Detaily R/S/T
Detaily znazorfiuju pouzitie vnitornych vystuziv horizontéalnych
3-strannych kanéloch so $irkou viac ako 1250 mm.

Pre kandly so Sirkou vaéSou ako 1250 mm, je potrebné pouzit
vystuze z dosiek PROMATECT®-L500 (1), pricom vyska vystuze
sa rovna vyske steny kanélu. Pri 3-strannych kanéloch je prierez
vystuze min. 400 mm x d (d je hribka bocnej steny kandlu -
30 mm alebo 50 mm) a rozostup medzi vystuzami je max.
200 mm.

Vystuze musia byt pripevnené k stropu pomocou montaznych
uholnikov Promat® s rozmermi 60 x 40 x 1,0 mm (15). Uholniky
je potrebné zakryt prirezmi z dosiek PROMATECT®-L500
(4) s prierezom min. 70 x 50 mm (podobne ako vertikélne
steny kanélu, ale bez vrstvy minerélnej viny medzi okrajom
T prierezu a stropom). Vystuz sa upevni ku spodnej ¢asti kanalu

pomocou nasledujdcich skrutiek s minimalnymi rozmermi:
. ° 3,0x80 mm -kandlyzloZzené z dosiek PROMATECT®-L500

= = - s hrubkou 30 mm,
@/'V:E\e * 35,0x100mm-kandlyzloZzenézdosiek PROMATECT®-L500
[

| s hrdbkou 50 mm,
,:\o s podlozkami (min. 2 skrutky pre kazdu vystuz)

Detail R - Prierez
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Detail T - Pozdizny prierez
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Potrubia na odvod splodin horenia PROMADUCT® 477.60 El 60 S multi
urcené pre viac poziarnych tsekov (multi) ’ El 120 S multi

Prestup horizontalnych 3-strannych kanalov cez steny

Detail U
Horizontélne 3-stranné kanaly PROMADUCT®-500
prestupujice cez priecky je potrebné dodatoc¢ne chranit

a)

o

|
|
|
F ™

o) pomocou prirezov z dosieck PROMATECT®-L500 v tvare U,
3 : : ktorych hribka sa rovna hribke steny kanélu (30 mm alebo
A 50 mm). Na oboch stranach steny sa pouZije zdvojeny prirez
2701 \® z dosky PROMATECT®-L500 (4), ktory sa pomocou lepidla

\ upevni k povrchu steny, ¢im sa zaisti jej vystuZenie.

Skéru medzi stenami kanéalu a okrajom otvoru na stene
b) >60 >60 je potrebné vyplnit mineradlnou vinou (13) s miniméalnou
ﬁ—‘ﬁ’—ﬁ’#—‘% hustotou 40 kg/m3 (detail a). Medzi prirezy a stenu je mozné
vlozit vrstvu mineralnej viny pre zvukovd izolaciu (detail b).
e fi—ﬁii‘ Namiesto prirezov z dosky PROMATECT®-L500 je mozné
pouzit PROMASTOP®-E alebo nater PROMASTOP® (11)
\ (1 mm suché vrstva na povrchu minerélnej viny na oboch

] stranach a po celom obvode kanélu; detail c).

AV VYYYVVYYYVYVVMA

Detail V

Prestupy horizontalnych 3-strannych kanalov
PROMADUCT®-500 cez sadrokarténové priecky na ocelovej
konstrukcii st chrdnené prirezmiz PROMATECT®-H s rozmermi
min. 200 x 20 mm (5), ktoré sa na oboch stranach steny upevnia
k jej povrchu a po obvode kanélu v tvare U.

‘ ‘ V dolnej ¢asti kanélu sa na oboch stranédch steny pouZije vystuz
z prirezov z dosky PROMATECT®-L500, s min. $irkou 100 mm
UE \ a hrabkou rovnajicej sa hrdbke materidlu kanélu, ktoré su

umiestnené v rozostupoch menej ako 100 mm (4).

Detail U - Prestup potrubia cez masivnu stenu
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Detail V - Prestup kanalu cez sadrokarténovi priecku
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El 60 S multi

El 120 S multi
Vertikalne 3-stranné kanaly (Standardna velkost): = 1250 x 1000 mm
Detail W
Pri 3-strannych vertikalnych vzduchotechnickych,

Detail W - Rohové usporiadanie, oblozZenie

Mineréalna vina Mineralna vina
> 40 kg/m3 > 40 kg/m3

zvnutra alebo zvonka

Detail X - Upevnenie k stene, prierez

00sZ s

==\
o

Detail Y - Pozdizny prierez

58

klimatizac¢nych kanaloch a kanéaloch na odvod splodin horenia
je potrebné pouzit nasledujuce typy dosiek (1) s prisludnou
hrdbkou (d):

e EI 60 (ve) S 1500 multi: 30 mm PROMATECT®-L500

° EI120(ve) S 1500 multi: 40 mm PROMATECT®-AD

Oblozenie je v oboch pripadoch zloZzené z prirezov z
dosky PROMATECT®-H (2) s hribkou 10 mm a Sirkou min.
100 mm, ktoré je upevnené ocelovymisponkamisminimalnymi
rozmermi 28/10,7/1,2 mm a v maximéalnych rozostupoch po
150 mm, alebo ocelovymi skrutkami/klincami s minimalnou
dlzkou 35 mm a v maximalnych rozostupoch po 200 mm (8).

Detail X

Pri 3-strannych  vertikdlnych  vzduchotechnickych a
klimatizaénych kanéloch nie je potrebné instalovat ziadny
vonkajsi zavesny systém; steny vzduchotechnického kanélu
sa upevnia na stenu a strop pomocou montaznych uholnikov
Promat® (15) s minimalnymi rozmermi 60 x 40 x 1,0 mm.
Montézne uholniky musia byt upevnené pomocou ocelovych
kotiev. Mé (9), v maximélnych rozostupoch po 400 mm.
Medzi montazne uholniky a vndtornd ¢&ast kanélu na odvod
splodin horenia sa vloZia prirezy z dosiek PROMATECT®-AD
s minimélnym prierezom 70 x 40 mm (4), ktoré sluZia ako
izolacia. Kanal na odvod splodin horenia sa z bo¢nej strany
upevni k uholnikom pomocou ocelovych skrutiek/klincov (8)
s minimalnou dizkou 70 mm a v maximalnych rozostupoch 200 mm.
Medzi okraj dosky a beténovd stenu sa vlozi mineralna vina
s max. hrdbkou 10 mm a hustotou 40 kg/m3. Spoje medzi
doskami PROMATECT® a stenou alebo stropom je potrebné
zaizolovat pomocou lepidla Promat® Kleber K84 (3). Ak nie
je beténovy povrch rovny, vlozi sa medzi ocelové uholniky
a stenu alebo strop minerédlna vina s miniméalnou hustotou
40 kg/m3 (pre vyrovnanie nerovnosti; ndkres vpravo).

Detail Y

OblozZenie sa skladd z prirezov z dosky PROMATECT®-H
(2), ktoré je upevnené ocelovymi sponkami s minimalnymi
rozmermi 28/10,7/1,2 mm a v maximalnych rozostupoch po
150 mm, alebo ocelovymi skrutkami/klincami s miniméalnou
dlzkou 35 mm a v maximalnych rozostupoch po 200 mm (8).
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El 60 S multi
El 120 S multi

Nadrozmerné 3-stranné vertikalne kanaly: < 2300 x 1000 mm

Detail Z - Prierez
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Detail AB - Pozdizny prierez
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<2500

Details Z/ AA/ AB

Detaily znazornuji pouZitie vnitornych vystuzi vo vertikalnych

3-strannych kanéloch so $irkou viac ako 1250 mm.

Pre tieto kandly so Sirkou viac ako 1250 mm, je potrebné pouzit

vystuze z dosiek PROMATECT®-L500 (1), pricom vyska vystuze

sa rovna vyske steny kanélu. Pri 3-strannych kanéloch je prierez

vystuze min. 300 mm x d (d je hribka boénej steny kanélu - 30 mm

alebo 40 mm) a rozostup medzi vystuzami je max. 300 mm.

Vystuze sa upevnia k stene pomocou montéznych uholnikov

Promat® s rozmermi 60 x 40 x 1,0 mm (15).

Uholniky je potrebné zakryt prirezmi z dosiek PROMATECT®-AD

(4) s prierezom min. 70 x 40 mm (podobne ako vertikalne steny

kanélu, ale bez vrstvy mineralnej viny medzi okrajom prierezu

a stropom). K strane kanélu, ktoré je rovnobezné s betdénovou

stenou, sa pripevnia vystuze z dosky pomocou nasledujicich

sponiek/skrutiek/klincov (16) s tymito minimalnymi rozmermi

(min. 2 sponky/skrutky/klince na kazdu vystuz):

e kandly zlozené z dosiek PROMATECT®-L500 s hrdbkou 30 mm
- 63/ 11,2/ 1,83 ocelové sponky, v maximélnych rozostupoch
po 150 mm alebo ocelové skrutky/klince v maximéalnych
rozostupoch po 200 mm

e kanély zlozené z dosky PROMATECT®-AD s hribkou 40 mm
- 80/ 12,2/ 2,03 ocelové sponky, v maximalnych rozostupoch
po 150 mm alebo ocelové skrutky/klince v maximéalnych
rozostupoch po 200 mm.
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El 60 S multi
El 120 S multi

Prestup vertikalnych 3-strannych kanalov na odvod splodin horenia cez masivne stropy:

d d ‘ Detail AC
_d + + : Vertikélne kandly PROMADUCT®-500, ktoré prestupuji cez steny

- - a stropy, je potrebné dodato¢ne chréanit pomocou prirezov z
dosiek PROMATECT®-L500 (4), s min. prierezom 100 x d mm
(d je hribka steny kandlu - 30 mm alebo 40 mm). Na oboch
strandch stropu sa pouzije zdvojeny prirez z dosky
PROMATECT®-L500 (4), ktory sa pomocou lepidla upevni k stene
e potrubia, ¢im sa zaisti jej vystuzenie.

Mineralna vina
> 40 kg/m3

S

7

1001 <

Skaru medzi stenami potrubia a okrajom otvoru v strope je
potrebné vyplnit minerdlnou vinou s minimélnou hustotou
40 kg/m3.

4 —@

Detail AC - Prestup kanalu cez masivny strop
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Potrubia na odvod splodin horenia PROMADUCT®
uréené pre viac poziarnych usekov (multi)

El 60 S multi

477.60 El 120 S multi

Dilatacia 3-strannych horizontalnych kanalov

| e ,
s

Detail AD - Dilatacia PROMASEAL®-A zvonka

=10

Detail AG - Dilatadcia PROMASTOP®-E zvonka

2019-04

Detail AD/AE/AF/AG

Zelezobeténové stropy alebo steny (17) slzia ako $tvrta strana
kandlu a dilatacné medzery s max. §irkou 40 mm je potrebné
zaizolovat mineralnou vinou min. s min. hustotou 60 kg/m3. Pre
zaistenie poziarnej odolnosti je nutné natriet vonkajsi povrch
viny bud?

® 2 mm vrstvou PROMASTOP®-E (11) alebo

* 15 mm vrstvou PROMASEAL®-A (10).

Okrem toho je potrebné zakryt dilata¢né medzery 0,05 mm
vrstvou ocelovej félie (18), ktora sa nalepi na betdn s prirezmi
PROMATECT®-H (2) s min. rozmermi 100 x 10 mm, a upevni
ocelovymi kotvami M6 (9) v max. rozostupoch po 400 mm.
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Potrubia na odvod splodin horenia s protipoziamymi

doskami MASTERBOARD® ("single") 478  Eeoo 120 5 single

Technické udaje

@ Doska MASTERBOARD®, d = 15 mm

(2] Kryci prirez (objimka) MASTERBOARD®, b = 100 mm,
d=15mm

® Lepidlo Promat® Kleber K84

@ Priemer zévesu a podpery dimenzované pre znizenie
zatazenia. Maximalna stredova vzdialenost 1200 mm.

© Kamenna vina (90 kg/m3), ktord sa pevne natladi do
otvoru medzi podkladom a doskou

® Ocelové sponky (28 x 10,7 x 1,2 mm), vzdialenost od
stredu 150 mm

@ Ocelové sponky (38 x 10,7 x 1,2 mm), vzdialenost od
stredu 150 mm

Certifikat: CR FIRES-CR-123-13-AUPE

Poziarna odolnost

Poziarna odolnost 240 mindt. Stabilita a celistvost v sdlade s
kritériami EN 1366-9: 2008.

Klasifikovany ako Eggg 120 (hy) S 1000 single.

Vseobecné pokyny

Potrubie sa méze pouzivat v nasledujicich oblastiach:

e Potrubia na odvod splodin horenia sa mézu pouzivat
len v jednom poZiarnom useku. V pripade, Ze potrubie
prestupuje do iného poziarneho Gseku, musi byt zhotovené
ako viackanalové potrubie (vid systémy Promat €. 477 alebo

Detail A - Prierez 477.60).

Prierez potrubia: az do 1250 x 1000 mm (3 x v)
? 9\ ? Dlzka tseku az do 1200 mm
|

Je mozna len horizontélna instalacia.

Tlakovy rozdiel od podtlaku az do 1000 Pa a pretlaku az do
500 Pa.

Stena s mensou hribkou (1) etri priestor, znizuje spotrebu
materiélu a z hladiska montéze je jednoduchsia.

Pri. samonosnych  vzduchotechnickych  potrubiach

s 5 MASTERBOARD® (1) sa nevyzaduji Ziadne 3pecilne
opatrenia (kompenzatory tepelnej roztaznosti), pretoze
Detail B - Rohové spojenia v dosledku nizkej tepelnej roztaznosti potrubia nie sd na

stavebnych konstrukcidch ziadne dodatoéné zatazenia.

Pri instalacii samonosnych vzduchotechnickych potrubi by
mala byt hladké strana dosky oto¢ena smerom k vndtornej
strane.

Detail D - Prestup v masivnej stene
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Kanaly na odvod splodin horenia PROMADUCT®
E¢op urcené pre jeden poziarny usek (single)

Technické udaje

Doska PROMATECT®-L500, d = 20 mm

Kryci prirez (objimka) PROMATECT®-L500 b = 100 mm,
d=20mm

Lepidlo Promat® Kleber K84

Kryci prirez (objimka) PROMATECT®-H b = 70 mm, d = 20 mm
Zavitova ty¢ Promat® = M10, staticky dimenzovana
Profil Promat®, 41 x 41 x 2,5 mm

Ocelové spojovacie prvky: sponky, klince alebo skrutky
Matica so skrutkou

Podlozka

Ocelova kotva

Mineralna vina

Montéazny uholnik Promat®, 60 x 40 x 1 mm
Zelezobeténovy strop

478.60 Eggo 120 S single

DOIHSOOI0OOD ©O

Certifikat: ITB 1633/17/R97NZP a ITB 1633/18/R120NZP/e

alebo Technické schvélenie AT-15-9415-2015

M ? Poziarna odolnost

o
- Tesnost proti prieniku dymu a celistvost sa sku$ajd podla EN
9/ o g 1366-9:2008.
M 3 alebo 4-stranné kandly na odvod splodin horenia
S PROMADUCT® E600 su klasifikované podla EN 13501-4: Egqg
b il 54 120 (h,) S 1500 single.
20 <1250 20

Oblasti pouzitia
Detail A - Prierez Kandly na odvod splodin horenia sa mdzu pouzivat len
v jednom poziamom Useku. V pripade, Ze potrubie prestupuje
do iného poziarneho useku, musi byt zhotovené ako
) <1200 I . o . v . .
/@ viackanalové potrubie (vid systémy Promat ¢ 477 alebo
477.60).

© ® ® Vseobecné pokyny

| e Vndtorny prierez potrubia je max. 2460 x 1000 mm ($ x v).

I = il e Je mozné len horizontélna instalacia.

;j:@ <600 | Vo e Pretlak: max. +500 Pa

* Podtlak: max.-1500 Pa

Detail B - Pozdiiny prierez e Stena s mensou hribkou (1) Setri priestor, zniZuje spotrebu
materidlu a z hladiska montaze je jednoduchsia.

e Pri samonosnych  vzduchotechnickych  potrubiach
PROMADUCT® E600 sa nevyzaduju Ziadne Specidlne
opatrenia (kompenzétory tepelnej roztaznosti) v ddsledku
nizkej tepelnej roztaznosti potrubia, pretoze na stavebnych
konstrukciach nie st ziadne dodato¢né zatazenia.

Tabul'ka 1 - Pripustné zatazenie zavitovych tyci

Priemer Zatazens plocha Zatazenie zavitovej tyce

zavitovej tyce 5
o profllu E600 120

M8 36,6 mm2 219,6 N nstrukciac C aze )
e Pri instaldcii samonosnych vzduchotechnickych potrubi by
M10 58,0 mm2 3480N mala byt hladka strana dosky otocend smerom k vnuitornej
M 12 84,3 mm2 505,8 N strane.
M 14 115,0 mm?2 690,0 N Detail A
M 16 157.0 mm2 942,0 N Rohové spojenia meglzi ?Iosk’ami PR(?MATECT®—L500 s
hriabkou 20 mm (1) musia byt tupé, zlepené lepidlom Promat®-
M18 177,0 mm?2 1062,0N Kleber K84 (3) a upevnené ocelovymi sponkami, klincami
M 20 245,0 mm?2 1470,0 N alebo skrutkami (7). Minimélne rozmery ocelovych sponiek

musia byt 50/11,2/1,53 mm, s max. rozostupmi 150 mm.
Klince musia mat minimélnu dlzku 50 mm, v max. rozostupoch
po 200 mm.

4-stranné potrubia s max. Sirkou 1250 mm musia byt v stredovej
osi vystuzené minimalne pomocou zavitovych ty¢i M12 Promat®
(5), v maximalnych rozostupoch po 1200 mm. Prestupy potrubia
na oboch vodorovnych stranach potrubia musia byt vyplnené
lepidlom Promat®-Kleber K84 (3).
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Kanaly na odvod splodin horenia PROMADUCT®
E¢oo urcené pre jeden poziarny usek (single)

478.60 Eggg 120 S single

@\ ?)
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?

Detail C - Prierez nadrozmerného kanalu
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Detail D - Prierez nadrozmerného kanalu so zavesom
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Detail F - Oblozenie
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Detail G - Rohové usporiadanie, obloZenie
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Detail B

Kanély s max. $irkou 1250 mm musia byt v stredovej osi
vystuzené minimalne pomocou zavitovych tyci Promat® (5), v
maximalnych rozostupoch po 1200 mm. VystuzZe je potrebné
zapustit do 600 mm od zavesov. Vzdialenost medzi zavesmi
je urend statickym dimenzovanim, nesmie vSak presiahnut
1200 mm. Dimenzovanie by sa malo vykonat tak, aby sa
neprekrodili vypoditané hodnoty zataze (vid tabulku 1).

Na zavesenie sa pouziju min. M12 zévitové ty¢e Promat® (5) a
profily Promat® (6), pri ktorych sa nevyZaduje poziarne odolné
oblozZenie. Zavesy sa upevnia ku stavebnym konstrukciam, ktoré
maju poziarnu odolnost minimalne R(El) 120.

Detail C/D

Kanaly so sirkou od 1251 do 2000 mm musia byt v 1/3 a 2/3
kandlu vystuzené minimalne pomocou zavitovych tyéi M12
Promat® 5, v maximalnych rozostupoch po 600 mm. Kazda
druhd zavitova ty¢ slizi ako zadvesnd vystuz (detail D a E).
Prestupy potrubia na oboch horizontalnych stranach kanalu
musia byt vyplnené lepidlom Promat®-Kleber K84 (3).

Detail E
VystuZe z ocelovych zavitovych tyéi je mozné pouzit na zavesy,
ako je zndzornené v detaile E, vlavo.

Detail F/G

Na jednom konci kazdého uUseku kandlu sa po obvode
pomocou lepidla Promat® Kleber K84 (3) namontuje kryci
prirez z dosky PROMATECT®-H so Sirkou 100 m a hridbkou
20 mm (2)a upevnisasponkamialebo skrutkami(7). Miniméalne
rozmery ocelovych sponiek musia byt 30/10,7/1,2 mm, s
max. rozostupmi 150 mm. Klince musia mat minimalnu dizku
30 mm, v max. rozostupoch po 200 mm. V mieste tohto
spojenia sa nanesie lepidlo Promat®-Kleber K84 (3) a pripoji sa
dalsi isek kanalu. Pre podrobnosti o pripojeni objimky pozrite
nakres.
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Kanaly na odvod splodin horenia PROMADUCT®
E¢op urcené pre jeden poziarny usek (single)

478.60 Eggo 120 S single

Detail H - Rohové usporiadanie s obloZzenim a zavesom

Detail H

Vzdialenost medzi stredovou osou zavesenia a bo¢nou stranou
kanalu alebo oblozenia nesmie presiahnut 50 mm. PouZitie
zdvesu sa odporuca, ale nie je nevyhnutné. V pripade jeho
pouzitia by mal byt zadves umiestneny pod oblozenie (detail
znéazoriuje pouzitie kanalu Promat® pod oblozenim).

Prestup kanalov cez masivnu stenu

WAV

Detail | - Prestup cez masivnu stenu

Detail I

Kandly na odvod splodin horenia PROMADUCT®-E600 sa
moézu pouzivat len v jednom poziarnom Useku. V pripade,
Ze kandl prestupuje do iného poziarneho Useku, musi byt
zhotovené ako viackanalové potrubie (vid' systémy Promat ¢.
477 alebo 477.60).

Potrubia PROMADUCT®-E600, ktoré prestupujd masivnymi
stenami, ktoré nie su hranicami poziarneho Useku, musia byt
dodatoéne chrénené pomocou prirezov z PROMATECT®-L500
v tvare L, s prierezom min. 70 x 20 mm. Prirezy musia byt
umiestnené na oboch stranach steny v mieste prestupu. Skaru
medzi stenami potrubia a okrajom otvoru v stene je potrebné
vyplInit minerdlnou vinou s minimélnou hustotou 40 kg/m3.

3-stranné kanaly (standardna velkost): < 1250 x 1000 mm

Detail L

AL )
N

<1000

—-

Detail J - Prierez
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Detail K - Pozdizny prierez
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Detail J/K

3-stranné kanély na odvod splodin horenia PROMADUCT®-E¢qq
musia byt nainstalované rovnakym spdsobom ako 4-stranné, s
vynimkou zavesov a vystuzi (vid detaily A-G). Nie je potrebné
instalovat externy zavesny systém.

Rohové spoje medzi doskami PROMATECT® s hrabkou
20 mm (1) musia byt tupé, zlepené lepidlom PROMAT®-Kleber
K84 (3) a upevnené sponkami, klincami alebo skrutkami
(7). Minimélne rozmery ocelovych sponiek musia byt
50/11,2/1,53 mm, s max. rozostupmi 150 mm. Klince musia
mat minimélnu dizku 50 mm, v max. rozostupoch po 200 mm.

3-stranné kanaly s max. $irkou 1250 mm musia byt v stredove;j
osi vystuzené minimalne pomocou zavitovych ty¢i M10
Promat® (5). Prestupy potrubia na oboch vodorovnych stranach
potrubia musia byt vyplnené lepidlom Promat®-Kleber K84 (3).

Na jednom konci kazdého Useku potrubia sa po obvode
pomocou lepidla Promat®-Kleber K84 (3) namontuje kryci
prirez z dosky PROMATECT®-L500, s hribkou 20 mm, v tvare
U (2) a upevni sa sponkami alebo skrutkami (7). Miniméalne
rozmery ocelovych sponiek musia byt 30/10,7/1,2 mm, s
max. rozostupmi 150 mm. Klince musia mat minimalnu dzku
30 mm, v max. rozostupoch po 200 mm. V mieste tohto
spojenia sa nanesie lepidlo Promat®-Kleber K84 (3) a pripoji sa
dal$i Usek potrubia. Pre informacie o pripojeni objimky pozrite
detail.
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Kanaly na odvod splodin horenia PROMADUCT®

Egoo urcené pre jeden poziarny usek (single) 478.60  Eg00 120 Ssingle

Detail L
Vertikdlne steny vzduchotechnickych potrubi je potrebné
° upevnit k stropu pomocou montdznych uholnikov Promat®
v (12) s minimalnymi rozmermi 60 x 40 x 1,0 mm. Montézne
uholniky musia byt upevnené pomocou ocelovych kotiev M6
(10) v maximalnych rozostupoch po 400 mm. Stenu kanélu je
potrebné upevnit k uholnikom pomocou ocelovych skrutiek
(7) s minimalnymi rozmermi & 3,9 x 40 mm, v maximalnych
rozostupoch po 250 mm. Medzi horny okraj dosiek a stenu
alebo strop sa vlozi minerdlna vina s maximélnou hrubkou
10 mm a miniméalnou hustotou 40 kg/m3. Spoje medzi doskami
Detail L - Upevnenie k stropu PROMATECT®-L500 a stenou alebo stropom je potrebné
zaizolovat pomocou lepidla Promat®-Kleber K84 (3). Ak nie je
beténovy povrch rovny, vlozi sa medzi ocelové uholniky a stenu
alebo strop minerélna vina s minimélnou hustotou 40 kg/m3 (pre
vyrovnanie nerovnosti) (detail L, ndkres vpravo).

Nadrozmerné 3-stranné potrubia: < 2460 x 1000 mm

Detail L Detail M/N

\ ! Kanaly so $irkou od 1251 do 2460 mm musia byt v 1/3 a 2/3
) 1 ‘/

|

|

%/f : kanélu vystuzené minimélne pomocou zavitovych tyéi M10

\ ‘ Promat® 5, v maximélnych rozostupoch po 600 mm. Prestupy
o— | potrubia na oboch horizontalnych stranach kanalu musia byt
vyplnené lepidlom Promat®-Kleber K84 (3).

<1000

@/‘ i < 2460 i s

Detail M - Prierez

o o |
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T
| <600 % <600, ‘

|
I
t

Detail N - Pozdizny prierez
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Zaistenie tesnosti proti prieniku dymu
Zelezobeténovych alebo murovanych Sacht

480 EI120(ve)S 1500 multi
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Detail A - Upevnenie oblozenia
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Detail B - ObloZenie tepelne izolovanych Sacht
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Technické udaje

@ Doska PROMATECT®-L500,d =20 mm

@ Kryci prirez z dosky (objimka) PROMATECT®-L500
® Lepidlo Promat®-Kleber K84

@ Ocelova kotva M8

® Murovana konstrukcia

O Tepelna izolacia mineralnou vinou

@ Spojovacie prvky

Certifikat: ITB 1917/17/Z00NZP

Poziarna odolnost
Potrubie na odvod splodin horenia z viacerych poZiarnych
Usekov v stlade s EI 120 (v) S 1500 multi.

Murovanéalebozelezobetdénové Sachty s poziarnou odolnostou
El 120 Casto sltzia ako vertikélne potrubie zariadenia na odvod
splodin horenia z viacerych poziarnych usekov. Nasledujuce
systémy PROMADUCT® mdzu poskytnit pozadovanu tesnost
proti prieniku dymu (S = max. 5 m3/hod.m2):

* murované Sachty,

* murované bloky s tepelnou izolaciou mineralnou vinou,

e Zelezobetdénové Sachty,

* Zelezobeténové bloky s tepelnou izolaciou minerélnou
vinou,

.Zmie$ané” Sachty: murované/zelezobeténové Sachty s
tepelnou izolaciou minerélnou vinou alebo bez nej.

Sachty bez tepelnej izolacie

Na ochranu Zelezobeténovych alebo beténovych konstrukcii
s kamennym obkladom sluzia cementové konstrukéné dosky
PROMATECT®-L500 s hrdbkou 20 mm (1). Kazdd dosku je
potrebné upevnit priamo na stenu pomocou 8 kusov kotiev
M8 (4). Ocelové kotvy musia byt zapustené do hibky aspon
50 mm. Vietky spoje dosiek (prie¢ne a pozdlzne) musia byt
spojené lepidlom Promat®-Kleber K84 (3).

Tepelne izolované Sachty

Na ochranu Zelezobeténovych alebo murovanych $acht s
tepelnou izolaciou minerdlnou vinou s hrabkou ,d" sluzia
cementové konstrukéné dosky PROMATECT®-L500 s hrubkou
20 mm (1). Dosky je potrebné upevnit priamo na stenu spolu
s distanénymi vlozkami so $irkou 70 mm (2). Distan¢né vlozky
sa vyrobia z prirezov dosky PROMATECT®-L500 a upevnia sa
pomocou ocelovych kotiev M8 (4), v maximéalnych rozostupoch
po 400 mm. Kazdé distanénd vlozka musi mat rovnakud hrabku
ako izolacia z mineralnej viny (hrdbka ,d”).

Distan¢né vlozky sa umiestiiuju v maximalnych rozostupoch
600 mm (vid' detail B).

Prirezy je mozné ukladat vertikdlne aj horizontélne. Dosky
PROMATECT®-L500 zakryvajice minerdlnu izolaciu je
potrebné upevnit ocelovymi sponkami v max. rozostupoch
150 mm alebo ocelovymi skrutkami v max. rozostupoch
200 mm. Vetky spoje dosiek (pozdlzne a prie¢ne) musia byt
spojené lepidlom Promat®-Kleber K84 (3).

Hladka strana dosky mé byt otodend smerom k vnutornej
strane.
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Poznamky
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