Vyrobky Promat -

technické udaje, zpracovani, informace

Rezanie, spracovanie a povrchova uprava dosiek

PROMATECT

Povrchova uprava pozarné ochrannych desek
PROMATECT®-H, -L, -LS a -L500

® impregnace ® stérkovani

® natér ® keramicky obklad
® hydrofobizace ® omitka

® |akovani ® tapetovani

Vhodné vyrobky pro vSechny uvedené typy povrchové tpravy Vam sdélime na
vyzadani.

Oplastéeni PROMATECT® vystavena poveétrnosti se musi chranit vhodnou povr-
chovou Upravou nebo dal$im zakrytim. Podrobnosti sdéli na vyZadani nase
technické oddélent.

V zavislosti na pozadavcich na povrch Ize pouzit natérové systémy riizné jakosti,
napr. syntetické disperzni barvy, syntetické laky, polyuretanové laky (napr. D-D-
-lak), natéry s kapalnymi plasty, napt. na bazi epoxidové pryskyrice nebo PVC.

Je tfeba se fidit udaji vyrobcu natérovych hmot. Pfed koneénym prove-
denim praci prosime provést vlastni zkousky.

Pro stérkovani v interiéru pouzijte pragkovy tmel Promat® nebo tmel k okamzi-
tému pouziti PROMATMEL®.

Rovnéz Ize pouzit dekoradni omitky réiznych druht na zékladé hydraulicky tvrd-
noucich malt nebo syntetickych disperzi.

Impregnaci Promat® 2000 Ize docilit spolehlivé impregnace proti privalovému
desti, destoveé a stiikajici vodé. Impregnace Promat® 2000 diky velkému hloub-
kovému ucinku soucasné zpeviuje podklad. Prostupnost impregnované plochy
pro vodni péaru zUstava zachovana.

Po odpovidajicim predbézném osetreni Ize nalepovat véechny druhy tapet, napfi-
klad papirové, s kovovymi féliemi, z PVC, atd. Pro dekora¢ni nehorlavé povrchy
je tfeba pouzit silikatové natérové hmoty a tkaniny ze sklenénych viaken.

(1)  Ke stanoveni dovoleného zatZen doporuCuieme pouZit tyio hodnoty: prahyb f = 1/250, bezpetna nosnost v = 3
(?)  Pro stanoveni montaznich hmotnosti pouZite jako miniméini hmotnosti hednoty 7 tabulky tisténé kurzivou. |ze wyrobit speciéini provedeni v odidnych tioustkdch a formatech. Technické

pedrobnosti, dodaci podminky a ceny na wyZzadéni.

Vé&echny uvedené techrické Udaje jsou primémé hodnoty z wyroby. Pro powZit’ wyrobkd v protipoZamich konstrukcicn a systémech je tfeba zohlednit zkousky, které jsou pro tento Gcel nutng.
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- Dulezité informace

Pozérné ochranné desky PROMATECT® jsou nasakaveé a alkalické (viz , Tech-
nické Udaje“ jednotlivych desek). Vhodné vyrobky pro predoézné oSetrent
pozarné ochrannych desek PROMATECT® Vam sdélime na vyzadan.

Na pozarné ochranné desky PROMATECT® se nanasi zakladni natér pred nane-
senim lepidel, barev, atd. Pro tento Ucel jsou vhodné zdkladni natéry odoiné
proti alkdliim. Dochazi k neutralizovani alkality.

- Pozarné ochranné desky PROMATECT®-H s keramickymi povrchy
Existuje zkuSebnizprava o vhodnosti pozarné ochrannych desek PROMATECT®-H
jako podkladu pro keramicky obklad. Viyzkousené typy lepidel na vyzadani.

Na desky Ize lepit keramické obkladacky, mozaiku a tenké Stipané kabrincové
obkladové pasky. Lze pouzit hydraulicky tvrdnouci maltu, disperzni i epoxidova

lepidla.

Pouziti vhodnych nerez. kotev umoziiuje zhotoveni obkladu z prirodniho kamene.

Povrchova tprava pozarné ochrannych desek PROMATECT®-100,
PROMATECT®-200 a PROMAXON®, typ A

- Sparovani

Pro zatmeleni spar mezi deskami pouzijte tmel Promat®, popfr. tmel k oka-
mzitému pouziti PROMATMEL®. Spdra musi byt Siroka cca 3 mm. Sparovani
probiha ve tfech pracovnich operacich: Celou hloubkou spéru vyplrite tmelem
Promat®, popt. PROMATMEL®. Poté vioZte sparovaci pasku (sitova tkanina).
Po zataZeni, pfip. vytvrdnuti stérkové hmoty sparu uhladte a stahnéte do ztra-
cena (bez osazeni).

Kromé toho zohlednéte Udaje prislusnych konstrukci Promat, Urednich predpist
pro pozarni konstrukce a technicky list pro tmel Promat®, popt. PROMA-
TMEL®.

- Natéry
Pouzijte bézné proddvané disperzni barvy. Prvni natér provedte ziedénou
barvou (max. 10 % vody). Pro kryci natér pouZijte barvu nefedénou.

- Tapetovani
Podkladni desky nejprve natfete zfedénym tapetovacim lepidlem nebo polepte
makulaturou vhodnou k natirani. Tapetovaci lepidlo zvolte podle druhu tapety.

Zvlastni upozornéni
Tato doporuceni se opiraji 0 nase dosavadni zkuSenosti z praxe a o peclivé pro-
vadéné zkousky, které jsou pribézné doplriovany a rozsifovany.

JelkoZ na kontrolu nutnych predpokladd a pouZitych metod zpracovani
nemame jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno pfizplsobit mistnim pomérdm.
Pred kone¢nym provedenim praci doporudujeme provést viastni zkousky.

Rezani/fezani ruéni kotouéovou pilou

Rezanf je stejné bezproblémové jako u dfevénych nebo drevotfiskovych desek.
Pro fezani doporudujeme pouzit pilovy kotou¢ s brity ze slinutych karbidd.
Zkontrolujte a pripadné upravte nastaveni a upevnéni rozviractho klinu. Nastavte
hloubku fezu: hroty zub( musi vyénivat z materidlu cca 15 mm - optimalni
nastaveni zajistuje dlouhou Zivotnost pilového kotouce.

Deska musi bezpec¢né doléhat a byt zaji$téna proti posunuti. Zajistéte bezpecné
vedeni stroje.

Lze pouzit b&Zné prodavané stroje a pilové kotouce:

® rucni kotoucové pily s odsdvacim zafizenim pro pouZiti nevelkého rozsahu
na stavenisti nebo pro Upravy pfi osazovani,

® prenosné kotoucové pily se samostatnym prenosnym odsavacim zafizenim
vhodné pro vétsi nasazeni na stavenisti a pro opracovani v diiné malého az
stfedniho rozsahu,

®  kotoucové formatovaci pily s odsdavacim zarizenim pro stacionarni provoz ke
zhotovovani presnych prifezl,

® plné automaticka fezaci zafizeni s elektronickym Fizenim a odsdvacim zafi-
zenim, stacionarni nebo pojizdna.

Prach, ktery pfi obrabéni vznika, je nutno odsdvat, pfitom je tfeba dodrZovat
hygienické normy.

- Pilové kotouée ruénich kotouéovych pil

primér: 180 mm (podle stroje)
pocet otacek: cca 3000/min
pocet zubU: 36 -56

Pro b&Zné prodavané stroje: AEG, Black & Decker, Bosch, Elu, Festo, Haffner,
Inca, Mafell, Makita, Reich, Scheer, Skil a mnohé dalsi.

- Stacionarni kotoucové formatovaci pily

Dodrzuje zakladni udaje (viz ,Rezéni/fezani ruéni kotoucovou pilou”). Desku
posouveijte strojem rovnomeérné, bez prestavky. Ruéni posuv je dostaduijici. Pre-
rusite-li posuv, musite desku nadzvednout. V fezani pokracujte v Sikmém Uthlu
vici stolu pily a desku spoustéjte pii soucasném rovnomeérném posuvu.

- Formatovaci pilové kotouce

pramér: 300 - 400 mm
pocet otacek: cca 500 - 1000 ot/min
podet zubl: 36 - 56

- Délici zafizeni/provedeni s automatickym posuvem
Ridte se Udaiji vyrobce, napt. Steup, Kolb a mnozi dalsf.

Poznamka:
Pocet zubl oviiviiuje Zivotnost pilovych kotouct — u kotoudu s vice zuby je Zivot-
nost delsi.

- Pily s pfimo¢arym pohybem
Pily s pfimocarym pohybem pouZivejte pro drobné prirezavani. Pritom pouzi-
vejte jen dobre naostiené pilove listy s biity ze slinutych karbidd.

- Vrtani
PouZijte béZné proddvané vrtaky z vysoce vykonné rezné oceli.

V&echny uvedené technické Udaje jsou priimémé hodnoty z wroby. Pro pouZiti wrobkd v protipoZzamich konstrukcich a systémech je tfeba zohlednit zkousky, které jsou pro tento Gcel nutné.
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PROMATECT®-H, -100, -200, PROMAXON®, typ A
Pripeviiovaci prostiredky
PROMATECT®-L, -LS, -L500
TlouStka desky d; 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm 40 mm 45/50 mm
T a =rozteé¢ a=200mm
di di=dp vrut ABC-SPIX®
== _ _ 4.0 x40 45x50 5,0 x 60 50x70 5,0x80 6,0x90
1 9 | a=100 mm
rohovy spoj svorka z ocel. dratu
28/10,7/1,2 28/10,7/1,2 38/10,7/1,2 | 50/11,2/153 | 63/112/153 | 70/12,2/2,03 | 80/12,2/2,03 | 90/12,2/2,03
rY—Y—l —4 a=rozted a=200 mm
: 5| di=d. -SPIX®
e i vet ABGSFIX _ _ _ 40x35 40x45 | 45x50 5070 5080
B a=100mm '
plosny spoj o svorka z ocel. dratu
19/10,71,2 22/10,7/1,2 28/10,7/1,2 38/10,7112 | 44/112/153 | 50/11,2/1,53 | 70/12,2/2,03 | 80/12,2/2,03
Pripevnovani Po zaroubovani a zapusténi vrutll je tfeba srazit otfepy a hlavy vrutll zamaz-

statnym naradim s mobilnim kompresorem nebo staciondrnimi zarizenimi
s nékolika sponkovackami spojenymi paralelné.

Pro zhotovovani kvalitnich Sroubovych spojli se osvédCily elektrické Sroubovaky
s plynulym prevodem a kluznou treci spojkou.

Druh a rozméry pripeviiovacich prostiedk(l najdete v piisludnych konstrukénich
listech.

- Sponkovani

Svorky z ocelového dratu mohou byt povrchové upraveny reaktivnim lakem.
PFi sponkovani pneumatickymi sponkovackami je thba pracovat s tlakem
cca 6 az 8 bar. Svorky je mozné umistovat do plochy nebo hrany desky.

- Pfipeviiovani hiebiky
je mozné véemi typy hrebikd.

- Sroubovani

Je doporuceno pouzit rychlovruty nebo vruty do drevotfisky, napr. vruty ABC-
-SPIX®, pro poZarné ochranné desky PROMATECT®-H pak prednostné vruty
BUHNEN-Hobau. Vruty je mozné umistovat do plochy nebo hrany desky.

K pfigroubovani pozarné ochrannych desek Promat® k nosné konstrukci,
k sob& pres hranu a k dievénym prvkim spodni konstrukce jsou vhodné
zejména ocelové rychlovruty s kfizovou drazkou, ostrym a hluboce Fezanym
zévitem, se Stihlou hlavou s malym uhlem zahloubeni = 75° a s frézovacimi
Zebry na hlavé vrutu.

Pro spojovani desek pouzijte vruty s ¢asteCnym zavitem. Vruty zajistuji bez-
pecny a silovy spoj bez vzniku spar (,zablokovani“ a nadzvednuti stavebnich
dilct). Stavebni dilce se diky upnuti mezi hlavami vrutl a zavity, zabirajicimi jen
ve spodnim dilci, vzajemné pevné spoji.

Takovymi vruty jsou napf. vruty SPIX®-S od firmy ABC se zdpustnou hlavou
s frézovacimi Zebry. Jsou vhodné i pro pfisroubovani do prvk( nosné kon-
strukce z:

® ocelového plechu,

® dfeva,

® drevotfiskovych desek.

nout tmelem Promat®, popr. tmelem PROMATMEL®. Ve vihkych prostorach
a v exteriéru pouZite cementovou stérku.

U viditelnych Sroubovych spojd pouzifte ,vruty se zépustnou hlavou® s thlem
zahloubeni 90°. V takovém pfipadé musite diry predvrtat a zahloubit vystruzni-
kem a hlavy vrutd zapustit.

Délka vrutl se stanovi z Udaju v konstrukénich listech Promat®, popt. zkuseb-
nich protokolech pro pozarni konstrukce. Obecné musi délka vrutu cinit 2,5
nasobek tloustky pripeviiovaného stavebniho dice z pozarné ochrannych
desek Promat® v pfipadé kolmého spoje a necely 2 nasobek v pripadé spoje
plosného.

V zavislosti na ml'sté(pouiitl’ a na upotrebeni pouzijte tyto zuslechténé rychlovruty:
® pozinkované, Zluté pasivované ® pomosazené

® |eskle niklované ®  brynyrované

® galvanicky zinkované, modre/Zluté chromatované

® s plastovymi kluznymi vrstvami odolnymi proti otéru.

® kalené ze standardni oceli ® nerezové z uslechtilé oceli
® A2, & materidlu 1.4303 ® A4, ¢. materidlu 1.4401

Technické Udaje a rozméry vrutll ABC-SPIX®-S se zapustnou hlavou a frézova-
cimi Zebry najdete v technickych listech vyrobce.

Informace

- Uskladnéni

Vechny poZarné ochranné desky Promat® je nutno skladovat v suchu a na
rovné podlozce.

- Zvlastni upozornéni
Ridte se vzdy pokyny pro zpracovani a montaZ v konstrukénich listech Promat®
a Urednimi predpisy.

Nase doporuceni se opiraji 0 nase dosavadni zkuSenosti z praxe a o peclivé

provadéné zkousky a jsou pribézné dopliovany a rozsifovany.

JelikoZz na kontrolu nutnych predpokladd a pouzitych metod zpracovani
nemame jakykoli vliv, je nase doporuceni nutno prizplsobit mistnim pomeéram.
Pred konecnym provedenim praci doporucujeme provést viastni zkousky.

V&echny uvedené technické Gdaje jsou primémé hodnoty z wroby. Pro pouZitt wrobkd v protipoZamich konstrukcich a systémech je tfeba zohlednit zkousky, které jsou pro tento Ucel nutné.



