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DOSKY
Pokyny pre manipulaciu

Tieto pokyny a odporucania su zalozené na nasich najnovsich poznatkoch a skisenostiach. Informécie uvedené v tychto
eokynoch nie sU ziadnym zadvazkom a nesmdu kg/t’ povazované za aklkolvek povinnost zo strany spolo¢nosti Promat.

yber spravneho produktu, ako aj kontrola vhodnosti produktu a zhody s miestnou legislativou a predpismi je plne v
zodpovednosti pouzivatela.

Detaily uvedené v klasifika¢nych dokumentoch, technickych postddeniach a inych schvalovacich dokumentoch, ako aj v
katalégovych listoch Promat, musia byt dodrzané.

-,

1. Nakladanie a vykladanie dosiek

Dosky Promat sa dodavaju na paletach uréenych pre manipulaciu paletovymi prepravnymi prostriedkami. Pri vykladani pomocou
Zeriavu je potrebné dbat na ochranu pred poskodenim okrajov dosiek. Vietky palety je mozné bezpecne prestvat pomocou
paletovych vozikov alebo pomocou zeriavov s vhodnymi popruhmi. Ocelové lané alebo retaze nie si vhodné na pouZitie,
pretoze mozu poskodit palety alebo dosky. Pri vykladani z kontajnera dbajte, aby nedoslo ku kolizii viazacich prvkov, paliet
alebo debnenia. Nasledkom narazu méze dojst k poskodeniu alebo k prasknutiu dosiek.

Vzdy sa snazte vykladat dosky z dodavajuceho vozidla ¢o mozno najbliz§ie k miestu pouzitia dosiek. Pri preprave dosiek je
nevyhnutné zabezpedit ochranu dosiek pred skiznutim. Ak je nevyhnutné dosky prepravit alebo prelozit v ramci staveniska na
iné miesto, vzdy ich naloZte na podloZzku s pevnou a dostatoc¢ne velkou plochou, ktora je vhodna na prepravu zeriavom alebo
paletovym vozikom. Dosky Promat musia byt vzdy uskladriované na pevnej ploche.

2. Skladovanie

Vsetky dosky Promat st dodévané na paletach s ochrannym obalom. Tato ochrana
nesmie byt odstranend, kym nie si dosky uréené na pouzitie.

Vo vSeobecnosti je potrebné vykonat nasledujice kroky, ktoré zaistia, Ze dosky
pocas skladovania zostani v dobrom stave.

e Vsetky dosky Promat musia byt uskladnené na prekrytom suchom avodorovnom
povrchu, mimo pracovnych priestorov a mechanickych zariadeni.

e Palety musia byt uskladnené bezpedne na rovnej a pevnej podlahe. Ak je
potrebné stohovat dve alebo viac paliet, je nevyhnutné riadit sa nasledujdcimi
pokynmi a dodrzZiavat legislativu a predpisy. Polet paliet pri stohovani
je obmedzeny najma podmienkami na mieste stohovania, ako napriklad
pevnost podkladu, vodorovnost a nosnost podlahy. Maximalny pocet na sebe
stohovanych paliet v podmienkach priestorov uréenych na skladovanie:

PROMATECT"-H, MASTERBOARD?, SUPALUX®, PROMINA®
- Dlzka dosky 2,5 m - maximalne 10 paliet, odporuc¢ame vSak < 6 paliet
- Dlzka dosky 3,0 m - maximalne 12 paliet, odporicame vsak < 6 paliet

——

PROMATECT"-L, PROMATECT"-L500, PROMATECT®-AD, PROMATECT"-LS : o
- Vsetky dosky - maximalne 6 paliet, odpori¢ame viak < 4 paliet ‘hﬁﬁ
s I_,,...-a-

PROMATECT®-100, PROMAXON® Typ A, PROMATECT"-200, - :
PROMATECT"-250, PROMATECT"-FW -
- Hrubka dosky < 12 mm - 6 paliet

- Hruabka dosky > 12 mm - 8 paliet, odporu¢ame viak < 6 paliet



* Vsetky dosky musia byt chranené pred poveternostnymi vplyvmi. Pri doskéach uskladnenych stohovanim je potrebné
zachovat obal na paletéach.

* Dosky musia byt zakryté. Dbajte o Gplné zakrytie skladovanych dosiek.

3. Manipulacia

Pri akejkolvek manipulécii s doskami Promat musia byt zohladnené nasledujice odporuicania:

e Ak je potrebna manipulécia, pridvihnite dosku a posurite ju po povrchu spodnej dosky. Vyhnite poskodeniu a poskriabaniu
pohladovej Casti povrchu spodnej dosky.

* Dosky vzdy prenésajte vo zvislej polohe. Avsak nikdy ich neskladujte poloZené na hrane.

sl
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4. Rezanie

Vsetky dosky Promat je mozné spracovat beznymi zariadeniami na spracovanie drevenych materidlov. Odportcame pilové listy
a kottce s tvrdenymi zubami. Dosky s hribkou viac ako 6 mm je vhodné rezat pomocou okruznej pily s tvrdokovovym kotdc¢om,
pripadne priamodiarou pilou. Pri hrubom rezani je mozné 6 mm dosky narezat na povrchu a prelomit na rovnej hrane.

Spoloénost Promat odportca pilit dosky v dobre vetranom priestore a s pouzitim zariadeni na odséavanie prachu. Pracovnici by
mali po cely ¢as pouzivat primerané ochranné osobné prostriedky (pozrite si prislusné bezpecénostné informacie).

Spoloénost Promat neodporuda pilenie réznych materidlov jednym rezacim kotic¢om. Pri pouZiti toho istého kottca na rezanie
dosiek Promat, nésledne reziva a opéat dosiek Promat, bude vysledny rez nekvalitny a zéroven déjde k vyraznému skréateniu
Zivotnosti kotuca. Vyclenenie jedného kotica na rezanie dosiek Promat zaisti vysoku kvalitu rezu a dlha Zivotnost kotdca. Pri
malych projektoch a na miestach, kde je potrebné pouzZit ruénd pilu odporica spoloénost Promat pouzitie jednorazovej pily s
tvrdenymi zubami.

Existuje viacero spdsobov opracovania dosiek Promat. Vyber spésobu rezania zavisi od viacerych faktorov, vratane:

e Findlneho tvaru dosky pri montézi, napriklad stvorec, trojuholnik, kruh alebo iné tvary.

* Miesto, kde su prace vykonavané, napriklad priemyselné pouzitie, mala dielfia alebo stavenisko.

* PoZadovana kvalita spracovania a dostupné zariadenia.

e Legislativa, nariadenia a bezpecnostné pokyny, ktoré musia byt dodrzané.

Vsetky dosky Promat je mozné jednoducho rezat aj na stavbe. Ak sa ma formatovat vaésie mnozstvo dosiek, odporiucame pilit
dosky mimo staveniska, v kontrolovanych podmienkach, ktoré zabezpedia dostatoénu kvalitu rezov a neposkodenost povrchu
dosiek a hran. Ak nedisponujete kvalitnou profesionalnou pilou, poziadajte vasho najblizSieho zastupcu spolo¢nosti Promat o
radu.

Pri préaci s doskami je potrebné dodrziavat niekolko véeobecnych pravidiel:

e Pri pileni v dielni odporic¢ame pracovat s diamantovymi pilovymi kotdémi, pretoze majd dlhsiu Zivotnost.

e Zo skusenosti vieme, Ze nastroje so zubami zo spekanych karbidov poskytujd pri rezani na stavbe vyhovujdcu kvalitu rezu.

e Vysokorychlostné elektrické naradie generuje mimoriadne jemny prach. Vdychovanie takéhoto jemného prachu méze byt
pre zdravie ¢loveka skodlivé. Z toho dovodu je nevyhnutné zabezpedit zariadenie na odsavanie prachu. Rezanie za mokra
neodporicame. Napriek tomu, Ze dosky Promat neobsahujd Ziadne zdraviu $kodlivé vldkna, vdychovanie nadmernej
koncentracie prachu nie je prospes$né pre zdravie ¢loveka. Okrem toho, pri rezani alebo podobnom spracovani dosiek
Promat odpordcéame poufZitie respiraénych masiek a vhodnych osobnych ochrannych prostriedkov (OOP).

e Rychlost rezu je dané:

Hrabkou dosky;
Tvrdostou dosky;
Stavom rezného naéstroja.

* Dosky musia byt pocas rezania zaistené tak, aby nedoslo k ich pripadnému poklznutiu a k vibraciam, ktoré by mohli viest k
vylamovaniu okrajov dosky.

* \lyber najvhodnejsieho nastroja na rezanie dosiek zavisi od moznosti rezania, skisenosti a od predpisov.
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4.1. Rucné okruzné pily

Odporucame pouzivat pilové kotice so zubami zo spekaného karbidu. Reze sa v suchom stave. Preto je odséavanie prachu
nevyhnutné. Kotuce so zubami zo spekaného karbidu maju vyrazne nizsiu zivotnost ako kotice s diamantovymi zubami, avsak
po zatupeni sa mézu naostrit.

Je potrebné skontrolovat a v pripade potreby upravit hlbku rezu. Nastavte hlbku rezu tak, aby kot& presahoval cez dosku
priblizne 15 mm - optimélne nastavenie zarucuje dlhu Zivotnost kotuca.

Odporucania pre pilové kotuce:

e Priemer pilového kottic¢a 180 mm, v zavislosti od typu pily.

* Rychlost otéc¢ania priblizne 3000 ot./min.

e Poclet zubov: 36 - 56/kotic

¢ Rychlost posuvu pri rezani: pilu posuvat rovhomerne bez zadrhéavania, zastavovania a spatného rdzu. Ak je posuvanie
zastavené, pilu je potrebné podvihndt. Pokracujte v rezani kolmo k povrchu rezanej dosky, spustite pilu nizsie a pokracujte,
rezte jednotnou rychlostou.

4.2. Stacionarne okruzné pily

Priemyselné stroje sa pouzivaju na rezanie vacsich objemov materidlu a pre zaistenie vy$sej efektivity. Na rezanie dosiek Promat
odporuéame pouzivat nizkorychlostné motory s kotdémi s diamantovymi zubami. Existujd viaceri dodavatelia profesionalnych
rezacich zariadeni. Pri rozhodovani o vybere konkrétneho vyrobcu vyuZite poradenstvo partnera spolo¢nosti Promat.

Odporucania pre pilové kottce:

e Priemer pilového kotdc¢a 300 - 400 mm, v zavislosti od pily.
e Rychlost otéc¢ania priblizne 500 - 1000 ot./min.

e Pocet zubov: 36 - 56/kotuc
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4.3. Opracovanie na stavbe

Pily s kotdémi so zubami zo spekaného karbidu a nizkootackovymi elektromotormi, ktoré st namontované na pevnom pracov-
nom rezacom stole, st typickymi zariadeniami na prilezitostné pouZitie na stavenisku. Dosahujd sa s nimi velmi dobré vysledky.

Pocas rezania odpordéame pouzit vysdvac na odsavanie vzniknutého prachu. Ako doplnkovi ochranu pri rezani vzdy pouzivajte
prostriedky na ochranu odi, usi a ochranu pred prachom.

Pri praci s elektrickymi pilami je nevyhnutné dodrziavat nasledujuce doélezité pokyny:
e Rezte plynule, podlozZte rezani dosku na oboch stranéch rezu;

* Pre rovny rez poufZite listu pre vedenie rezu, je vhodné upevnit ju svorkou;

e Pre zaistenie rovného rezu dbajte, aby sa nestratil kontakt dosky s vodiacou listou;

* Rychlost rezu musi zodpovedat podmienkam rezania - pilovy koti¢ nesmie byt pretazeny a nesmie sa prehrievat. Rychlost
posuvu je pri rezani kalciumsilikatovych dosiek pomalsia ako pri rezani dreva. V opaénom pripade skréatite pracovnu Zivotnost
pilového kotuca a nedosiahnete dostato¢nu kvalitu rezu.

4.3.1. Priamociara pila

Toto zariadenie sa pouZiva pri rezani dosiek s hribkou do 25 mm. Pomo-
cou priamodiarej pily je mozné jednoducho vyrezédvat rézne tvary. Na
rezanie dosiek Promat st dostupné $peciélne rezacie ¢epele s tvrdenymi
zubami. Tak ako pri vSetkych elektrickych nastrojoch je nevyhnutné
vykonavat rez v stilade s moznostami pily a pilového listu. Nepokusajte sa
tlacenim rezanie urychlit.

4.3.2. Brusenie

Brisenie sapouZivanaopracovanie hrany najma porezani, ked’je potrebné
odstranit pripadné nerovnosti hran. Prebruiste hrany brisnym papierom.

4.3.3. Vitanie

Vitat mozno ru¢nou vitackou alebo beznou elektrickou vitackou s odsa-
vanim prachu alebo bez odséavania prachu. Pre dosiahnutie najlepsieho
vysledku musia byt dosky za miestom vitania podlozené. Vo vieobecnosti
plati, Ze pre dosiahnutie vy$3ej efektivity prace s doskamiPromat pouzivajte
vrtaky s uhlom 60° az 80°, vyhybajte sa beznej$im vrtdkom s uhlom 120°.

Spoloc¢nost Promat dérazne odporica dosky pri vitani podlozit, aby sa
ochranili pred zlomenim v okamihu, ked vrték prechadza spodnym pov-
rchom dosky.

5. Spojovanie

Testovany a schvéleny spojovaci materidl mézete najst v klasifikaénych protokoloch, technickych posddeniach a v katalégovych
listoch Promat.

Dosky Promat sa daji montovat jednoducho pouZitim beznych néstrojov. Podas celej instalacie dosiek je potrebné riadit sa
Standardnymi bezpecnostnymi normami a predpismi. Nasledujlce strany opisuju niektoré vieobecné pokyny a mézete ich
pouzit pri montazi dosiek v ramci systémovych konstrukcii.
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5.1. Spojovacie a kotviace prostriedky
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6. Montaz

Testované a schvéalené spojovacie prostriedky mézete najst v klasifika¢nych protokoloch, technickych posddeniach a v
katalégovych listoch Promat.

Typ spojovacieho materidlu pouZity pri montazi dosiek Promat je délezity najmé preto, ze uréuje stabilitu konstrukcie a jej
poZziarne vlastnosti. Vo vSeobecnosti plati, Ze spojovacie prvky musi splnat nasledujice poziadavky:

¢ Odolnost vo¢i kordzii.

* Pre zhotovenie podpornej drevenej konstrukcie odporic¢ame pouzit pozinkované klince. Ak je to opodstatnené, pouzite
nerezové klince. NepouZivajte skrutky, ak st dosky stcastou vystuzenia konstrukcie, okrem pripadu, ked bol systém na
takéto pripevnenie testovany. Ak s pouzité nerezové skrutky v pokovenych ocelovych konstrukcidch, je potrebné zvazit
ochranu pred kordziou, a to najma vo vlhkom prostredi. VSetky takéto instalacie sa musia pravidelne kontrolovat so
zameranim na koréziu.

* Pre ocelové ramy odportucame pouzit pozinkované alebo iné pokovované samorezné skrutky. Okrem toho mézu byt
pouzité aj nerezové skrutky.

e Skrutky musia byt vzdialené najmenej 12 mm od okraja dosky a 50 mm od rohov dosky. Rozostup skrutiek je vo
vSeobecnosti 200 mm, ¢o mdze byt upresnené v katalégovom liste Promat alebo v sprievodnej technickej dokumentacii.
Vsetky relevantné detaily systému st uvedené v technickej dokumentécii Promat a v prislusnych dokumentoch.

6.1. Sponkovanie

Ekonomicky najvyhodnejsia metéda spéjania je pneumatické sponkovanie. Pri pripeviiovani dosiek Promat pomocou sponiek
vezmite na vedomie nasledovné:

¢ Nenastrelujte sponky prili$ hiboko pod droven povrchu dosky, méze to mat za nasledok zniZzenie nosnosti spoja a poskodenie
dosky.

* Sponky musia byt vedené do dosky kolmo a najlepsi vysledok dosiahnete pri zapusteni nie viac ako 0,5 mm pod povrch
dosky. V zavislosti od sponkovacky a dlzky spén, odporidcame nastavit pracovny tlak na nasledujucich drovniach:

8 - 9 barov pre PROMATECT®-H, MASTERBOARD®, SU-

PALUX®, PROMINA®, PROMATECT®-100, PROMAXON® R

Typ A, PROMATECT®-200, PROMATECT®-250 a o e
PROMATECT®-FW g0t oo™ .

o0
5 - 6 barov pre PROMATECT®-L, PROMATECT®-L500 ,\I.\s\os“o
PROMATECT®-AD a PROMATECT®-LS *

W

* Neposkodzujte dosku v mieste spdjania alebo na okrajoch e
dosky. Ak st dosky okolo spojov prasknuté, je nevyhnutné
dosky vymenit. i

* Spony mézu byt vedené priamo cez dosky do dreveného
rédmu za predpokladu, Ze st najmenej 12 mm od okraja
dosky a povrch zadnej strany dosky je riadne podoprety
(plati pre PROMATECT®-H, MASTERBOARD®, SUPALUX®). 1

Od rohu
50 mm
.

e Pre pouzitie na miestach s vysokou vlhkostou je potrebné
pouzivat pokovené sponky.

e Koliky, klince s ovélnou hlavi¢kou alebo klince so
zapustenou hlavou by nemali byt pouzivané. Lepenkové
alebo drétené klince st akceptovatelné.

"
Body v stredovej asti
(v zavislosti od produktu a systému)

Body na okrajoch
(v zavislosti od produktu a typu systému)
*

10
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PROMATECT®-H, MASTERBOARD®, SUPALUX®, PROMATECT®-100, PROMAXON?® Typ A, PROMATECT®-200,
PROMATECT®-250, PROMATECT"®-FW

Tieto dosky je mozné sponkova¢mi sponkovat na drevené podkonstrukcie a tiez dosky navzéjom plosnym spojom. Spony mézu
byt pouZité aj na rohové spoje, hribka aspori jednej dosky musi byt najmenej 15 mm.

PROMATECT®-L, PROMATECT®-L500, PROMATECT®-AD, PROMATECT®-LS

Dosky je mozné sponkovat. Minimalna dlzka spony je uvedena v katalégovom liste prisluinej konstrukcie. Ako vieobecné
pravidlo plati, Zze dlzka spony by mala byt dvojnasobkom hribky dosky.

6.2. Skrutkovanie

Pri pripeviiovani dosiek Promat pomocou skrutiek,

najma k lahkym ocelovym konstrukcidm, vezmite na X

vedomie nasledovné: o

* Najlepsie vysledky dosiahnete ak predvitate otvor, o o
alebo pouzijete samorezné skrutky uréené pre
upevriovanie cementovych dosiek k ocelovym ! . _

podkonstrukciam.

* Pouzite elektricky skrutkova¢ s vysokym momentom |
utiahnutia, s variabilnou rychlostou a dorazom (1 (2]

hibky skrutk ia. X
bky skrutkovania NESPRAVNY postup pripevnenia na podkonstrukciu

e Skrutku neutahujte nadmernou silou, inak déjde
k zniZeniu nosnosti spoja. Znizte rychlost, ak ,
spozorujete, ze skrutka pritahuje dosku ku

konstrukcii.
e Pri skrutkovani k ocelfovému profilu podkonstrukcie (3) et
ako prvu vzdy zaskrutkujte skrutku pri otvorenej
¢asti profilu. Tym udrzite rovinu pohladového
0 0

povrchu dosky.

PROMATECT®-H, MASTERBOARD®, SUPALUX",

PROMINA’

Otvory by mali byt predvftané najmenej 12 mm od SPRAVNY postup pripevnenia na podkonstrukciu

okraja dosiek a ak je to potrebné, ciastocne zapustené.

Pri pripeviiovani dosiek k ocelovym konstrukciam @ Doska Promat vhodnej hribky

pouzite samorezné skrutky alebo samovrtné skrutky. Vo . , ) o
vietkych ostatnych situaciach pouzite bezné samorezné (2] P‘?VZ'”kova”e alebo nerezové skrutky vhodnej hribky a
skrutky pre suchd vystavbu. dizky

Pri rohovych spojoch dosiek budte mimoriadne ©  Kovovy profil vhodnej hribky a dizky

opatrny. Pouzite sprévne skrutky, uvedené v prislusnom
kataldgovom liste Promat, odporic¢ame skrutky SPAX.
Pre rohovy spoj je hribka dosky najmenej 15 mm.

PROMATECT"-L, PROMATECT®-L500, PROMATECT®-AD
PROMATECT"-LS

Aspon do polovice hrdbky dosky by mali byt predvitané vodiace otvory a ak je to potrebné, tak aj ¢iastocne zapustené. Skrutky
pre upevnenie jednej dosky k druhej doske musia mat dlhy zavit. Samoviftacie alebo samorezné skrutky su tiez vhodné. Skrutky v
rohoch by mali byt umiestnené vo vzdialenosti, ktoréd sa rovna hribke dosky od rohu dosky alebo minimélne 50 mm, podla toho,
ktory rozmer je vys$si. Dbajte, aby ste pri utiahnuti skrutku neutiahli prili§ silno.

Sponkovac pre spony s Klincovac pre spony s . . ’ .
dizkou do 90 mm. dizkou do 90 mm. Skrutkovaé Akumulatorovy skrutkovac
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Nasledujica tabulka uvddza véeobecné informacie o spojovacich prostriedkoch. Tieto platia ak v kataldgovych listoch alebo inej

s doskami Promat

Pokyny pre manipulaciu

sprievodnej dokumentécii nie su predpisané iné hodnoty:

12

d1 88
Druh spoja J d2 d1 <R:2h,°cg, :EIOZJ mm
D
Spojovacie prostriedky Skrutky SPAX Ocel'ové sponky
Hrubka dosky d1 Rozostup 200 mm Rozostup 100 mm
10 mm - 28/10.7/1.2
12 mm - 28/10.7/1.2
15 mm 4.0x40 38/10.7/1.2
20 mm 4.5x50 50/11.2/1.53
25 mm 5.0x 60 63/11.2/1.53
30 mm 5.0x70 70/12.2/2.03
40 mm 5.0x 80 80/12.2/2.03
45 mm 6.0x 90 90/12.2/2.03
50 mm 6.0x 90 90/12.2/2.03
Druh spoja Plgin:'(;zoj

Spojovacie prostriedky

Skrutky SPAX

Ocelové sponky

Hribka dosky d1 Rozostup 200 mm Rozostup 100 mm
10 mm - 19/10.7/1.2
12 mm - 22/10.7/1.2
15 mm - 28/10.7/1.2
20 mm 4.0x 35 38/10.7/1.2
25 mm 4.0x45 44/11.2/1.53
30 mm 4.5x50 50/11.2/1.53
40 mm 5.0x70 70/12.2/2.03
45 mm 5.0x80 80/12.2/2.03
50 mm 5.0x 80 80/12.2/2.03




Pokyny pre manipulaciu
s doskami Promat

6.3. Vyrezavanie otvorov

Casto je potrebné vyrezat do dosky otvor pre prestupy inétalacii, ako napriklad pre vypinace, svetla, montazne skatule a podobne.

Nasledujuci postup povazujte len za v§eobecny navod. Vhodny je akykolvek spdsob, ktory zabezpedi vyrezanie otvorov bez
poskodenia dosky.

e Jednoduchy kruhovy otvor:
Vyznacéte stred otvoru na doske;

Predvftajte otvor, ktory bude pouzity ako vodiaci
otvor;

VyreZte otvor s pozadovanym priemerom pomo-
cou vykruzovacieho korunkového vrtédka nasa-
deného do dostatocne silnej elektrickej vitacky,
stredovy vrtdk umiestnite do predvitaného
stredového otvoru; pripadne pouzite priamociaru
pilu.

* Maly nepravidelny otvor:

&

--.\,\j r“Il"n.rlllnnllrl“
"y

Malé pravouhlé otvory mdzete vytvorit pomocou
série malych otvorov (pomocou vitacky) po ob-

) g ’ Klincovanie a vyklepavanie otvorov
vode pomysleného pozadovaného otvoruy;

Opatrne vyklepnite vyrezany odpadovy kus v

smere od pohladového povrchu dosky. Uistite

sa, ¢i su okraje dostatoéne podlozené tak, aby e

nedoslo k poskodeniu dosky; b
p y \v o,

Drsné a nerovné okraje mézete odistit rasplou

alebo brdsnym papierom so zrnitostou 40.

* Vacsi otvor:
Zarezte hlboky zérez po obvode pozadovaného
otvoru pomocou ostrého néstroja (plati len pre
dosky s mensou hribkou);

Vytvorte otvor v strede pozadovaného vyrezu J
spdsobom popisanym vyssie;

Pilou prepilte zo stredového otvoru po roh

pozadovaného vyrezu;  —— \

Opatrne vyklepnite odpadové kusy v smere od :
pohladovej plochy dosky, a ak je to potrebné,
rasplou alebo brisnym papierom so zrnitostou 40

zahladte okraje otvoru. Zaoblite rohy polkruhovou Pri va&sich otvoroch a vyrezoch
rasplou. Tym eliminujete pripadné pnutie. ¢
o Cisty vzhlad otvoru: o —_— *

V styroch rohoch vyrezu vyvitajte otvory s prie- ’ T ¢
merom 10 mm. Vyznacte vodiacu ¢iaru od otvoru 23 T
k otvoru (pritom vytvorte pravouhly tvar vyrezu) a m G \,"
rezte ruénou pilou alebo priamodiarou pilou po ol a: 37
vyznacenom obvode vyrezu; st &/

%

Okreje vyrezu zadistite rasplou.

POZNAMKA: o — :
Vytvorenie vyrezu s Cistym vzhladom
Nikdy sa nepokusajte vytvorit otvor pomocou buracieho

kladiva, dlata alebo inou ,nésilnou” metdédou.V opaénom
pripade mdze dojst k poskodeniu vnitornej ¢asti dosky
a zhor$eniu protipoziarnych vlastnosti konstrukcie.
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6.4. Bezskarové spoje medzi doskami

Bezskéarové spoje sa bezne pouzivaju pri zhotovovani priecok a stropnych konstrukcii. Niekedy sa pouzivajd aj pri zhotovovanf
obvodovych stien. Vo vSeobecnosti plati, Zze priecky a podhlady so skrytou podkonstrukciou vyzaduju bezskarové spoje bez
prasklin. Zhotovovanie bezskarovych spojov zavisi od zruénosti a schopnosti remeselnikov, ako aj od stability podkonstrukcie.

Pre bezskadrové spoje by mala byt hribka dosiek najmenej 7 mm.
Tensie dosky je pripustné pouzit len v pripade, ak maju byt dodatoc¢ne
vystuzené dalSou vrstvou. Niz$ie uvddzame niektoré pokyny pre
realizaciu bezskarovych spojov, ktoré mézu byt uzitoéné pri dosiahnuti
pozadovaného profesiondlneho vzhladu. Pre zaistenie kvalitného
bezskarového spoja je mimoriadne délezité, aby boli hrany skosené
alebo zapustené.

Dosku je v mnohych pripadoch potrebné v danom mieste odrezat,
¢im doéjde aj k odrezaniu skosenej alebo zapustenej Casti. Ak nebolo
skosenie, resp. zapustenie opat vytvorené musi mat spoj v takomto
mieste dvojnasobok $irky murarskeho hladitka (miniméalne 200 mm).

Ked si dosky namontované a pripravené na tmelenie spojov, je
potrebné postupovat nasledovne.

e Po namontovani dosiek pockajte najmenej 24 az 48 hodin. Pocas
tohto ¢asu dosky vyrovnaju Grovne vlastnej vihkosti a vihkosti
okolitého priestoru. Po vyrovnani vlhkosti bude pohyb sp&sobeny

e Vycistite povrch spoja a jeho okolie (priblizne na Sirku 300 mm na
oboch stranéch spoja);

e Vzdy pracujte s Cistymi nastrojmi a nddobami.

OC.
* Pripravte tmel podla pokynov vyrobcu. Vzdy pouzivajte ¢istl vodu;
* Vlyplite priestor spoja dostato¢nym mnozstvom tmelu;

e Vrstvu tmelu prekryte vystuznou péaskou a pomocou $pachtle
naneste na povrch vystuZzovacej pasky dostato¢né az nadmerné
mnozstvo tmelu;

* Nechajte dékladne preschnut a vyhladte povrch jemnym briasnym
papierom;

e Aplikujte druht vrstvu tmelu pomocou Sirokého hladitka.

e Pockajte, kym tmel Uplne nevytvrdne a opét vyhladte povrch
jemnym brusnym papierom;

eV zavislosti od pozadovanej kvality povrchu mézete naniest finalnu
vrstvu tmelu pomocou 280 mm Sirokého hladitka (odportca sa
zaoblené hladitko).

Na miesta, kde ma byt pouZity tmel odporic¢ame naniest PVA
impregnéciu. Impregnéacia zabrani odsatiu vlhkosti z tmelu do dosky
a vyrazne znizuje riziko prasknutia a delaminacie tmelu (rozpad vo
vrstvach).
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Vypliite priestor spoja tenkou vrstvou tmelu a
prekryte vystuznou paskou.

Aplikujte dalsiu vrstvu tmelu

Findlny spoj dokonceny hladitkom
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6.5. Tapety

Pri tapetovani kalciumsilikdtovych dosiek Promat oSetrite povrch pripravkom proti nasavaniu vlihkosti a potom klasickym
sposobom aplikujte papierové alebo vinylové tapety.

6.6. Bezskarovy spoj PROMATECT®-H,
SUPALUX®, MASTERBOARD® a PROMINA®

Vysvetlivky:
ProtipoZiarne dosky Promat

Drazka, 30 mm 8iroka, 2 mm hlboka (vytvori
sa 60 mm Siroky spoj)

PVA impregnacia

Samolepiaca vystuzna paska zo skleného
vlédknd, sirka 50 mm

Tmel Promat odolny vodi vihkosti

Kovové alebo drevend podkonstrukcia za
vietkymi spojmi dosiek

O 6 0606 o e

Samorezné skrutky alebo sponky

6.7. Bezskarovy spoj pre PROMATECT®-100,
PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-200,
PROMATECT®-250 a PROMATECT®-FW
Vysvetlivky:

ProtipoZiarne dosky Promat

Skosend drazka, nominéalna sirka 50 mm

PVA impregnécia

50 mm $iroka papierové paska

Sadrovy tmel

DOOO QO

Kovové alebo drevena podkonstrukcia za
vSetkymi spojmi dosiek

O © © 06 ® © O

Samorezné skrutky do sadrokarténu alebo
sponky

®
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6.8. Omietanie

Dosky Promat st velmi savé. Z toho dévodu je naroc¢né
nanasat sadrové omietky na ich povrch. Ak je pouZitie
omietky nevyhnutné, konzultujte to s obchodnym
zastUpenim Promat.

Odporucame skisobne omietnut mald cast povrchu.
Tym zistite, ¢i ste dosiahli pozadovanu kvalitu. Na spo-
joch a vnutornych rohoch odporic¢ame pouzit samole-
piacu sklotextilnd alebo jutovu pasku. Papierovéd péska
nie je vhodna.

Ak je pozadovana stierka:

e Aplikujte tesniaci néter alebo rozriedeny univerzélny
PVA penetracny nater (1 diel PVA k 5 dielom vody).

e Tesniaci nater nechajte dékladne vyschnut (priblizne
24 hodin).

e Aplikujte adhézny néter (3 diely PVA k 1 dielu vody).

¢ Naneste sadrovi omietku (maximalna hribka 5 mm), Nanasanie omietky na priecky (hore vlavo) a na spojoch stien a
kym je adhézny nater vlhky a lepkavy. stropov (hore vpravo)

Vsetky dosky Promat maju vysokd nasiakavost. Pozadovany vzhlad omietky je mozné dosiahnut, ale je potrebné prijat isté
opatrenia na spomalenie rychleho vysychania materidlu omietky, najma v priestoroch s vysokou okolitou teplotou. Po cely ¢as
dodrziavajte pokyny vyrobcov adhézneho néateru a omietky.

6.9. Obkladanie

Vsetky dosky Promat je mozné obkladat keramickymi
obkladmi za predpokladu, ze montdz dosiek, nosné
konstrukcie a podkonstrukcie su pred aplikovanim obkladu
prispdsobené zvysenym poziadavkdm na nosnost. Vezmite
na vedomie, ze systémy Promat sa pouzivaju na dosiahnutie
protipoZiarnych vlastnosti.

Dodato¢né zatazenie konstrukcie, napriklad keramickym
alebo mramorovym obkladom, méze vyrazne ovplyvnit
celkové protipoziarne vlastnosti systému. Z toho dévodu
je potrebné zosilnit podkonstrukcie priecok. Cielom je
zaistit dostato¢nu pevnost a nosnost konstrukcie a zachovat
protipoZiarne vlastnosti systému.

Samotné obkladanie je jednoduché, ale je potrebné
vykonat opatrenia, ktoré znizia nasiakavost dosiek pred
pouzitim lepidla. Tieto opatrenia su nevyhnutné najma z
dévodu vysokej nasiakavosti povrchu dosiek, ktord moze
spbsobit rychle zatvrdnutie lepidla. Rozstupy profilov
podkonstrukcie je potrebné zredukovat, aby boli dostato¢né
aj pre dodato¢ni hmotnost obkladu (maximalne 30 kg/m?).
Spoloénost Promat odporuca natriet dosky pred montazou
aj na zadnej strane dosky. Okrem toho Promat odporuica
pouzitie dosiek s hribkou minimélne 9 mm s rozostupom
profilov podkonstrukcie najviac 450 mm a rozostupom
skrutiek najviac 200 mm.

Nanasanie lepidla na namontovani dosku Promat pred ob-
kladanim
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6.10. Natery

Vsetky nétery ur¢ené na osetrenie plochy dosiek musia
byt dodané renomovanym vyrobcom. Odporucania
vyrobcov v stvislosti s pripravou povrchu, penetraénym
naterom a findlnym naterom musia byt dodrzané.

Povrchy musia byt suché, bez mastnoty, uvolnenych casti
povrchu a prachu. Ak je to potrebné, hlavicky skrutiek
a spoje dosiek sa mdzZu pretmelit a zadistit jemnym
brdsnym papierom.

Ak hrany konstrukcie vyzadujd ochranu, je pripustné
pouzit ochranné plastové alebo kovové listy na Impregnécia spoja Nanesenie tmelu
sadrokarton.

PROMATECT®-H, MASTERBOARD® a SUPALUX®

Ak sa chystate pouzit farbu na béaze vody, je vhodné prvy nater zmiesat s Cistou vodou v
pomere 50/50. Pri olejovych farbach je vhodné pouzit zakladny nater odolny vodi alkalickému
povrchu. Farebné parozabrany mézete vytvorit kaucukového nateru, epoxidovej Zivice alebo
polyuretdnového nateru (v niektorych pripadoch je potrebny néter aj zadnej plochy dosky).

PROMATECT®-L, PROMATECT®-L500, PROMATECT®-AD, PROMATECT®-LS,
PROMATECT®-100, PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-200 a PROMATECT®-250

Tieto dosky sa vyznaduju atraktivnym, jemnym povrchom. V pripade potreby je mozné ich
oSetrit suspenziou, emulziou alebo olejovou farbou. Pri povrchovej Uprave vodou rieditelnou
farbou pouzite zdkladny nater. Pri olejovych farbach pouzite univerzalny tesniaci nater. Nater
odolny vodi alkalidm nie je nevyhnutny.

Aplikéacia farby na baze
vody alebo olejovej farby na
namontované dosky Promat

6.11. Samonosné potrubia

* Potrubia pre odsavanie vzduchu z kuchyni

Z hygienickych dévodov a pre pohodlie pri Cisteni odpori¢ame vnuatorny povrch potrubia natriet naterom odolnym vodi
mastnote a tukom.
* Nasavacie potrubia

Do nasévacieho potrubia méze vniknat dazdova voda alebo sneh. Hoci st dosky Promat odolné voci uc¢inkom vihkosti, z dévodu
znizenia absorpcie vody do materidlu odporic¢ame aplikdciu vhodného vodotesného impregnaéného pripravku, najmé na
miesta v blizkosti nasévacich otvorov (na vzdialenost priblizne 1 meter od otvoru). Vhodné produkty vdm odporudi miestny
zéstupca spolo¢nosti Promat.

Neodporicame osetrenie celého potrubného systému vodotesnym naterom. V potrubi by sa mohla akumulovat voda.
Povrch dosiek Promat méze po montazi mat na povrchu zanedbatelnd vrstvu prachu. Z dévodu ochrany pred vniknutim tohto
prachu do ventilaéného systému odporidcame osetrit povrch dosiek Promat bezne dostupnym silikdtovym paropriepustnym

naterom.

e Samonosné potrubia

Dosky Promat maju vzdy jednu stranu pohladovi a druht stranu drsnu. Pre pouzitie ako samonosné potrubie musi byt pohladovéa
strana vo vnutornej strane potrubia. Tym zaistite optimalny prietok vzduchu pozd|z dosiek.
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e Samonosné potrubia - regulacia vlhkosti

Pre artefakty v mdzeéch a na vystavach méze byt Gcinok vihkostiznicujici. Najma v jesennom a zimnom obdobivnasaju navstevnici
budovvlhkostna svojejobuviaodevoch.Vzduchotechnické zariadeniamézu matpo nahromadenivlhkostinizsivykon. Samonosné
potrubiazhotovenézdosiekPromatprispievajikodburavaniuvlhkostivovzduchotechnickychzariadeniach, pretoze dokdzuvlhkost
odvetravat a su paropriepustné. Dosky Promat dokazu absorbovat a uvolfiovat vlhkost v zavislosti od vlhkosti okolitého vzduchu.

e Vznik plesni

Dosky Promat sa vyznacuju odolnostou voci vzniku plesni. V struktire dosiek nie je dostatok organického materiélu, ktory by
bol vhodny pre vznik a bujnenie plesni. To v§ak neznamen4, ze vznik plesni je absoldtne vyliceny. Plesne mézu vzniknit pri
zvySenej vlhkosti a pri akumulacii organického prachu.

e Exteriérové aplikacie

odpori¢ame vykonat ochranu dosiek Promat pred uG¢inkami nadmernej vlhkosti a poveternostnym vplyvom pomocou:

Impregnécie

Dosky Promat je mozné o$etrit vhodnym vodotesnym impregnaénym naterom vyvinutym na exteriérové aplikacie.
Mimoriadnu pozornost venujte zaisteniu trvalého uzatvorenia akychkolvek spojov. Je nevyhnutné zabrénit prieniku
vlhkosti do konstrukcie cez spoje.

Oplastenia

Celd konstrukcia méze byt chranena vhodnym systémom opléstenia. Na oplastenie odporicame pouzit pozinkovany
plech, hlinikovy alebo nerezovy plech.

Farby

Pouzitie komeréne dostupného silikdtového naterového systému okrem iného predstavuje aj vhodnid ochranu pred
poveternostnymi vplyvmi. Povrch konstrukcie Promat sa spevni sklotextilnou mriezkou a nésledne sa pouzije vhodnym
fasadny systém. Vhodné je aj pouzitie tenkovrstvovej alebo textdrovanej epoxidovej farby.
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