PROMASEAL-PL SK (LXSK) Protipoziarny laminat

Technologicky postup lepenia

1.) CISTOTA pracoviska

Spracovanie protipoZiarneho laminatu PROMASEAL-PL (LX) opatreného samolepiacou féliou SK
vyZaduje priestor zbaveny prachu a pokial moZno oddeleny od ostatnych vyrobnych procesov.

2.) PRIPRAVA podkladovej plochy

Podkladova plocha musi byt

3.) CISTENIE podkladovej plochy

Necisty a mastny podklad je potrebné odistit pomocou utierky
a rozpustadla ako napr. tech. benzin, alkohol, acetén, a pod.

NepouZivajte Ziadny Cistiaci prostriedok ¢i rozpustadlo obsahujuce
aromatické prisady, ale vzdy len také rozpustadlo, ktoré sa po
aplikdcii uplne opari !

4.) TEPLOTA pracovného prostredia
Montdz prevadzajte v suchom prostredi — pri teplotach od do
2 : -pri teplote pod +5°C vznika na styénych plochach kondenzat
: (tenky film tvoreny vodou), ktory ma vplyv na zniZenti prilnavost !
é -pri teplote nad 40°C dochadza naopak k , teplotnému $oku*
- 4 zmenam technickych vlastnosti lepiacej pasky takze ku zniZeniu prilnavosti!

5.) KONTROLA protipoziarneho laminatu PROMASEAL-PL SK (LXSK)

Pred aplikaciou je nutné preverit kvalitu pripravenej pasky laminatu a odrezat pripadné mechanicky
poskodené casti ako napr. odtrhnuty ochranny film na strane samolepiacej félie.
Nikdy sa nedotykajte holou rukou lepidla na uz odkrytej samolepiacej fdlii.



6.) TLAK pri aplikacii

===, Najlepsiu lepivost pri aplikacii dosiahnete pokial mozno
tlakom na pasku pomocou ,prstov ruky”, takze tlakom cca. 1-2 kg/cm2. Je
( %/Q\ nutné poctivo pritlacit plochu aplikovanej pasky PROMASEAL-PL SK (LXSK)

po celej dizke. Bodovy spdsob pritlaéenia sposobi len &iastoéné prilepenie

LA
v mieste tlaku. Nezaruci vSak celoplosné prilepenie.

7.) LEPIVOST - medza pevnosti

Protipoziarny laminat PROMASEAL — PL (LX) je osadeny samolepiacou féliou SK,
ktora disponuje dostatocnou pociato¢nou lepivostou. K dokonalému prilnutiu

lepidla k podkladu dochdadza azZ po uplynuti asi . Pri montdazi nesmie
v Ziadnom pripade dojst k namodeniu alebo k strnutiu a opatovnému nalepeniu
samolepiacej félie SK !

8.) ZATAZENIE - nevhodné spdsoby zataZenia

Nevhodnym spdsobom zatazenia pre PROMASEAL-PL SK (LXSK) je nasilné,

alebo

9.) VPLYV PODKLADOV NA LEPIVOST—typy

e Hladky povrch (kov, drevo, kamen, sklo, tuhé PVC, ...) - pre dobry spoj

e Hrubsi povrch (PE, PP, ...) —nevhodny — zéporne ovplyvriuje lepivost a pevnost

e Hruby povrch s nerovnostami (priehlbiny, zbytky praskovej farby — nevhodny - zaporne
ovplyviiuje lepivost a pevnost (nutné poctivé zlisovanie spoja)

e Pruzny povrch (guma, makké PVC, ...) — nevhodny - ovplyviiuje lepivost a pevnost (nutné
poctivé zlisovanie spoja)

e Povrch na baze silikénu, parafinu — nevhodn)? - zaporne ovplyvriuje lepivost a pevnost
(nutné poctivé zlisovanie spoja)

10.) USKLADNENIE VYROBKOV

Originélne balenia je nutné chranit pred svetlom a prachom. Zabaleny tovar mozno skladovat
v suchom prostredi pri izbovej teplote okolo 23°C (priblizne 55% relativnej vihkosti) az 12 mesiacov.

Vas odborny predajca:




